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表紙説明 誌名〈シグマ〉の由来
イワタボルトが開発した，安価

で高性能のロックネジ〈ＩＢロッ
ク〉とロックナット〈ＵＰＳナッ
ト〉の形状と性能を図案化したも
のです。詳しくは《シグマ》７０の
p．８～ p．１３と《シグマ》７２の p．
１１を御覧下さい。

〈シグマ〉はギリシャ語のアルファベットΣ（Sigma）で，

微積分では總体の和を表す記号となっております。「ねじ」

は基本的には，①回転運動を直線運動にかえて物体を移動さ

せる送りねじと，②その性質を利用して物体を組み立てる締

付けねじとの，２つの機能と役割があります。この２つが夫々

独自な働きをしながら，同時に不可分のものとして一体的に

結びつき，トータルコストの削減へとつながる，それがイワ

タボルトの最適締結システムです。それを總体の和と輪をも

って進めたいとの願いを秘めたのがシグマです。

〈シグマ〉１０１号 ２００４年４月２９日

編集発行 イワタボルト㈱社長室
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１．はじめに
・現在世界的に環境問題が取り上げられている

中，有害物質の使用規制が行われております。

・ねじ部品業界では表面処理中に含まれる６価

クロムの使用が禁止となり，２００４年度中に６

価クロムフリーへ切替えを進めることが必要

とされております。

・イワタボルトとしてはお客様に対して常に最

高の締結システムを提供することを目指して

おり，この環境問題に対しても積極的に取り

組んで行く方針でございます。

２．６価クロムについて
・従来６価クロムは安価で信頼性の高い防錆力

が得られるとして主にボルト，ナット等の表

面処理に使用されてきました。

亜鉛めっきなどに施すクロメート皮膜には６

価クロムが含まれており自己修復性を備える

ことで，高い防錆力を得ておりました。その

反面，この６価クロムは毒性が強く，呼吸器

や皮膚などから体内へ吸収されやすい性質を

持っており，肺癌，皮膚炎等の原因になると

して６価クロムの使用禁止が叫ばれる様にな

りました。

３．６価クロムフリーをめぐる世界

ＥＵの動向①

・ＥＵの動きの代表的なものとして欧州ＥＬＶ

指令があります。

これは主に自動車業界向けの指令となり，

２０００年９月に制定されました。

目的は使用済み車両からの廃棄物の低減と

適正処理です。

２００３年の７月１日以降に条件付で鉛，水銀，

カドミウム，６価クロムの使用禁止が開始さ

れております。

しかし，防錆めっき，コーティングに対す

る６価クロムの使用は上記文面からは適用外

とされており，２００７年の７月１日以降の使用

禁止と定められております。

４．６価クロムフリーをめぐる世界
ＥＵの動向②

・ＥＬＶが自動車業界向けであるのに対し，Ｗ

ＥＥＥ・ＲｏＨＳ指令は家電業界向けの指令

となり，２００３年１月に制定されました。

目的は廃電気電子機器の環境負荷物質の削

減及び適正処理です。

２００６年７月１日から適用開始となっており，

先程のＥＬＶの有害物質４種類に加えポリ臭

化ビフェニール，ポリ臭化ジフェニール・エ

ーテルの２種類が追加されています。

５．有害物質の主な使用部位
・図－１に有害物質の含まれる材料，主な使用

部位を表しております。

６価クロムはボルト，ナット等の表面処理

中に含まれており，その他にも鋼鈑等の表面

処理としても使用されております。

６．６価クロムフリーをめぐる国内の動向
・国内の６価クロムフリー動向としては自動車

業界で日本自動車工業会により２００８年１月以

６価クロムフリー表面処理について

技術開発課 近藤 幸太
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降の６価クロムの使用禁止が定められており

ます。

・家電業界ではＷＥＥＥとＲoＨＳ指令を基本

としており，６価クロムの使用はＥＵ同様２００６

年の７月１日以降禁止となります。

・以上が国内の動きとなりますが，輸出品の関

係上，ほとんどの国内メーカーでＥＵ指令を

基本とした対応をとる事となります。

７．イワタボルトにおける取組み
・６価クロムフリーへの切替えに対し，お客様

から様々な要求が出されている中，イワタボ

ルトでは３価クロメートにつきまして薬剤メ

ーカー６社の１０溶液について現行６価クロメ

ートとの比較評価を実施致しました。

・評価項目は耐食性能，ねじ込み性能，トルク

係数です。

８．評価結果①（耐食性能）
・耐食性能評価ですがＪＩＳ Ｚ ２３７１に準じ

試験実施しました。

グラフは３価有機系，３価無機系，現行６

価クロメートの３点を代表として比較評価し

たものです。

・３価クロメートはいずれも６価クロメートと

同等以上の性能を有していることがわかりま

す。（図－２参照）

９．評価結果②（ねじ込み性能）
・呼び径４のタッピンねじ２種を用い評価致し

ました。相手材料はＳＰＣＣです。

同じく３製品を代表でグラフにとり比較評

価しました。

・３価無機系では現行６価とほぼ同等の結果が

見られますが３価有機系では若干トルクの増

加が見られました。（図－３参照）

１０．評価結果③（トルク係数）
・Ｍ８六角ボルトを用い試験実施しております。

相手ナットの表面処理には３価有機系を用い

ております。

・ねじ込み性能の評価同様３価無機系では６価

クロメートとほぼ同等の性能を得ております
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が３価有機系は若干トルク係数に増加が見ら

れました。（図－４参照）

１１．３価クロメート評価のまとめ
・耐食性能は現行６価クロメートと同等以上の

性能を有しており問題ありません。

・ねじ込み性能，トルク係数につきましては３

価無機系では現行とほぼ同等の性能を得られ

変わらない締め付け管理が実施できると判断

できます。

しかし３価有機系につきましては表面の摩

擦係数に増加が見られるためトルク係数で１

～２割程度増加が見られます。

この有機系のトルク増加問題についてはＷ

ＡＸ及び潤滑性トップコートを施すことによ

り改善できます。

１２．３価クロメートへの切替え対応
・３価クロメートへの切替え対応としてイワタ

ボルトでは自社評価結果より現在各薬剤メー

カー様の薬剤性能は十分確立できたと判断し

ました。

・各大手家電メーカー様への対応としては昨年

中に全て認証取得しており，本年は自動車メ

ーカー様への切替えに本格的に対応して行く

予定でおります。

・しかし，常に安定した性能を得るためにはめ

っき処理時の管理が最も重要であるという結

論にも至っております。

１３．協力工場各社様へのお願い
・めっき処理管理徹底のための協力工場各社様

へのお願い。

各社様へ３価クロメートの切替えに伴い，

イワタボルト品質管理課より「３価クロメー

ト皮膜への切替え確認依頼書」を発送。

イワタボルトでは上記書類より切替状況及

びめっき処理工程の実力把握を行ない，お客

様満足のためのめっき処理管理を実施致しま

す。

・イワタボルトでの有色クロメート・ユニクロ

への６価クロム全廃は２００４年５月２０日までに

準備完了となっております。

１４．６価クロムフリー製品納入について
・６価クロムフリー製品納入に関しては昨年よ

り導入の検査管理システムへ反映させ，品質

管理要求事項を注文書へ明記します。対応を

宜しくお願い致します。

・納入の際は６価クロムフリー製品であること

の明記を納品書，検査成績書へ徹底して頂き

ます。

・各社内での６価クロム非含有調査を弊社への

定期報告として管理して頂きます。

・現在検討中でありますが６価クロムフリー製

品の見分けとして製品梱包容器の識別を実施

予定です。

１５．最後に
・イワタボルトは皆様と一丸となり環境問題に

取り組んでいく方針でございます。

顧客満足度を向上し，スムーズな切替えを

心掛けていきますので宜しくお願い致します。

以 上
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イワタボルト栃木工場の，第四期増築工事が

完了致しました。

２００３年４月２２日（火）地鎮祭を行い，１１月末

増築工事完成の運びとなりました。

地鎮祭については Sigma（２００３．７．No.９９）

にて紹介させて頂きました通りです。

今回の増築工事は約３，３００平方メートル（１，０００

坪）であり，これで栃木工場の建物敷地面積は

１３，２００平方メートル（４，０００坪）となります。

第四期増築の目的は，現在，埼玉工場（埼玉

県八潮市）にて稼動しております耐熱・防錆処

理法として広く知られているサーマガードコー

ティングシステムを栃木工場に新設備として導

入するためです。１２月初め新設備が搬入され現

在稼働中であり，埼玉工場及び栃木工場の２工

場にて稼働しており，より一層の受注引き合い

をお願い致します。

また第四期にて増築した建物に工作機械を移

設し，今後はより一層工作機械の充実をはかり

社内にて金型製作及び修正等を行い，今まで以

上に納期短縮を図り，お取引先様よりのご要望

に応えられるようにより一層の充実を図りたい

と思います。

栃木工場 斎藤 隆宣

イワタボルト栃木工場

第四期増築工事完了，本格稼働を開始

●完成した栃木工場の増築部全景（北東面）
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●工場増築部の内部

●工場増築部全景（北西面）
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サーマガード処理装置 栃木工場に新設

高耐食・高耐熱性，６価クロムフリー対応の表面処理技術

１．洗浄機

洗浄剤は環境に優しい準水系洗浄剤ブルー

ゴールドを使用します。洗浄の基本構想は洗

浄から乾燥の２槽間を搬送機にて自動搬送さ

れます。

洗浄は六面体上部開放バスケットを傾動・

回転且つ超音波洗浄を行いワークをよく混転

しながらむらなく洗浄します。その後，乾燥

槽に移動し遠心振切りを行いながら熱風にて

吹き付け乾燥します。

２．ブラスト機

ブラスト機は前処理用のブラスト機と後処理（バ

ニシング）用のブラスト機と２種類あります。機械

の構造は同じですが，使用する研削材と噴射圧力が

異なります。

前処理 研削材：アルミナ 圧力：

５～６kgf/cm２

後処理 研削材：ガラスビーズ 圧力：

１．５～２kgf/cm２

サーマガード処理は自動車の排気系等に使用され，その高い耐食性，耐熱性が認められてい

ます。そうした背景のなか，需要拡大への対応，また６価クロムフリーへの対応として，昨年

１２月，栃木工場にサーマガード処理装置が設置されました。

以下に，装置の概要を説明します。
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３．多目的半自動コーター

ワークにベースコート及び

トップコートを塗装する装置

です。

コーター投入機よりコータ

ーバスケットへワークが投入

されます。

バスケットをコーター内に

入れると浸漬タンクが上昇し，

バスケットはサーマガード液

に浸漬されます。

浸漬されたバスケットは，

エアーたまり解消のため左右

に回転します。

浸漬後タンクは振切り位置

まで下がり，あらかじめセットされた回転数で正転逆転し振切られます。その後，バスケットを

引き出し，バスケット反転機でオーブンに投入されます。

サーマガード液の切り替えは，別の液が入った浸漬タンクに交換して行います。

４．トレー式オーブン

コーターにて塗装されたワ

ークを乾燥，焼付けする加熱

炉です。

コーターよりトレーにワー

クが投入されたら，その位置

でワークは平均化されるよう

ならされます。ワークがなら

されたトレーは所定のタクト

時間で前進します。

タクト時間はタイマーで任

意の時間に設定できます。（３

分タクトの場合，乾燥１２分焼

付４２分となります。）焼付時

間を長くすることで，６価ク

ロムフリーのサーマガード９０２８に対応しています。

オーブンにて焼付けされたトレーは冷却コンベア上に移動し冷却されます。

栃木工場 斎藤 隆宣
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イワタボルト・シンガポール工場へ新たに，

熱処理炉を１基増設（２００３．９．１３）しました。

この増設によりシンガポール工場の熱処理炉

は，合計２基となりました。

尚，既存の炉はＭ２．６～Ｍ６までのタッピン

ねじを処理対象としていましたが，今回増設し

ました炉は既存の炉と異なりＭ１．４～Ｍ２．６まで

の精密用部品を処理対象とした，精密専用の炉

（処理能力：２０㎏／時間）で，従来にもまして

品質の安定がはかれる炉です。

また，既存の炉（同，オリエンタルエンジニ

アリング㈱社製）では焼入れ後の処理品はメッ

シュベルトにて搬送しています。増設しました

熱処理炉はオリエンタルエンジニアリング㈱社

製のメッシュベルト式連続ガス浸炭窒化炉です

が，強制水流により熱処理品を水圧にて流し出

す装置となっており，精密用部品の搬送に適し

ています。

また，増設しました炉では，浸炭窒化処理を

行い，従来のアルコール・プロパン以外にアン

モニアを使用することにより，より表面硬度が

硬くなり，焼戻し温度が高く出来ることから，

靭性に優れた製品の処理が出来，より一層，品

質の安定供給が出来る炉です。これによりシン

ガポール工場ではより一層の製品品質を安定す

ることが出来，お取引先様への供給に貢献が出

来ると思います。

（シンガポール工場 小林 裕司）

シンガポール工場に精密用熱処理炉を増設
精密用部品・マイクロ部品の熱処理に威力

●増設した精密用・連続熱処理炉。写真は加熱炉の投入口・操作盤

●処理品投入
（加熱炉）
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三菱自動車㈱様のタイ現地法人 Mitsubishi

Motors（Thailand）Co., Ltd．様におきまして

２００４年２月３日に「サプライヤー品質会議」が

開催され，その席上にて弊社 Iwata Bolt

（Thailand）Co., Ltd．は１５６社のサプライヤー

中表彰された３９社に入っております。２００３年１

年間の品質部門「ゼロ・デイフェクト」にて表

彰されました。

Mitsubishi Motors様は当地タイにて主に輸

出用のピックアップトラックと乗用車の生産を

行なっており，タイの貿易窓口ともいえるバン

コクより南東へ約３時間のレムチャバン港にあ

る工業団地に位置しております。

弊社 Iwata Bolt Thailandはタイ現地法人設

立（２０００年）１年後の２００１年よりタッピンねじ

を中心に取引を開始させて頂き，この度，初め

ての表彰です。

今後も受賞の継続を念頭に置きイワタボルト

タイ社社員一同さらに精進し，御客様へのサー

ビスを充実させていきたく，ご愛顧戴きます様

宜しく御願い申し上げます。

Iwata Bolt（Thailand）Co., Ltd.

（森 治道）

Iwata Bolt Thailandが三菱自動車タイ社様より

品質表彰を受ける

9
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１９７２年に開催以来，エレクトロニクスの実装・

製造業界に欠かせない専門展として定着してお

ります「インターネプコン・ジャパン」が，今

年で３３回目を迎え１月２８日（水）～１月３０日（金）

迄の３日間東京ビッグサイトにて開催されまし

た。

総入場者数５５，９７１名，出展社数９０３社とエレ

クトロニクス産業アジア最大の規模の展示会と

なりました。昨今，製品が高度化・複雑化して

いるにも関わらず，商品のライフサイクルは益々

短くなっており製品開発において更なる生産向

上を達成するためには，開発プロセスの見直し

が不可欠な時代となっております。エレクトロ

ニクス分野においては最もスピードが重要なた

め，会期中は業界の設計者をはじめ生産技術者・

技術開発者等，多くの方が訪れました。

イワタボルトが今回出展した製品・技術の一

例を以下にご紹介致します。

１）３価クロメート

弊社は部品業界でもいち早く地球環境破壊問

題に取り組み，６価クロムフリーの代替表面処

理を研究し，各溶液メーカーの代表的な３価ク

ロムタイプの表面処理について，各種試験，評

価を終了しております。

イワタボルトでは２００４年５月末以降，全面的

に３価タイプへの切替えを予定しております。

２）サーマガード９８０２

従来のサーマガード９０２に替わる環境規制物

質６価クロムを含まないコーティングです。サ

ーマガード９８０２はイワタボルト独自の処理プロ

～第３３回インターネプコン・ジャパン～

高度化・複雑化する製品，重要な開発スピード

当社は最新の締結技術の事例を出展

●締結技術に環境・
コスト・品質のト
ータルな最適締結
システムを提案
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セスにより，サーマガード９０２を上回る優れた

耐食性，耐熱性，耐電食性を可能にしています。

〈特長〉 色 調：メタリックシルバー

耐熱性：４５０℃で使用可能

耐食性：塩水噴霧１，０００時間以上

耐電食：異種金属間の電食防止

３）φ０．８～φ２．０迄の異形状部品の圧造化

《採用事例》 ＣＤ・ＭＤプレーヤー，ゲーム機，

携帯電話，デジタルカメラ

４）ＢＬファスナー

被締付物が樹脂及びアルミニウムなどの軟質

なものに用いる戻り止めファスナーです。

① 凸形状（アース性能）

凸部断面はねじの回転方向に対して緩や

かな傾斜をもって盛り上がり，底面方向に

鋭角に下がる形状。

② 凹形状

凹部断面は凸形状の逆で回転方向に対し

て鋭角に下がり，緩やかな傾斜をもって底

面に上がる形状。

《採用事例》 デジタルカメラ，携帯電話

５）ＦＦボルト

薄板において頭部が突出しない固着ボルト。

部品点数の削減や工法の簡略化が図れトータル

コストの削減が可能になります。

《採用事例》 自動車ストップランプ，バックモ

ニター

６）ＩＢロック

精密から小径ねじ迄の小ねじの緩み止め，戻

り止め性能を備える特殊ねじ。スコッチグリッ

プ等の接着剤に比べ二次加工を必要としないた

め，安価に緩み止め効果を発揮します。

《採用事例》 ＭＤウォークマン，プレイステー

ション，デジタルカメラ，カーオーディオ，自

動車ミラー

７）ねじ自動供給機

ユニバーサルタイプ「Ｍ１．４～Ｍ５．０まで多品

種対応型」。

手軽な自動供給機，手締めの４倍スピードＵ

Ｐ。

８）抜きっこ

ナット引き抜き強度測定器，ワーク破壊せず

引き抜き強度が簡単に測定出来ます。溶接ナッ

ト，インサートナット，クリンチナット等にコ

ンパクトなため，持ち運び自由。

〈特徴〉 ①ナットの引き抜き強度測定段取り不

要

②測定時間１分，低価格

③電源はＡＣ１００Ｖ，ＤＣ１２Ｖの２電

源方式

④測定値は４桁デジタル表示

⑤測定器のねじ先端の着座アタッチメ

ントは簡単に交換可能

エレクトロニクス産業に留まらず，全ての業

界において製品の開発時間短縮やより精度の高

い品質，これらの幅広いお客様のニーズにお応

えすべく，弊社は特にＶＥ（Value Engineering）

提案に力を入れております。日々お客様へ最適

締結システムのご提案を心掛けてトータルコス

トダウンに寄与出来れば幸いと考えております。

（ＳＯＦＩ課 菅原 広道）

●エレクトロニクス向けの新技術で来場者に説明。右側
２人めからＳＯＦＩ課の菅原，川崎営業所の伊部，つ
くば営業所の二宮のスタッフ
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IWATA BOLT USAロサンゼルス工場は，

アメリカ・カルフォルニア州ガーデングローブ

市にありますが，１９９８年に，品質管理保証シス

テムの一環である，ＩＳＯ９００２・ＱＳ９０００の認

証を受けました。また，１９９９年に当工場試験室

はＡ２ＬＡから認定された試験場となりました。

お取引様各位は，品質だけでなく特に環境保

全活動にも力を入れ，当社に対してもその活動

への参加を強く求めております。

イワタボルトがグローバル展開を進めて行く

中で，世界中どの地域のお取引先様各位からの

ご要望にお応えするために，IWATA BOLT

USAロサンゼルス工場は，昨年４月からＩＳ

Ｏ１４００１（環境マネジメントシステム）の認証

取得に向けた社内プロジェクトチームを発足さ

せ，２００３年１２月にＢＳＩ（認定機関）の最終審

査に合格，２００４年１月にＩＳＯ１４００１の認証を

受けました。

これによって，IWATA BOLT USAロサ

ンゼルス工場は，ＩＳＯの品質管理保証システ

ム並びに環境マネジメントシステムの認証を取

得したことになります。認証取得を機会に今ま

で以上に「生産の安定化・効率化」を図り，お

取引先様各位のご要望に，お応えしていく所存

です。

今後ともご指導，ご鞭撻のほどよろしくお願

いいたします。

IWATA BOLT USA

ロサンゼルス工場 梶野 仁治

IWATA BOLT USA

ＩＳＯ１４００１の認証を取得

●取得した環境 ISOの認定証
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本 社 〒１４１‐８５０８東京都品川区西五反田２‐３２‐４
�０３（３４９３）０２１１（代表）FAX．０３（３４９３）２０９６

五反田営業所 �０３（３４９３）０２２１（代表）
本社SOFI課 �０３（３４９３）０２５１
本社海外課 �０３（３４９３）０２５４
本社資材課 �０３（３４９３）０２５２
栃 木 工 場 〒３２９‐２３３１栃木県塩谷郡塩谷町大字田所字八汐１６０１‐６

�０２８７（４５）１０５１（代表）FAX．０２８７（４５）１０５３
埼 玉 工 場 〒３４０‐０８１３埼玉県八潮市木曾根１１３９番地

�０４８（９９５）１３３１（代表）FAX．０４８（９９５）１３３４
一関営業所 〒０２１‐０９０２岩手県一関市萩荘字打ノ目２４４‐１

�０１９１（２４）４１１０（代表）FAX．０１９１（２４）４１８０
山形営業所 〒９９０‐０８１３山形県山形市桧町３‐８‐３４

�０２３（６８１）１１７０（代表）FAX．０２３（６８１）１１７１
仙台営業所 〒９８１‐１２２４宮城県名取市増田６‐３‐４６

�０２２（３８４）０２６５（代表）FAX．０２２（３８４）０６９４
福島営業所 〒９６３‐０１１１福島県郡山市安積町荒井字茸谷地４１‐１

�０２４（９４５）９６１０（代表）FAX．０２４（９４５）９６０５
宇都宮営業所 〒３２０‐００７１栃木県宇都宮市野沢町字桜田３７２‐１３

�０２８（６６５）４６６１（代表）FAX．０２８（６６５）４６６２
栃 木 分 室 〒３２１‐３３２５栃木県芳賀郡芳賀町芳賀台５６‐２ホンダ開発ビル

�０２８（６７７）４７２１（代表）FAX．０２８（６７７）４７１９
上田営業所 〒３８６‐０００５長野県上田市古里２９‐２３

�０２６８（２６）１２９５（代表）FAX．０２６８（２６）１２５９
群馬営業所 〒３７０‐３５２４群馬県群馬郡群馬町大字中泉６２１‐６

�０２７（３７２）４３６１（代表）FAX．０２７（３７２）４３６６
太田営業所 〒３７３‐０８４１群馬県太田市岩瀬川町１１３‐３

�０２７６（４６）１７９６（代表）FAX．０２７６（４６）１７６４
埼玉営業所 〒３６４‐００１３埼玉県北本市中丸４‐７２番地

�０４８（５９１）２２１２（代表）FAX．０４８（５９１）２２６１
川越営業所 〒３５０‐１１４４埼玉県川越市稲荷町１５‐１

�０４９（２４４）１６７１（代表）FAX．０４９（２４４）１７４５
つくば営業所 〒３０５‐００４５茨城県つくば市梅園２‐２７‐２５

�０２９８（５５）０７６４（代表）FAX．０２９８（５５）０７６９
千葉営業所 〒２９２‐０８３４千葉県木更津市潮見６‐１０

�０４３８（３７）３０９４（代表）FAX．０４３８（３７）３１９４
多摩営業所 〒１９６‐００３２東京都昭島市郷地町２‐３８‐３

�０４２（５４１）５５３４（代表）FAX．０４２（５４１）６４１６
川崎営業所 〒２１２‐００１６神奈川県川崎市幸区南幸町２‐７２‐１

�０４４（５２２）４１０１（代表）FAX．０４４（５２２）４１０６
厚木営業所 〒２４３‐０２０３神奈川県厚木市下荻野５１８番地

�０４６（２４１）７０２１（代表）FAX．０４６（２４１）７０２３
藤沢営業所 〒２５２‐０８０４神奈川県藤沢市湘南台１‐２１‐５

�０４６６（４４）１２７７（代表）FAX．０４６６（４４）８８１６
横須賀営業所 〒２３７‐００７２神奈川県横須賀市長浦町１‐２

�０４６（８２３）２７２４（代表）FAX．０４６（８２３）１６５７
富士営業所 〒４１９‐０２０１静岡県富士市厚原３６７‐７

�０５４５（７１）３５８８（代表）FAX．０５４５（７１）２５３８
浜松営業所 〒４３０‐０８３１静岡県浜松市御給町１７９‐１

�０５３（４２５）１１１８（代表）FAX．０５３（４２５）９４４８
刈谷営業所 〒４４８‐０８０３愛知県刈谷市野田町新上納２９‐１

�０５６６（２４）６３２１（代表）FAX．０５６６（２４）６３２６
名古屋営業所 〒４５２‐０８４７愛知県名古屋市西区野南町７８番地

�０５２（５０２）７７６１（代表）FAX．０５２（５０２）７７６３
三重営業所 〒５１０‐０８７４三重県四日市市河原田町藤市９１６‐１

�０５９３（４７）１９４１（代表）FAX．０５９３（４７）１８６７
大阪営業所 〒５８１‐０８１４大阪府八尾市楠根町１丁目１番地

�０７２９（２３）７９１０（代表）FAX．０７２９（２３）７９１１
福岡営業所 〒８２４‐００５８福岡県行橋市長木字帽子形３７２‐１

�０９３０（２３）９４４４（代表）FAX．０９３０（２３）９４５１
久留米分室 〒８３９‐０８０８福岡県久留米市東合川新町１１‐１３

�０９４２（４５）３４５１（代表）FAX．０９４２（４５）３４５２

IWATA BOLT HONG KONG CO., LTD.
UNIT B, 1/F, KOON WAH MIRROR GROUP
BUILDING, NO.2 YUEN SHUN CIRCUIT, YUEN
CHAU KOK, SHATIN, N.T. HONG KONG.
�８５２‐２６４９‐９１１０ FAX．８５２‐２６４６‐６１１９

IWATA BOLT（SHANGHAI）CO., LTD.
PARTB, NO.39BUILDING, 461HUA JINGROAD,
SHANGHAI WAIGAOQIAO FREE TRADE ZONE,
P. R. CHINA ZIP 200131
�８６‐２１‐５０４６‐３０３７ FAX．８６‐２１‐５０４６‐３０３８

IWATA BOLT TRADING（SHENZHEN）CO., LTD.
UNIT 126 BUILDING NO.3,
INTERNATIONAL COMMERCIAL AND
EXHIBITION CENTER,
1001 HONG HUA ROAD, FUTIAN FREE TRADE
ZONE, SHENZHEN（〒５１８０３８）CHINA
�８８‐０７５５‐８３５９‐１８００ FAX．８８‐０７５５‐８３５９‐１９００

IWATA BOLT（THAILAND）CO., LTD.
41/30 BLOCK C-8, BANGNA-TRAD RD. KMS.
16.5,
T. BANGCHALONG, A. BANGPLEE,
SAMUTPRAKARN 10540 THAILAND
�６６‐２‐７40‐786０ FAX．６６‐２‐７4０‐7863

IWATA BOLT（S）PTE. LTD.
NO.10 BENOI CRESCENT JURONG TOWN
SINGAPORE 629973
�６５‐６２６６‐３７９４・３７９５ FAX．６５‐６２６６‐２１１５

IBK FASTENER MALAYSIA SDN. BHD
No.2, JALAN PJS 11/3 BANDAR SUNWAY
46510 PETALING JAYA SELANGOR,MALAYSIA
�６０‐３‐５６３８０２１５ FAX．６０‐３‐５６３８０２１８

IWATA BOLT USA INC. ロサンゼルス工場
7131 ORANGEWOOD AVE. GARDEN GROVE,
CALIFORNIA 92841-1409 USA
�１‐７１４‐８９７‐０８００ FAX.１‐７１４‐８９７‐０８８８

IWATA BOLT USA INC. ロサンゼルス支店
１3128 A-2 IMPERIALHWYSANTA FE SPRINGS.
CALIFORNIA 90670 USA
�１‐５６２‐４０７‐３１１１ FAX.１‐５６２‐４０７‐３５５５

IWATA BOLT USA INC. アトランタ支店
5324 GA HWY 85 SUITE 900
FOREST PARK. GEORGIA 30297 USA
�１‐４０４‐７６２‐８４０４ FAX.１‐４０４‐６６９‐９６０６

IWATA BOLT USA INC. オハイオ支店
7446WEBSTER STREET DAYTON, OHIO 45414
USA
�１‐９３７‐４５４‐１２７７ FAX.１‐９３７‐４５４‐１４８０

IWATA BOLT USA INC. ナッシュビル支店
401 AIRPARK CENTER DRIVE NASHVILLE, TN
３7217 USA
�１‐６１５‐３６５‐１２０１ FAX.１‐６１５‐３６５‐１２０６

IWATA BOLT USA INC. カナダ支店
1199 RINGWELLDRIVE, UNIT B, NEWMARKET,
ONTARIO L3Y 7V1 CANADA
�１‐９０５‐９５３‐９４３３ FAX.１‐９０５‐９５３‐０１６７

IWATA BOLT MEXICANA, S.A. DE C.V.
CALLE PROLONGACION. 610 COLONIA
ALAMO INDUSTRIAL, GUADALAJARA, JAL.
MEXICO CP 45560
�５２‐３３‐３６６６‐２３７０ FAX.５２‐３３‐３６６６‐２３７３

はあなたの会社に
最適締結システムを提供します

ISO１４００１認定企業・ISO９００１認定企業 URL http : // www. iwatabolt. co. jp /


