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結びつき，トータルコストの削減へとつながる，それがイワ

タボルトの最適締結システムです。それを總体の和と輪をも

って進めたいとの願いを秘めたのがシグマです。

〈シグマ〉１０８号 ２００７年５月２０日

編集発行 イワタボルト㈱社長室



��������������������

��������������������

「ＥＬＶ」対応は

お済みですか

品質管理課課長 佐藤 正志

ご存知のようにＥＵ圏においては,昨年のRoHS

に引き続き今年７年１日上市の車輌を対象にし

た ELV指令に基づく様々な規制が全面的に適

用されます。

ＥＬＶ指令による鉛・六価クロム・水銀・カ

ドミウムの重金属４物質は，２００３年７月１日か

ら使用が禁止されていましたが，たとえば「防

錆用途の６価クロム」など，一部の用途や部品

については限定的に認められてきました。それ

らの免除の期限が今年７月１日に切れ，重金属

４物質の含有量の規制値を守ることが義務付け

られるようになります。

概略を表１に示します（対象車種や一部の適

用上の除外措置があります）。

それらを含めましてすでにお客さま皆様にお

かれましては対象とされる材料や表面処理など

の見直しと対応の措置を展開されておられます。

＊ 一部の適用上の除外例…６価クロムについて

イ）ＥＬＶ シャーシ組み立てアセンブリー

用のボルト，ナットの防錆目的の６価クロム規

制は２００８．７．１から適用

（２００５．９．２０ EU議会決定－COUNCIL

DECISION）

ロ）RoHS ファスナーの防錆目的の６価ク

ロム規制は２００７．７．１から適用

（２００６．１０．１２ ＥＵ委員会決定－

COMMISSION DECISION）

ＥＵ圏では，加盟各国で国内法の具体化して

法律を整備しています。

法律ですから違反に対しては罰則が設けられ

ています。

お客さまからいただいた情報をもとにしてそ

れらの罰則などをまとめたのが下の表２です。

ＥＵ各国で多少の違いはありますが，罰金，

禁固や会社の閉鎖までを定めるたいへんにきび

しい内容です。

調査時点が２００３年１２月であり，現在は，下記

以外の国でも国内法整備が進むと共に，下記加

盟国においても罰則の強化が行なわれている可

能性があります。

またその時点では，「リコール」の条項はあ

りませんが，「法律違反」と指弾された車をお

客さまは放置せずに自主的「リコール」の措置

をとられることになり，それにともなって会社

の信用失墜と莫大な損害が発生することになり

表１ 環境負荷物質規制の概要（参考として RoHS
規制値も例示）

表２ ＥＬＶ指令に違反した場合の罰則規定 例
（調査時点２００３．１２）
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かねません。

ここで肝に入れなければならないことは，Ｅ

ＬＶ対応と準備は今の課題であって決して７月

からの課題ではないということです。

車両の場合は，厖大な部品で組み立てられて

います。当社が納入したねじ部品を使って部品

アセンブリーを組み立て，それらが更に大きな

構成部品に結合され最終的に完成車となって，

車両メーカ様の販売網にのって市場に提供され

ます。部品の滞留や輸送の期間の長さによって

は，当社がお納めしたねじ部品で今日アッセン

ブリー部品を組み立て，それを使った車が７月

１日以降にＥＵ諸国で販売され，その中でもし

不適合な部品が発見された場合は「法律」違反

になります。

「７月１日からはたいへん」，「適用開始は７

月１日から」ということでＥＬＶへの対応を７

月１日以降を重点にして構えてはいけない，と

いうことです。

イワタボルトは，全世界的に環境保護と循環

型の経済社会システムがさけばれている中，こ

うしたＥＵ圏における環境負荷物質規制の動き

に対応して，お客さまご要求の把握と社内外の

関係先における取り組みを展開する一方，社内

にＩＣＰ－ＯＥＳ，紫外可視分光光度計などの

試験と分析のための設備を増強し，積極的な情

報展開に努めてまいりました。

今後ともこれらの設備も活用し，モレがない

ように管理しお客さまにご安心いただけるよう

に「つくり」と物の管理を強めてまいります。

リニアモーターカーの

２０２５年開業を目指す

東京～名古屋間を４０分で

ＪＲ東海は超電動磁気浮上式鉄道の山梨実

験線を延長して２０２５年に東京と名古屋間で，

超電動リニアモーターカーによる中央新幹線

の営業運転の開始をめざすことを４月２６日に

発表しました。開業のときには営業速度を時

速５００kmで走行した場合に，東京～名古屋

間を約４０分で結ぶということです。

ＪＲ東海が１９８９年に山梨リニア実験線の建

設を決めてから１８年を経ていますが，２００３年

１２月には有人走行での世界最高速度となる時

速５８１kmを記録しています。

このリニアモーターカーは次世代の理想的

な輸送システムとして期待されており，国土

交通省も今年１月２３日に超電導磁気浮上式鉄

道の「技術開発の基本計画」及び「山梨実験

線の建設計画」の変更を承認，技術開発期間

を平成２８年度までに変更するなどを示し，そ

れまでに他の交通機関に対して一定の競争力

を有する超高速大量輸送システムとして実用

化の技術を確立することを目指しています。

現在，リニアモーターカーで世界最高速度

の営業運行は中国の上海浦東国際空港のアク

セス用リニアモーターカー上海トランスピッ

ドで時速４３０km，２００３年の開業。

一方，レール上を車輪で走行する車両とし

ては今年４月３日にフランス国鉄の高速鉄道

ＴＧＶが，パリと仏東部のストラスブールを

結ぶ新路線での試験走行で時速５７４．８kmを

記録し，ＴＧＶが１９９０年に達成した５１５．３km

を１７年ぶりに更新しました。

開業にあたっては資金やルートの問題など

あるようですが，新素材や新合金を使用する

我が国のリニアモーターカーも計画どおりに

実用化が進められることを期待したいもので

す。
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「イワタボルト株式会社 技術開発課 IBラボ」が

ＩＳＯ／ＩＥＣ１７０２５に基づく試験所認定取得
技術開発課 課長代理 須藤 滋

２００７年３月２０日付で、本社の「イワタボルト株式会社 技術開発課ＩＢラボ」がＪＣＬＡ（日

本化学試験所認定機構）により、ＩＳＯ／ＩＥＣ１７０２５（２００５）に基づく試験所として認定され

ました。イワタボルト全社としては、イワタボルトＵＳＡ、栃木試験所に続いて３ヶ所目となり

ますが、これらの試験所の認定範囲がねじ部品の機械的性質であるのに対し、「イワタボルト株

式会社 技術開発課ＩＢラボ」の認定範囲は以下のように異なっております。

［認定の範囲］ この認定の範囲内でのみ試験所としての信頼性が保証できます。

これは欧州ＥＬＶおよびＲｏＨＳ指令に対し、環境負荷物質の不使用を保証することを目的と

して認定範囲を設定しております。今までもＩＢラボ内にあるＩＣＰや紫外可視分光光度計によ

り様々な物質中の元素を測定してきましたが、今回の試験所認定取得により、今まで以上に正確

で信頼性のあるデータを提出することができると自負しております。

今後も環境にやさしく、なおかつ安心して使用できるイワタボルトブランドを提供してまいり

ますので、ご指導ご鞭撻の程宜しくお願い申し上げます。

試 験 項 目 試 験 方 法

６価Ｃｒ／クロメート皮膜

Ｐｂ／亜鉛めっき
Ｃｄ／亜鉛めっき

JISH８６２５：１９９３ ５．３ 附属書２ ４．１
（ジフェニルカルバジッド比色法
：紫外可視分光光度計による）

JISH１１０８：１９８９ ７．（ＩＣＰ－ＡＥＳ法）
JISH１１１０：１９８９ ７．（ＩＣＰ－ＡＥＳ法）
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当社平成１９年賀詞交歓会にて協力工場に対する社員発表

資材・品質管理システム導入と協力のお願い

資材課 宮田 直之

得意先様の製造はグローバル化が進み，現地生産比率も年々拡大が進んでおります。そのため，

得意先様の要望も厳しさが増してきています。

イワタボルトとしましても，海外販売拠点及び生産拠点を増やすなどして対処してきています

が，更に協力工場の皆様と共に発展するために，得意先様の要望に的確に早く対応すべく導入を

検討いたしました「資材・品質管理システム」に関しまして説明させていただきます。

１．資材・品質管理システム導入背景

１）得意先様状況

得意先様の製造拠点が世界各地に広がり，製造ラインを計画通りに稼動させるために，要求事

項は年々厳しさが増してきています。下記事項がキーワードとなります。

① 確かな品質

同一製品が世界各地でほぼ同時期にライン投入される時もあります。１個でも不具合品が

有った際，その全てのラインの稼動が止まることになります。

② 環境要求

環境負荷物質の使用禁止への対応は，家電業界ではほぼ終了しております。また自動車業

界では終了しているところ，現在進行中のところと差が出てきておりますが，‘０７年７月１

日という期限は守らねばなりません。

この問題を起こした際の影響は，会社のイメージダウンに留まらず会社その物の存続に関

わる事項に直結してしまいます。

③ 早く（スピード）

世界同時期発売製品も戦略上増えてきており，全ての対応にスピードが求められています。

④ 安く（ＶＡ・ＶＥ）

現地生産が進む中，現地購入も急速に増加しています。単品での価格の優位性は，現地企

業に有ると言わざるを得ませんが，ねじに携わる我々スペシャリストの創意工夫による提案

が求められています。

２）当社の状況

① 協力工場様との取引

２００６年度取引額は，２００５年比約１０６％と伸びております。材料価格変動分を加味しますと

ほとんど横ばい状態です。そんな中ですが，数社が取引額を大幅に伸ばしております。

取引額が増えました状況を２００６年と２００５年を比較しますと
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取引状況 2005年度�より増�加企業 
 

取引月額 
社数 社数 平均伸び�率� 

10,000千�円以上 ４１社� ３１社� １１６％� 
5,000 千�円以上 ４２社� ２９社� １３４％� 

 2005年度�比 伸びた理�由 
Ａ社 ２６５％ 品質体制�、設備 
Ｂ社 ２１６％ 設備、納�入体制 
Ｃ社 １８５％ ＶＡ、設�備 
Ｄ社 １４５％ 納入体制�、納期 
Ｅ社 １３７％ 品質、価�格 

月平均取引額 １０，０００千円以上 ４１社中３１社 伸び率１１６％

５，０００千円以上 ４２社中２９社 １３４％

個別に見ますと

Ａ社 伸び率２６５％ 品質体制確立に製造設備を含めて対応

Ｂ社 伸び率２１６％ 当社開発品と設備が一致及び納入体制

Ｃ社 伸び率１８５％ ＶＡ・ＶＥに基づく価格・品質対応

Ｄ社 伸び率１４５％ 生産及び納入体制面で細かく対応

Ｅ社 伸び率１３７％ ３価クロムめっきを含め製品の品質・価格に対応

これらの内容は，新商品，設備の紹介，ＶＡ・ＶＥでの同行訪問，要望事項対応が，適正に且

つ的確に行われた結果であると判断しております。この内容は，協力工場皆様が各営業所を訪問

し紹介していただいたものが基本となっていますが，専任の営業員が居られる協力工場様に限定

されたものでした。

これらの協力工場様と取引を更に拡大することもさることながら，イワタボルトとして更に発

展するためには皆様の新しい情報を的確に理解しそれに適合した製品をお願いする事，特に限ら

れた地域でしか取引をしていない協力工場皆様の詳細も適正に確認できる必要性が増大しました。

そこで，協力工場皆様情報を正確に知り，適正且つ的確に要望を伝える事を目的として「資材・

品質管理システム」を導入することとしました。

② 品質面

２００６年度の不具合状況は，２００５年を１００とした場合，総件数は１２８％，と増加しました。そ

の中でも「めっき不良」が１４４％と大幅に増えました。これは３価めっき変更に伴うもので

した。また，昨年の特徴的なものは再発事例でした。

③ 価格面

協力工場の皆様にも原低の協力を頂きましたが，全体的には鋼材・黄銅材・ステンレス材

等の高騰した分の価格改定ができない状況でした。また，６価クロム代替めっき価格の改定

も進まない状況となりました。

④ 納期面
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指定納期対応面は，５段階で良いほうからＡ，Ｂ，Ｃ・・とクラス分けしています。

２００５年を１００とした場合Ａクラス企業社数が１３２％と増加し，Ｂクラスが７２％，Ｃクラスが

４１％，Ｄクラスが３１％，Ｅクラスが０％と減少して大きな改善が見られました。

航空便発送は，２００５年より多少改善された数字とはなりましたが，依然として，高い数字

となっています。問題別に見ますと納期問題約５５％，品質問題約２０％，得意先様要請約２０％

となっており，この内の約７５％が不必要な経費と言えます。

２．導入に伴うメリット

１）当社の導入目的

① 受注量を上げる。

得意先様要求に迅速，且つ適正に回答を出す事で，成約率を伸ばす。

② 品質要求事項の網羅，品質保証体制を確実にする。

自主品質保証管理体制の維持継続が確実な協力工場様を明確にする。

③ 環境要求に対する対応保証体制を確実にする。

環境要求対応体制の維持継続が確実な協力工場様を明確にする。

④ 得意先様要求を早く・正確に伝える。

得意先様の要請内容を協力工場様へ漏れなく，正確に早く伝え，迅速に回答を得る。

⑤ 最適な協力工場様に要請を出す。

新情報に基づき，地域的に偏りがある取引を全国区に広げる。全国区取引先を増やす。

当社が持つユーザーニーズと協力工場様の正確な情報とをスピーディに繋げる事で取引を増や

していくことが最大の目的となります。

２）協力工場様のメリット

① 受注量の増加

当社の受注率が上がる事が，皆様の受注増に直結いたします。

② 利益の増加

新工法，新技術及びＶＡ・ＶＥを進める事で，グローバルに受注する事が可能となります。

③ 省力化，省人化に寄与

極端に言えば，営業員の配置がなくても，営業所訪問の頻度を下げても，営業活動をして

いることになります。

④ 新情報の迅速な反映

的確な情報を提供いただければ，見積引合の機会が増大します。

⑤ 信頼度の向上

情報が正確に伝わることで，取引の枠が広がります。

３．資材・品質管理システムの概要

１）システムの内容

① 協力工場様の情報（主な取引営業所，製造品，設備，ニュース等）
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      紙 �の情報 

紙 �の �          電 �話 �又 �は � 
 情 �報 �          Ｆ �Ａ �Ｘ � 

イワタボルト�イワタボルト�イワタボルト�イワタボルト�    

協力工場様情�報�協力工場様情�報�協力工場様情�報�協力工場様情�報�    
調査票、�新製品� 

クラス情報�クラス情報�クラス情報�クラス情報�    
過去のデ�ータ 

協力工場様�協力工場様�協力工場様�協力工場様�    

見積� 

 
 各 �営 �業 �所 �                  
 より�                    情�報の 
 要請�                     提供 

イワタボ�ルト 

 

協力工場�様 

システム 

図�

面� 

確�

認� 

情�

報� 

② クラス情報（ａからｃは５クラス分けし，更に総合的にＡＡ（ダブルＡ）・Ａ・Ｂ・Ｃ・

Ｄの５クラスへ）

ａ．品質情報（クレーム情報と検査管理情報）

ｂ．価格対応情報

ｃ．納期対応情報

③ 見積り依頼（メール利用）

Ⅰ．全体像

ａ．現 状

協力工場様情報は紙にて配布しておりました。そのため，文書ファイルとして管理されていま

した。

ｂ．新システム

全ての情報をリンク付けし，推奨協力工場様をリストアップしますので，社員全員が，協力工

場様の情報を把握できる体制となります。また，履歴が解るように見積回答データをリンク付け
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クラス クラス判�断 基�準例 

ＡＡ AA･AA･AA AA･AA･A  

Ａ AA･A･A A･A･A A･A･B 

Ｂ A･B･B B･B･B B･B･C 

Ｃ B･C･C C･C･C  

Ｄ Dが一箇�所でも�ある場�合� 

して保管します。

Ⅱ．協力工場様情報

・企業調査票により詳細情報を提供していただき，受注成約機会が増します。

新工法での製造品，ＶＡ・ＶＥ製品，新設備など 登録情報が詳細なほど，見積依頼

対象が増えることになります。

・今まで取引のなかった営業所からの受注機会が得られます。

営業所個別での取引から取引枠を広げるのに時間が要しましたが，全営業所にて協力

工場様の情報を共有することで，的確に適正なところへ見積依頼を行うことが出来るよ

うになります。これによって，受注機会が更に増すことになります。

Ⅲ．クラス分け

月単位で品質・価格・納期を個別にクラス分けをしています。それを更に総合的にクラス分け

を行います。

クラス分けは，ＡＡ・Ａ・Ｂ・Ｃ・Ｄの５段階で行います。月単位で３項目を個別にクラス分

けし，そのデータを基に総合的にクラス分けを行います。クラスが上の協力工場様ほど，検索し

た結果が上位に抽出表示されますので，見積要請の頻度が上がる事になります。

この他に，ＥＤＩ取引・ファクタリング支払い採用の有無も加味されます。

総合クラス

品質・価格・納期 個別のクラス分けを基に総合的にクラスを５つに分けます。

Ⅳ．見積依頼

クラス情報を基に抽出された協力工場様宛に，見積依頼の送信を行います。見積依頼は，現見

積依頼書の書式の項目を網羅し，図面をファイル形式で添付して送信いたします。

また，図面が見られる期間を限定します。

（見積依頼の流れ→次頁の図）
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                 図 �面 �PDFを �ﾊ �ﾟｽﾜｰﾄﾞ� 
                    でﾛｯｸ�する。� 
            
           見 �積 �回 �答 � 

ファイル�ボック�ス 

PDF3 

PDF1 PDF2 

イ�

ワ�

タ�

ボ�

ル�

ト� 

協�

力�

工�

場�

様� 
見積依頼�のメー�ル送信 

図面を 
掲示する� 

ﾒｰ�ﾙ記�載�の�
ﾊﾟｽ�ﾜｰ�ﾄﾞ�で�
開く 

ｃ．見積依頼の流れ

２）運用について

① 運用開始予定時期

平成１９年３月２１日からの本稼動を予定しています。

② クラス情報は１ヶ月単位で更新反映されます。

③ 新情報は，ニュースとして蓄積され，確認することが出来ます。

④ 企業調査票は今後皆さんへファイル形式にて６ヶ月単位で配信し，記載後返信していただ

き，その内容を即更新します。尚，新しい情報が出来た時には，皆様から随時企業調査票を

出していただければ更新いたします。

⑤ 情報管理

提供して頂いている企業調査票情報は，個人情報保護法に基づき管理徹底します。

尚，当社が協力工場様の同意を得ずして第三者へ企業情報を開示することはありません。

また，当社が管理している企業情報の漏洩などが起きないように，不正アクセス，コンピュ

ータウィルス対策等，必要且つ適切なセキュリティ対策を実施します。

４．お願い事項

グローバル化に伴い，得意先様要求事項は複雑で厳しいものとなっています。その要求を満足

させることが出来る対応が必要です。次の点をお願いいたします。

１）見積回答期限の短縮 ３日以内での回答

見積回答期限が短くなっています。基本的には３日以内での回答をお願いいたします。

２）得意先様要求実現に向けたＶＡ・ＶＥ案の提供

ＶＡ・ＶＥをすることで機能部品を提供し，得意先様の満足度をアップする事が取引拡大

に繋がります。
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３）新製品，新工法の提案

新しい製品及び技術に関しては，すぐにデータ更新の連絡をして下さい。データ更新が早

いほど，当社内での検索結果頻度を上げることに繋がります。

４）品質，環境マネジメントシステム取得

今までは認証を取得していなくとも，それに即した管理体制が出来ていれば良しとされて

いましたが，得意先様のグローバル化が進むにつれて，認証システムを取得している企業の

みに見積，取引の機会が限定される方へ向かっています。協力工場皆様もこの点を考慮され

ＩＳＯ－１４００１及び９００１の認証取得をお願いします。

５）ＰＣはWindows２０００以上で対応

Windows９８は，補償されなくなり色々なシステムが動かなくなってきています。又，今

回のシステムを活用する上でも２０００以上が必須条件となります。

６）企業調査票の回答厳守

新しい情報を速やかに反映するために６ヶ月をサイクルとしてデータ更新を定期的に実施

します。２週間以内での回答をお願いします。

最後に，「品質」，「価格」，「納期」への更なる協力をお願いいたします。
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２００７年日系自動車部品調達・販売展示商談会（上海）開催

中国上海 日系車輌部品展示会にイワタボルトが出展
最新鋭設備を有する深�工場と独自製品に多くの来場者が関心

岩田螺絲（上海）有限公司 東樹 謙二

ＪＥＴＯＲＯ（日本貿易振興機構）主催によ

る中国での車輌関連部品の展示会としては，中

国広州で開催された過去２回に続き上海では初

めての開催となり，平成１９年３月７日�～９日
�迄の３日間，中国上海市中心部に位置する上
海世貿商城（通称：上海マート）に於いて開催

されました（出展数１１０社）。

急速な発展と拡大を続ける中国自動車産業，

その中でも日系企業が培ってきた高い技術力や

品質管理力，ものづくりに掛ける熱意と顧客へ

のきめ細かな対応力は中国に於いても高い評価

を得ており，５，２００余名の来場者中半数以上が

日系以外の現地企業やその担当者であった事か

らも日系企業に対する現地企業の期待の大きさ

を窺うことができました。

そうした中で，弊社 中国深�工場 へのお問
合せの多さには息をつく間もないほどであり，

最新鋭設備による完成品までの一貫生産体制，

徹底した環境への配慮と高い技術力，品質管理

力への要望がここ中国に於いても根付いてきた

証だと感じました。

以下に今回出展した製品，技術の一例をご紹

介致します。

（１）環境品質管理：代替クロメート（３価

クロメート）

環境法的規制として車輌関係ではＥＬＶ指令

（欧州廃自動車指令），家電関係の RoHS指令

（欧州特定有害物質使用禁止指令）等が有りま

すが，防錆めっき，コーティングに用いられて

いる６価クロムの代替としての３価クロムタイ

プのクロメート皮膜処理専用の全自動亜鉛めっ

き処理ラインを有する弊社中国深�工場では，
汚水の再利用など環境配慮に徹した設備となっ

ております。

また製品保証データとなる有害物質分析デー

タを測定するための紫外可視分光光度計を設備

しており，本社ＩＢラボにて設備するＩＣＰ－

ＯＥＳ機器と合わせて中国での環境・品質管理

にも積極的に対応しております。

（２）ピアスナット

�特 徴�アルミ材，高張力鋼板，鋼材など
に対する溶接ナットに替わるナットで，プレス

工程で型内にツールを取り付けることでナット

付けの無人化が可能になりトータルコスト削減

と溶接作業廃止・削減による環境改善に寄与出

来ます。

�採用事例�①フロントフロアー，②リアフ
ロアー，③ドアモジュール取り付け，④ドアス

トライカー，⑤フードリッチ，等。

（３）サーマガードコーティングシステム：

サーマガード９０２８

イワタボルト独自の処理プロセスにより，６

価クロムを含有しない環境対応処理。

従来のサーマガード９０２を上回る優れた耐食

性，耐熱性，耐電食性を可能にしています。

�特 徴�色調：メタリックシルバー，耐熱
性：４５０℃で使用可能，耐食性：塩水噴霧試験

１，０００時間以上，耐電食性：異種金属間電食防

止。

�採用事例�①排気系コンバーターカバー取
付け，②バッテリー端子取付け，③ヒートイン

シュレーター，④ラジエターグリル取付け。
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（４）ＵＰＳ－Ｐタイプナット（Uniform

Pressure Screw）

�特 徴�標準ボルトとの嵌合によって優れ
た緩み止め性能，脱落防止機能をもったプリベ

リングトルク形戻り止めナット。

�採用事例�①パワーウィンドシャフト，②
助手席エアバッグ，③リアスポイラー取付け，

④回転シート，⑤リアシートアームレスト。

（５）ＳＬボルト（Self Lock）

�特 徴�脱落防止機能を備えた戻り止めボ
ルト，他の戻り止め製品に比べ二次加工を必要

としないため，安価。アース機能も備えます。

�採用事例�①ステアリングホイールエアバ
ッグ取付け，②トランクフードヒンジ，③ウィ

ンドレール取付け，④サイドエアバッグ取付け。

（６）ＡＡボルト（Angle Absorb）

�特 徴�かじり，焼付き防止ボルト。締め

付け作業効率が高くなり組立費用の低減や補修

コストの削減が図れます。

�採用事例�①車輌エアコンコンデンサー，
②ルーフスポイラー取付け，③介護用ベッド。

（７）ＳＲボルト（Spatter Remove）

�特 徴�プロジェクションやアーク溶接に
よって，ナットに付着したスパッターを除去す

るために行なっているリタップやマスキングを

施している工程を省き，通常のねじ締め作業と

同時にスパッターを除去出来るため，補修等二

次加工費用の削減になります。

（８）ねじ自動供給機：ねじっこユニバーサ

ルタイプ

�特 徴�M１．４～M５．０サイズまでの多品種
対応型の手軽なねじ自動供給機。手締めの４倍

の作業のスピードＵＰ。

弊社は，世界各地でご活躍されるお客様に対

して�創造提案型企業�としてのＶＡ・ＶＥ活
動を駆使しながら，�Made by IWATA BOLT�
を信頼の合言葉に，環境・品質・コスト等での

魅力ある製品を，そしてお客様に安心してご使

用いただける製品をご提供し続けるよう全社を

挙げて取組んでおります。

今後とも皆々様からの更なるご指導ご愛顧を

賜りたく，社員一同心よりお願い申し上げます。

●イワタボルト（上海）の営業員：唐�申（タン）さん
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マツダ㈱本社にて
イワタボルトの新製品・新技術の展示会開催

福岡営業所係長 小佐井 正之

本来，一年で最も寒い時期のはずが，春の陽

気の２００７年２月２０日（火）。広島県海田町にあ

るマツダ㈱本社の本社講堂（１号館３F）にて

午前１０：００から午後４：００迄，マツダ㈱本社購

買企画部様のご協力を頂き，菱電商事㈱様主催

でのイワタボルト㈱商品展示会を開催させて頂

きました。

マツダ㈱様での商品展示会は今回２回目で，

前回（９８年７月）の開催から９年振りとなりま

す。前回の展示会にてマツダ㈱様に緩み止めナ

ット「ＵＰＳナット」を採用されることとなり

ました。

今回の展示会では，このＵＰＳナットの更な

る拡販と他車輌メーカーで実績のある SLボル

トそしてハイテン材へのＩＨＴを主力として展

示致しました。

以下に展示コーナー順に説明致します。

来場者の方々は，まずイワタボルト㈱のねじ

に対する取り組みと，お客様のニーズに合わせ

たグローバル展開を認識。次に，当社の生産技

術に感嘆。特に現在車輌組立ラインは，モジュ

ール納入になっており，組立ラインでは既にそ

れぞれの部品が完成品となっております。最終

ライン組立は，それらを組み合わせることで一

つの車輌となるのです。最近の自動車は，電子

部品の塊です。その電子部品の組立に使われて

いる微細な精密ねじ。拡大鏡で見るねじに日頃，

目にすることのない来場者の驚きは，尚一層興

味津々！。そして当社の BPF６５０で作られる多

段打ち製品の工程毎に形になっていく様をサン

プル品で確認。次のコーナーから当社の誇るオ

リジナル商品群が並びます。

１．サーマガード（SermaGard）

：耐食・耐熱向上の表面処理

耐塩水噴霧性１，０００時間以上

《採用事例》排気系コンバーターカバー・バ

●次から次へと来場者の方々への
説明に汗だく。
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ッテリー端子・ラジエーターグリル

２．ＵＳＰ－Ｆタイプ（Uniform Pressure

Screw）

：二次加工を必要としない安価な緩み止めナッ

ト

ＵＰＳ－Ｐタイプ

：脱落防止機能を持つ緩み止めナット

《採用事例》助手席エアバッグ・リヤスポイ

ラー・パワーウインドシャフト

３．ＳＬボルト（Self Lock）

：脱落防止・緩み止め・戻り止めボルト

二次加工を必要としないため安価

締め付け条件に対応可能なアース機能付きの

戻り止めボルト

《採用事例》ステアリングホイールエアバッ

グ・トランクフードヒンジ

４．ＩＨＴ（Iwata bolt High stregth

Tapping）

：ハイテン材用高強度タッピンねじ

特殊材料による耐遅れ破壊に有効

《採用事例》シート

５．ＩＢロック

：小径ねじ向けの緩み止め・戻り止めねじ

繰り返し可能な安価なねじ

●来場者の質問責めに手振りをまじえて詳細に説
明。

●サンプルを手に取り「これは，使えるかも…」。
機能や用途を更に詳しく聞く来場者の方々。
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《採用事例》ドアミラー

６．ＡＡボルト（Angle Absorb）

：かじり・焼き付き防止ボルト

《採用事例》サイドカーテンエアバッグ

７．ＳＲボルト（Spatter Remove）

：スパッター除去防止ボルト

８．ＨＴＳファスナー（Hexagon Tamperre-

sistant Socket head）

：取り外し防止用六角穴

《採用事例》二輪キーシリンダー

�実演コーナー�
＊ ＩＨＴ

ＩＨＴは，展示場で１２０kg級ハイテン材（t

＝１．６）への締め付け実演。

トルクアナライザーで瞬時にそのトルク波形

を確認。

＊ ＵＰＳ－Ｐタイプ

振動試験機による通常ナットとＵＰＳナット

の緩みの違いを実体験。

＊ ピアスナット

試験片に簡単に打ち込み可能。そのカシメ具

合を確認。溶接を必要としないクリーンな取り

付け。

「ＺＯＯＭ－ＺＯＯＭ－ＺＯＯＭ～」のキャ

ッチフレーズが定着した感のあるマツダ㈱様で

の今回の展示会。

海外への生産移管が益々進む中，付加価値の

あるイワタボルト㈱のオリジナル商品での第２・

第３のＵＰＳナットを浸透させるべく一層の拡

販を進めてまいります。最後になりましたが，

展示会開催におきましてマツダ㈱購買企画部様・

菱電商事㈱広島支店様・ＳＯＦＩ課はじめ各事

業所の支援者の方々へ改めて御礼申し上げます。

●「こんなねじもあるのですね�」とニーズに合せたねじの豊富さに感嘆。あらゆ
るニーズにお応えし提案するのがイワタボトルの使命…。
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本 社 〒１４１‐８５０８東京都品川区西五反田２‐３２‐４
�０３（３４９３）０２１１（代表）FAX．０３（３４９３）２０９６

五反田営業所 �０３（３４９３）０２２１（代表）
本社SOFI課 �０３（３４９３）０２５１
本社海外課 �０３（３４９３）０２５４
本社資材課 �０３（３４９３）０２５２
技術開発課 �０３（３４９３）０２１４
栃 木 工 場 〒３２９‐２３３１栃木県塩谷郡塩谷町大字田所字八汐１６０１‐６

�０２８７（４５）１０５１（代表）FAX．０２８７（４５）１０５３
一関営業所 〒０２１‐０９０２岩手県一関市萩荘字打ノ目２４４‐１

�０１９１（２４）４１１０（代表）FAX．０１９１（２４）４１８０
山 形 分 室 〒９９０‐０８１３山形県山形市桧町３‐８‐３４

�０２３（６８１）１１７０（代表）FAX．０２３（６８１）１１７１
仙台営業所 〒９８１‐１２２４宮城県名取市増田６‐３‐４６

�０２２（３８４）０２６５（代表）FAX．０２２（３８４）０６９４
福島営業所 〒９６３‐０１１１福島県郡山市安積町荒井字茸谷地４１‐１

�０２４（９４５）９６１０（代表）FAX．０２４（９４５）９６０５
宇都宮営業所 〒３２０‐００７１栃木県宇都宮市野沢町字桜田３７２‐１３

�０２８（６６５）４６６１（代表）FAX．０２８（６６５）４６６２
栃 木 分 室 〒３２１‐３３２５栃木県芳賀郡芳賀町芳賀台５６‐２ホンダ開発ビル

�０２８（６７７）４７２１（代表）FAX．０２８（６７７）４７１９
上田営業所 〒３８６‐０００５長野県上田市古里２９‐２３

�０２６８（２６）１２９５（代表）FAX．０２６８（２６）１２５９
群馬営業所 〒３７０‐３５２４群馬県高崎市中泉町６２１‐６

�０２７（３７２）４３６１（代表）FAX．０２７（３７２）４３６６
太田営業所 〒３７３‐０８４１群馬県太田市岩瀬川町１１３‐３

�０２７６（４６）１７９６（代表）FAX．０２７６（４６）１７６４
埼玉営業所 〒３６４‐００１３埼玉県北本市中丸４‐７２番地

�０４８（５９１）２２１２（代表）FAX．０４８（５９１）２２６１
川越営業所 〒３５０‐１１４４埼玉県川越市稲荷町１５‐１

�０４９（２４４）１６７１（代表）FAX．０４９（２４４）１７４５
つくば営業所 〒３０５‐００４５茨城県つくば市梅園２‐２７‐２５

�０２９（８５５）０７６４（代表）FAX．０２９（８５５）０７６９
千葉営業所 〒２９２‐０８３４千葉県木更津市潮見６‐１０

�０４３８（３７）３０９４（代表）FAX．０４３８（３７）３１９４
多摩営業所 〒１９６‐００３２東京都昭島市郷地町２‐３８‐３

�０４２（５４１）５５３４（代表）FAX．０４２（５４１）６４１６
横浜営業所 〒２３６‐０００４神奈川県横浜市金沢区福浦２‐１３‐３８

�０４５（７８１）４３１１（代表）FAX．０４５（７８１）４３６１
厚木営業所 〒２４３‐０２０３神奈川県厚木市下荻野５１８番地

�０４６（２４１）７０２１（代表）FAX．０４６（２４１）７０２３
藤沢営業所 〒２５２‐０８０４神奈川県藤沢市湘南台１‐２１‐５

�０４６６（４４）１２７７（代表）FAX．０４６６（４４）８８１６
富士営業所 〒４１９‐０２０１静岡県富士市厚原３６７‐７

�０５４５（７１）３５８８（代表）FAX．０５４５（７１）２５３８
浜松営業所 〒４３０‐０８３１静岡県浜松市南区御給町１７９‐１

�０５３（４２５）１１１８（代表）FAX．０５３（４２５）９４４８
刈谷営業所 〒４４８‐０８０３愛知県刈谷市野田町新上納２９‐１

�０５６６（２４）６３２１（代表）FAX．０５６６（２４）６３２６
名古屋営業所 〒４５２‐０８４７愛知県名古屋市西区野南町７８番地

�０５２（５０２）７７６１（代表）FAX．０５２（５０２）７７６３
三重営業所 〒５１０‐０８７４三重県四日市市河原田町藤市９１６‐１

�０５９（３４７）１９４１（代表）FAX．０５９（３４７）１８６７
大阪営業所 〒５８１‐０８２２大阪府八尾市高砂町３‐３‐１６

�０７２（９２３）７９１０（代表）FAX．０７２（９２３）７９１１
福岡営業所 〒８２４‐００５８福岡県行橋市長木字帽子形３７２‐１

�０９３０（２３）９４４４（代表）FAX．０９３０（２３）９４５１
久留米営業所 〒８３９‐０８０８福岡県久留米市東合川新町１１‐１３

�０９４２（４５）３４５１（代表）FAX．０９４２（４５）３４５２

IWATA BOLT HONG KONG CO., LTD.
UNIT B, 1/F, KOON WAH MIRROR GROUP
BUILDING, NO.2 YUEN SHUN CIRCUIT, YUEN
CHAU KOK, SHATIN, N.T. HONG KONG.
�８５２‐２６４９‐９１１０ FAX．８５２‐２６４６‐６１１９

IWATA BOLT（SHANGHAI）CO., LTD.
PARTB, NO.39BUILDING, 461HUA JINGROAD,
SHANGHAI WAIGAOQIAO FREE TRADE ZONE,
P. R. CHINA ZIP 200131
�８６‐２１‐５０４６‐３０３７ FAX．８６‐２１‐５０４６‐３０３８

IWATA BOLT（SHENZHEN）CO., LTD.
NO.001-12 INDUSTRIAL ESTATE ZONE, TONG
FU YU TANG XIA YONG, SONGGANG STREET,
BAO AN DISTRICT, SHEN ZHEN CITY, GUANG
DONG PROVINCE, CHINA ZIP 518105
�８６‐７５５‐2714‐0442 FAX．８６‐７５５‐2714‐0443

IWATA BOLT TRADING（SHENZHEN）CO., LTD.
UNIT A-301 XINGDA LOGISTICS BUILDING
NO.3, LANHUA ROAD FUTIAN FREE TRADE
ZONE SHENZHEN CHINA P.C. NO.518038
�８６‐７５５‐６１３０‐１０７７ FAX．８６‐７５５‐６１３０‐１０８０

IWATA BOLT（THAILAND）CO., LTD.
41/30 BLOCK C-8, BANGNA-TRAD RD. KMS.
16.5,
T. BANGCHALONG, A. BANGPLEE,
SAMUTPRAKARN 10540 THAILAND
�６６‐２‐７40‐786０ FAX．６６‐２‐７4０‐7863

IWATA BOLT（S）PTE. LTD.
NO.10 BENOI CRESCENT JURONG TOWN
SINGAPORE 629973
�６５‐６２６６‐３７９４・３７９５ FAX．６５‐６２６６‐２１１５

IBK FASTENER MALAYSIA SDN. BHD
No.2, JALAN PJS 11/3 BANDAR SUNWAY
46510 PETALING JAYA SELANGOR,MALAYSIA
�６０‐３‐５６３８０２１５ FAX．６０‐３‐５６３８０２１８

IWATA BOLT USA INC. ロサンゼルス工場
7131 ORANGEWOOD AVE. GARDEN GROVE,
CALIFORNIA 92841-1409 USA
�１‐７１４‐８９７‐０８００ FAX.１‐７１４‐８９７‐０８８８

IWATA BOLT USA INC. ロサンゼルス支店
１3128 A-2 IMPERIALHWYSANTA FE SPRINGS.
CALIFORNIA 90670 USA
�１‐５６２‐４０７‐３１１１ FAX.１‐５６２‐４０７‐３５５５

IWATA BOLT USA INC. アトランタ支店
5324 GA HWY 85 SUITE 900
FOREST PARK. GEORGIA 30297 USA
�１‐４０４‐７６２‐８４０４ FAX.１‐４０４‐６６９‐９６０６

IWATA BOLT USA INC. オハイオ支店
7446WEBSTER STREET DAYTON, OHIO 45414
USA
�１‐９３７‐４５４‐１２７７ FAX.１‐９３７‐４５４‐１４８０

IWATA BOLT USA INC. ナッシュビル支店
401 AIRPARK CENTER DRIVE NASHVILLE, TN
３7217 USA
�１‐６１５‐３６５‐１２０１ FAX.１‐６１５‐３６５‐１２０６

IWATA BOLT USA INC. カナダ支店
1199 RINGWELLDRIVE, UNIT B, NEWMARKET,
ONTARIO L3Y 7V1 CANADA
�１‐９０５‐９５３‐９４３３ FAX.１‐９０５‐９５３‐０１６７

IWATA BOLT MEXICANA, S.A. DE C.V.
CALLE PROLONGACION. 610 COLONIA
ALAMO INDUSTRIAL, GUADALAJARA, JAL.
MEXICO CP 45560
�５２‐３３‐３６６６‐２３７０ FAX.５２‐３３‐３６６６‐２３７３

はあなたの会社に
最適締結システムを提供します

ISO１４００１認証企業・ISO９００１認証企業・ISO/IEC１７０２５認定企業 URL http : // www. iwatabolt. co. jp /


