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３ Ｄ プ リ ン タ 導 入 の 紹 介
技術開発課　森井 清史

―はじめに―
　この度，本社 1 階の IB ラボに，ドイツ エンビジョンテック社製の3D プリンタ「ULTRA」を導
入しました。
　この「ULTRA」は，紫外線を照射することで硬化する液体樹脂を用いた光造形機です。特長は，
紫外光を硬化させたい形（平面状）で一括露光し，高解像度でハイスピードに造形することができ
ます。

　3D プリンタとは，紙に平面的に印刷する通常のプリンタに
対して，3D CAD データから立体に造形するプリンタのこと
です。今までは，医療（義歯等）やアクセサリーの分野で利
用されてきましたが，ラピッドプロトタイピングに適してい
ることから様々な業界に広がっています。
　造形原理の面から，3D プリンタを分類しますと「光造形
法」，「熱溶解積層法」，「粉末固着法」などがあります。ねじ
部品のような細かい部分を表現するため，今回はこの機種を
選んでおります。

―造形サンプル―

「ULTRA」本体

　簡単に拡大して出力できるので，ねじ部品のような小さ
な製品でも，実体を持って特徴を説明するこが可能になり
ます。

SLボルト（ 5 倍で出力） UPSナット（ 2 倍で出力） ITR（ 1 倍で出力）

「ULTRA」能力
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―造形方法―

―おわりに―
　紙面やパソコン画面上でしか見ることが出来なかった検討中のねじ部品を実際に手に取ることが
できるようになりました。実像化のための圧造や切削加工が不要になるので，時間とコストの大幅
な削減が期待できます。
　各製造業において，更なる製品開発期間の短縮が求められておりますが，弊社社員一同は，ねじ
部品に関するお客様の様々なご要望にも応えられるよう努力しております。今後とも，お引き立て
よろしくお願いいたします。

―造形デモ―
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スズキ株式会社様で展示会及び勉強会を開催
「最適締結システム及び新技術，新工法」をご提案

浜松営業所　中嶋　要

　スズキ株式会社様（本社浜松市）の二輪部門
である二輪技術センター様（磐田市駒場）にて
平成24年 2 月 6 日（月）に「展示会」及び「勉
強会」を開催致しました。
　二輪といえば，今やアセアン地域でのモータ
リゼーションの高まりで，タイ・インドネシ
ア・ベトナムなど各新興国は巨大なマーケット
と化しており，世界の二輪メーカーが，こぞっ
て市場を狙った熱い戦いを繰り広げている状況
にあります。スズキ様もタイ・インドネシアを
はじめ各国への更なるシェアの拡大へ期待を寄
せ邁進しています。又国内はもとより欧州，北
米などではＥＶ二輪，ハイブリッド二輪など次
世代バイクがニーズとなってきており，スズキ
様をはじめ二輪メーカー各社のテクノロジーの
競演に世界が期待を寄せています。
　イワタボルトは，これらの期待に些少なりと
もお役に立ちたい思いで，「イワタボルト最新締
結技術」を展示会にて紹介させていただきまし
た。展示会には，多数の設計者，技術者，購買
関係者の皆様にご来場いただき，ミニチュアマ
シンによる圧造〜転造までの実演，新技術，新
工法，軽量化，原価低減のご提案など，興味深
く，関心も高く見学されていかれました。又，
テーマ「ねじのゆるみについて」の勉強会では
総勢60名の方がご参加いただき，講義を熱心に
受けられ，質疑応答でも積極的なご意見をいた
だくなど，とても有意義な勉強会となりました。

　以下に今回出展致しました製品，技術の一例
をご紹介致します。
1 ）．ＳＬボルト（Self lock Bolt）

　脱落防止機能を有した緩み止めボルト。ねじ
転造の際に緩み止め機能を同時に加工するため，
二次加工が不要となり他の緩み止め製品に比べ
安価で高機能も有しています。又，塗膜剥離機
能も有しており，アースボルトして車輛へ採用
されています。
2 ）．ＵＰＳナットＰタイプ（Uniform Pressure 

Screw P-type）
　標準ボルトとの締結勘合により優れた緩み止
め性能・脱落防止機能を備えたプリベリングト
ルク型戻り止めナットです。特殊ねじ山と計算
されたピッチ誤差によりねじ加工時に緩み止め
機能を同時に持たせるため，バラツキが少なく
安定した緩み止め，脱落防止機能を発揮致しま
す。
3 ）．座面アースボルト
　ボルト頭部座面に設けた突起が締結時の回転
により相手部材に施された着座面の絶縁塗膜を
押圧剥離して，相手部材との導通を確実に取り
ます。又，ねじ部がＳＬボルトにより締結時に
相手雌ねじの絶縁塗膜を剥離するため，ねじ勘
合部でもアース取りが可能です。
4 ）．座面アースナット
　締付と同時に，切欠きで相手部材（雄ねじ）
の絶縁塗膜を剥がし，特殊ピッチの雌ねじが相
手側雄ねじねじ山とフランク面で干渉させるこ
とにより電気の導通を可能にします。
5 ）．ＨＴＳ・ＩＴＲファスナー（One-Way　悪

戯防止 fastener）
　近年，車輛及び車載機器類の盗難防止処置と
して脚光を浴びている盗難防止機能を有したフ
ァスナーです。頭部には六角穴，又は十字穴の
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リセスを持ち，締付けは出来るが，外すことが
出来ない，ワンウェイの構造となっています。
6 ）．ＩＨＴ（Iwata bolt High strength 

Tapping screw）
　近年，軽量化，低燃費化，安全性向上のため，
使用が急増しているハイテン材（高張力鋼板）
への直接締結を可能にしたタッピンねじです。
従来のタッピンねじでは，ねじ山潰れ，締結後
の遅れ破壊の危険性などが有り使用出来ません
でしたが，ＩＨＴはこれらの問題を解決し，部
品点数の削減，工数削減を同時に可能に致しま
す。
7 ）．ＩＴＰ－ 1 （Iwata bolt Tapping screw 

for Plastic Type-1）
  近年の樹脂材では，ガラス材＝Ｇ含有添加剤
を含む材質が多くなり，ねじ締付けの際に樹脂
割れ事象などの問題発生があります。ＩＴＰ－
1 はそうした樹脂材に最適な特殊ねじ形状を有
したタッピンねじです。
　《特徴》　ねじ込みトルクが低く，破断トルク
が高い。・樹脂割れが起こりにくい。・作業性
向上，信頼性向上が図れる。※ねじサイズは 3
㎜〜 5 ㎜。
8 ）．タッピンボルト（Tapping Bolt）

　アルミニウム・マグネシウムなどの軽合金用
に開発された，雌ねじ形成機能を有したボルト
です。ボルトを相手下穴へねじ込むと同時に雌
ねじを形成し，軸力締結をすることが可能のた
め，従来の雌ねじ加工（タップ工程）が不要と
なり工数低減及び大幅なコスト低減が可能とな
ります。※ねじサイズはＭ 5 〜Ｍ 8
9 ）．ＡＡボルト（Anger Absorb）
　ボルト締結時に発生する斜め締めによるカジ
リ，焼付きなどの締結不具合を改善，抑制する
機能を有した角度吸収型のボルトです。締結作
業効率が高くなり組付け費用の低減，及び補修
コストの削減が図れます。
10）．ＨＳ溶接ボルト（Weld Bolt for High 

Strength Steel Sheet）
　高張力鋼板対応「分流軽減」溶接ボルトは，
高張力鋼板（ハイテン材）に対する溶接問題を
解決するために開発された溶接ボルトです。特
殊形状の首元段部・座面部アンダーカット・頭
部に凹部を設けることで，溶接の分流を軽減し
溶接強度の精度向上を図ります。又，溶接電流
の軽減によりエコにも対応しています。
11）．ＦＦボルト（Flat Fix）
　カシメ工法のため相手材を選ばずに固着が出

◦イワタボルトの開発商品を
説明する荒木所長（左）



�

来，溶接出来ない材料にもボルトの取り付けが
可能です。また，プレス機で加工が出来るため，
高価な設備を必要とせず，工法の簡略化を可能
とし，トータルコストの低減が図れます。又，
頭部の突出が不可な部位，フラットな美観を要
する部位などの設計に最適で，頭部が不要とな
る分軽量化が図れます。相手材を選ばずに固着
出来る特性から，ＥＶ車，ハイブリッド車の電
気部品，接続部品に多用され，注目をいただい
ています。
12）．ピアスナット（Pierced Nut）
　高張力鋼板・厚板鋼板・アルミ材などに対し，
自ら下穴を抜いて固着する打込み型カシメナッ
トです。タンデム・プログレなど様々なプレス
工程に組み込むことが可能なため，自動給装に
よる無人化，複数同時打ち，めっき鋼板への打
込みなどが可能となり，溶接ナットに比べ溶接
工程を無くすことで溶接費の削減，プレス〜溶
接工程間の管理・移動ロス・仕掛在庫の削減が
出来，トータルコストの低減が図れます。ハイ
テン材・アルミ材への使用可能により軽量化の
促進が図れます。※サイズＭ 4 〜Ｍ12
13）．サーマガード9028
　環境規制物質 6 価クロムフリータイプのコー

ティングです。耐食性・耐熱性・耐候性・異種
金属腐食性（電食性）に優れており，近年では
車体軽量化に伴うアルミ材需要が増えている中
で，締結用部品において抜群の耐異種金属腐食
性（電食性）を発揮致します。
※・耐熱性能：450℃迄
　・耐塩水噴霧試験：1,000時間以上。

　各設計者，購買関係者の皆様より，ご協力い
ただきましたアンケートの貴重なご意見，ご感
想は，これからの展示会の糧とし，ご相談，ご
質問には「イワタボルト最適締結システム」で
お客様が満足を得られるようお応え致します。
イワタボルトは，これからも「創造提案型企
業」として，多様化するお客様のニーズに積極
的に取り組んでゆく所存です。
　最後にスズキ㈱各関係者様にはご多忙中にも
かかわらず，貴重な機会をご提供くださり，深
く感謝申し上げます。また，開催にあたり多大
なるご支援，ご協力を賜りましたこと重ねて心
より御礼申し上げます。

◦適材適所の各種機能部品を
展示
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株式会社東海理化電機製作所様でねじ締結に関する勉強会及び
ＶＡ・ＶＥ商品展示会開催　　　　　　　　　　　　　　　　

名古屋営業所　若原　貴是

　平成23年 2 月17日（金）㈱東海理化電機製作所
様にて，ねじ締結に関する勉強会及びＶＡ・Ｖ
Ｅ商品展示会を開催させて頂きました。
　㈱東海理化電機製作所様は，国内 4 工場の他，
海外14カ国で生産を行っておりトヨタ自動車様
を始め，自動車メーカー様へ各種スイッチ，キ
ーロック，シートベルト，シフトレバー，ドア
ミラー等，自動車部品には欠かせない快適・安
心・安全をテーマに製品開発に取組まれており
ます。
　今回，ねじ締結に関する勉強会では，ねじ部
品の製造方法，ボルトとタッピンねじの締結特
性の違い，タッピンねじのトラブル事例と予防
策・締結特性と適正商品を御紹介させて頂き，

同時進行にて開催致しましたＶＡ・ＶＥ商品展
示会では，トータルコスト低減出来る最適締結
商品を展示，100名以上の方々に御来場頂きまし
た。当日は，ねじ相談コーナーやアンケート等
にて多くの方々にねじ締結に関する問題点や疑
問点を御意見頂戴致しました。
　ご多忙期に貴重な機会を頂きました㈱東海理
化電機製作所各関係者様にこの場を借りて厚く
お礼を申し上げます。
　今後ともイワタボルトは，皆様が求める「い
ま最善のねじ」を追求し，最適締結システムを
ご提案出来る様，精進して参りますので，ご愛
顧賜りますようお願い申し上げます。
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豊田合成株式会社様でねじ勉強会・VA・VE 展示会開催

名古屋営業所　川合　裕

　平成24年 3 月22日（木）豊田合成㈱様にて，ね
じの勉強会及び VA・VE 商品展示会を開催致し
ました。
　豊田合成㈱様は国内外18の国と地域，46の拠
点でトヨタ自動車株式会社様をはじめ，国内外
の大手自動車メーカー様に自動車部品に不可欠
な内外装部品，エアバックやハンドル等のセー
フティ部品，機能部品，LED 製品等，幅広い製
品をグローバルに生産・販売されております。
　当日は，ねじの製造方法から締結・ゆるみ・
破壊・ボルトの選定方法の勉強会及び機能性・
作業性・経済性の向上をコンセプトに VA・VE
商品展示会を開催し，設計・開発担当者様を中
心に100名を超える方々の御来場頂きました。

　製品パーツ同士を締結する「ねじ」の役割は
大きく，多種多様な製品にそれぞれ最適な締結
をしなければ良質な製品は出来ませんし，時と
して大変大きな事故を起こす可能性もあり，ア
ンケート等にて多くのご意見頂戴致しました。
　ねじならイワタボルトに任せていただければ
大丈夫との信頼を得られる様，今後とも品質
力・技術力の向上に努め，最適な締結をご提供
して参りますので，ご愛顧賜りますようお願い
申し上げます。
　最後に年度末のご多忙の中，貴重なお時間と
多大なる御協力を頂きました豊田合成㈱各関係
者様並びに御来場頂きました皆様にこの場を借
りまして，厚く御礼を申し上げます。

◦多数が参加した勉強会

◦様々なねじ部品に見入る各氏
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イワタボルトの「VA提案展示会」及び「ねじ勉強会」のご案内
ＳＯＦＩ課　益田　住男

　革新し変化しつづける産業界。技術も製品も
たえず進化しています。そして製品のパーツ同
士を締結させる“ねじ”もこの流れに対応し，
進化していかなければなりません。
　イワタボルトは，必要とされるとき，必要と
されるところに，ジャストフィットする“いま
最善のねじ”の提供を使命に考えております。
そこで当社では，各種オリジナル商品や当社の
ＶＡ提案を一件でも多くお客様に知っていただ
けるよう，「イワタボルトＶＡ提案展示会」を開
催頻度・回数を増やして行っております。

　また，ねじは一見，きわめてシンプルなパー
ツです。しかし，多種多様な製品にそれぞれ最
適な“締結”をしなければ良質な製品は出来ま
せん。ねじ1本で，モノづくりは停滞し，時には
大きな事故を起こす可能性もあります。
　資材，購買，調達，設計，開発関係等のご担
当者様に対して，ねじ部品の製造方法・製造工
程といった初歩的なテーマからねじ部品に関す
る専門分野にわたり，各項目ご要望に応じた

「ねじ勉強会」が開催可能ですので，「ＶＡ提案
展示会」と併せて御用命いただければ幸いです。

◦「自動車業界から電機業界まで様々なお客様にて『ねじ勉強会』を開催」

◦「ＶＡ提案展示会」の例（写真・左と右）
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株式会社ケーヒン様より2012年「優良感謝賞」を授賞

仙台営業所 係長 冨樫 幹真

　この度，株式会社ケーヒン様より，2012年度
品質部門で「優良感謝賞」を頂きましたので，
ご紹介させて頂きます。
　去る， 2 月24日（金）宇都宮市内の「ホテル東
日本宇都宮」において2012年お取引先懇談会が
開催されました。
　午後 2 時より第一部の「2012年度購買調達方
針説明」・「優良感謝賞贈呈」が 3 階「大和西の
間」で行われ株式会社ケーヒン様の浮穴専務取
締役より次の挨拶がありました。
　2011年は予想外のことが 2 回起きました。 3
月11日の東日本大震災と10月上旬のタイ大洪水
で生産の危機に見舞われましたが，当社が構築
しておりましたＢＣＰの実践により対応が出来，
難局を乗り越えることが出来ました。今期は
2012年の運営方針「グローバル競争に打勝つ事
業体質確立」を掲げ前進して参ります。
　つづいて，佐藤取締役購買本部長より本年度
購買方針説明が次のようにありました。2011年

度主要新製品紹介に続き，2012年度生産台数予
測（二輪・四輪）の説明がございました。2011
年度各施策実績及び2012年度購買施策として 6
項目の内容のご説明が有り最後の品質・価格・
搬入・広域災害リスク対応に最善の協力のお願
いがございました。
　その後，昨年度の部門別表彰が行われ，品質
部門では 7 社が表彰されています。原価部門で
は 5 社，搬入部門では 6 社，開発部門では 2 社
でそれぞれ表彰を受けました。
　当社は，品質部門での「優良感謝賞」の授賞
となりました。当社の納入部品は二輪向けと四
輪向けを，主に国内の各工場と海外工場へグロ
ーバルに供給させて頂いており，その成果を認
めて頂いたものと感謝致しております。
　 3 月27日（火）午前10時より，弊社栃木工場に
おいて，株式会社ケーヒン西牧参与様と購買課
長の吉田様にご来場を頂き，弊社岩田専務と宇
都宮営業所山内課長立会いのもと，西牧参与よ
り弊社代表取締役岩田社長に「優良感謝賞」の
盾を，授与して頂きました。
　イワタボルトは「提案型企業」として，多様
化するニーズに「Made by イワタボルト」をス
ローガンに環境・品質・コストに魅力のある製
品をご提供させて頂きます。
　今後共，より一層のお引立てを賜ります様，
宜しくお願い申し上げます。
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株式会社東海理化電機製作所様よりイワタボルト栃木工場が
「脱水素処理工程」の認定取得　　　　 　　　　　　　　　

名古屋営業所　大鹿　健

　2011年10月に㈱東海理化電機製作所様よりイ
ワタボルト栃木工場が脱水素処理工程（ベーキ
ング工程）の認定を取得致しました。
　㈱東海理化電機製作所様は，国内 4 工場の他，
海外14カ国で生産を行っており，トヨタ自動車
㈱様を始め，自動車メーカー様へ各種スイッチ，
キーロック，シートベルト，シフトレバー，ド
アミラー等，自動車部品には欠かせない快適・
安心・安全をテーマに製品開発に取組まれてお
ります。
　今回認定取得致しました脱水素処理工程（ベ
ーキング工程）は，めっき処理において，水素
脆化による遅れ破壊を防止する処理となります。
万一遅れ破壊が発生すると組付けでは発見でき
ないため，市場回収や使用部位によっては大変
大きな問題となる可能性があります。特にタッ
ピンねじや高強度ねじ製品においては水素脆化

が起きる可能性が高いため，大変重要な工程と
なります。
　イワタボルト栃木工場のめっきラインは，コ
ンピューター制御にて完全自動化によるインラ
インベーキングでのベーキング処理を行ってお
り，温度も物温にて管理しております。また，
全ての製品に対しベーキング処理を実施してお
ります。
　今回の認定取得にあたりましては，株式会社
東海理化電機製作所様に多大なるご指導ご協力
を賜りこの場を借りて厚くお礼申し上げます。
　今後共，社員一同，更なる品質向上に努め，

「お客様第一」を物造りの原点とし品質保証に取
り組んで参りますので，ご指導ご鞭撻のほどお
願い申し上げます。
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第21回自動車技術展：『人とくるまのテクノロジー展2012』開催

「人とくるまの絆を創る Made by イワタボルト」
地球に優しい締結技術・開発製品・採用事例を出展紹介

埼玉営業所　本田　秀郎

　自動車技術の祭典『人とくるまのテクノロジ
ー展2012』が，2012年 5 月23日（水）〜25日（金）
迄の 3 日間，横浜国際会議場パシフィコ横浜の
展示ホールにて開催されました。今年で21回目
を迎えた自動車技術展は「その先のテクノロジ
ーが見える」をテーマに，低炭素社会の実現に
向けた次世代自動車（ハイブリッド車・プラグ
インハイブリッド車・電気自動車・燃料電池車
等）の最新動向や技術を，総合的に展示し紹介
されていました。
　また，特別企画として“人々のくらしを豊か
にするスマート技術〜人とくるまと社会をつな
ぐ〜”をテーマとして「環境技術」「安全・安心
技術」「快適・便利（通信）技術」の 3 つの分野
で「人・くるま・社会」をつなぐスマート技術
を中心に紹介されていました。
　今年は，入場者数71,785人（昨年比＋19,477
人）と昨年を大幅に上回り，出展社数も463社

（昨年比＋93社）と増加しました。
　今回の展示ブースでは，カナダ・英国・スロ
ベニア・フランス・ベルギー・マレーシアの海
外からの出展もあり非常に熱気に包まれた素晴
らしい展示会となっておりました。
　当社は，「人とくるまの絆を創る　Made by　
イワタボルト」をテーマに，“人に優しい締結技
術“として環境対応・工数削減・軽量化に配慮
し，開発した各種製品と VA 事例製品を中心に
出展致しました。
　以下に，今回出展致しました製品・技術の特
徴や採用事例を御紹介致します。
　⑴座面アースボルト【新製品】

　座面アースボルトは，フレームの塗膜剥がし
やマスキング等の作業工数低減とアース信頼性
向上のために開発されました。特長として締付
と同時に，ねじ部と座面に設けた突起で相手部
材の塗膜を剥し，電気の導通を可能にいたしま
す。
　⑵アースナット【新製品】
　アースナットも，フレームの塗膜剥がしやマ
スキング等の作業工数低減とアース信頼性向上
のために開発されたナットです。特長として締
付と同時に，特殊ねじピッチと切欠きで相手部
材の塗膜を剥し，電気の導通を可能にいたしま
す。
　⑶小径 SL ねじ【新製品】
　二次加工無しで緩みと脱落防止機能を持たせ
るために開発されたねじです。
　ねじ山頂付近に設けた微笑突起が，雌ねじ山
のフランク面と干渉し，ねじの回転を阻止しま
す。オールメタルのため熱にも強く， 2 次加工
が不要で安価です。
　⑷NCR（Non Cam out Cross Recess）

【新製品】
　NCRはカムアウト防止及び作業性向上の目的
で開発しました。特殊な先端を持つ十字ビット
及び特殊な底を持つ十字穴の組合せにより，従
来の規格品に比べ，カムアウトしにくく，締付
け作業を改善できます。
　⑸IBHS（Iwata Bolt Hexagon Socket）

【新製品】
　IBHS は六角穴に食付き機能を持たせる目的
で開発されたボルトです。特殊形状の六角穴が，



��

標準の六角ビットを用いて，材質を選ばず，締
付作業性を改善できます。（ねじサイズ　M 3 〜
M 8 ）
　⑹ＨＳ溶接ボルト （Weld Bolt for High 
Strength Steel Sheet）【機能向上】
　高張力鋼板対応「分流低減」溶接ボルトは，
高張力鋼板に対する溶接問題を解決するために
開発されました。特殊形状の首元段部・座面部
アンダーカット・頭部凹部を有しており，溶接
電流の分流を軽減し溶接強度の信頼性向上・溶
接位置の精度向上を図ることが可能です。採用
部位は車体・シートフレームなど高張力鋼板に
溶接ボルトを使用している箇所で，ねじサイズ
はＭ 6 〜Ｍ10を用意。
　⑺ＩＴＰ－ 1（Iwata bolt Tapping screw for 
Plastic type-1）【工数削減】
　ITP-1 はガラスを多く含有する樹脂材専用の
タッピンねじとして開発されました。年々強度
ＵＰと軽量化のために樹脂へのガラスの添加量
は高まっており，それに伴い樹脂割れ等の不具
合発生も増えてきています。特殊ねじ山形状に
より樹脂割れを防止し，特徴である低いねじ込
みトルクと高い破断トルクで作業性・信頼性の

向上が図れます（ねじサイズはＭ 3 〜Ｍ 5 を用
意）。
　⑻タッピンボルト【部品点数・工数削減】
　アルミニウム・マグネシウム等の軽合金用に
開発された，雌めじ形成機能を有したボルトで
す。ねじ込みトルクが低く，ねじ込むと同時に
めねじを形成し，ボルトのように軸力締結をす
ることが可能です。アルミニウム等の鋳抜き穴
部への直接締結が可能なため，雌ねじ加工（タ
ップ）工程の廃止による大幅なコスト低減が図
れます（ねじサイズはＭ 5 〜Ｍ 8 ）。
　⑼ＩＨＴ（Iwata bolt High strength Tapping 
screws）【部品点数・工数削減】
　IHT は近年軽量化と衝突安全性向上の両立の
ため，使用が増加しているハイテン材（高張力
鋼板）への直接締付けを可能にしたタッピンね
じです。従来のタッピンねじでは硬度が足りず
遅れ破壊の危険もあり使用出来ませんでしたが，
ＩＨＴはこの問題を解決し，部品点数削減と工
数削減を同時に実現致します。
　⑽ＦＦボルト（Flat Fix）【カシメ工法・工数
削減・ＣＯ 2 削減】
　カシメ工法のため相手材を選ばずに固着し，

◦人とくるまのテクノロジー展　入口（パシフィコ横浜）
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溶接出来ない材料にもボルト取り付けが可能で
す。またプレス機で加工が出来るため，高価な
設備を必要とせず，工法の簡略化を可能にし，
トータルコスト低減が図れます。今回の展示で
は相手材を選ばず固着出来る特性から，ハイブ
リッド車や電気自動車の電極部品・接続部品に
多用され，注目を頂いております（ねじサイズ
はＭ 3 〜Ｍ 8 ）。
　⑾ＳＬボルト（Self Lock）【安価な緩み止め】
　脱落防止機能を備えた緩み止めボルト。ねじ
転造の際に緩み止め機能を同時加工するため，
二次加工が不要で他の緩み止め製品に比べ低コ
ストです。また，その特性から塗装剥離用とし
ての使用も可能で，アースボルトとしての採用
実績もあり，最近では精密タイプも追加され車
輌用に最も採用されています。
　⑿ＵＰＳ－Ｐナット（Uniform Pressure 
Screw −Ｐタイプ）【安価な緩み止め】
　標準ボルトとの嵌合で優れた緩み止め性能・
脱落防止機能を備えたトルク増大型戻り止めナ
ット。特殊ねじ山と計算されたピッチ誤差によ

り製造時に緩み止め機能を持たせるため，バラ
ツキが少なく安定した緩み止め性能を有します。
　⒀ＨＴＳファスナー・ＩＴＲファスナー

【盗難防止】
　近年，車輌及び部品の盗難防止措置として，
脚光を浴びている盗難防止機能を有したファス
ナーです。頭部に六角または十字穴のリセスを
持ち，締め付けは行えるが，戻す際には工具が
空転して戻せない構造になっています。
　⒁ＡＡボルト（Angle Absorb）【工数削減】
　先端の特殊ねじ山形状により，斜め締めによ
るボルト締め不具合を防止するかじり焼付防止
ボルトです。締付け作業効率が高くなり，組み
立て費用の低減や補修コストの削減が図れます。
　⒂ピアスナット【工数削減・省力化・環境
CO2 削減】
　鋼板・高張力鋼板・アルミ材等に対し，下穴
を抜きながら固着するタイプの打ち込み型カシ
メナット。プレス工程に組み込むことで，ナッ
ト取り付けの自動給装・多数個同時取り付け・
無人化が可能となり，溶接ナットに比べ仕掛か

◦イワタボルト出展ブース。熱心に見学する来場者各氏
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自動車の各種車載機器出荷が好調

　超円高が依然として続いているため我が国
自動車メーカーは海外生産の拡大に力を入れ
つつありますが，国内生産についても堅実な
回復をみせています。これにともない車載関
連各種機器の生産も増加しています。
　㈳電子情報技術産業協会によると， 4 月の
カーＡＶＣ機器の国内出荷は479億円（前年
比192.7％）と 5 ヵ月連続で増加しています。
　カーＣＤプレーヤは307千台（前年比185.7
％）で 2 ヵ月連続プラスとなり，カーカラー

テレビは108千台（同331.7％）で 9 ヵ月連続
のプラス，カーＤＶＤは19千台（同208.1％）
と 2 ヵ月連続のプラス，カーナビゲーション
システムは413千台（同200.9％）で 7 ヵ月連
続のプラス，またＥＴＣ車載ユニットは333
千台（同126.4％）と 4 ヵ月連続でプラスとな
っています。
　カーＡＶＣ機器全体がプラスとなった主な
要因として，昨年の東日本大震災の影響で自
動車生産が落ち込みカーＡＶＣ機器出荷もマ
イナスとなったことに対する反動増や，自動
車販売台数の増加があげられています。

り在庫低減や各工程管理費・トータルコスト削
減が可能になります。
　サイズ：M 4 〜M 8 　相手板厚ｔ0.6〜ｔ2.0　
KP 型ピアスナット
　サイズ：M 5 〜M12　相手板厚ｔ2.5〜ｔ4.0　
HN－L 型厚板用ピアスナット
　⒃サーマガード 9 0 2 8

【環境・高品質表面処理】
　従来のサーマガード 9 0 2 に替わる環境規制

物質 6 価クロムフリータイプのコーティングで
す。優れた耐食性・耐熱性・耐異種金属腐食性

（電食性）を可能にした表面処理で，最近は車体
軽量化に伴いアルミ材への用途が多く，耐異種
金属腐食（電食）に抜群の効果を発揮する表面
処理です。ベースコートで耐熱性能：450℃迄・
耐塩水噴霧試験1,000ｈ以上が可能です。

　イワタボルトは品質・環境を保証するための

◦３Dプリンタで作成したイワタボルトのオリジナル商品
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4 月の自動車生産2.7倍の79.9万台
昨年の海外生産は1.5％増の1,338万台

　㈳日本自動車工業会が 6 月 1 日発表した自
動車（四輪車）の 4 月における国内生産台数
は79万9,474台で，前年同月の29万2,044台に
比べ2.7倍の大きな伸びとなりました。
　昨年 4 月は東日本大震災の影響により生産
が大幅に落ち込んだため，その反動でこの 4
月は大きく伸びています。また，伸び率はす
べての月を通じて過去最大となり，増加は 7
ヵ月連続となっています。
　 4 月の車種別生産台数は，乗用車が前年同
月比約2.8倍の69万2,011台で 7 ヵ月連続のプ
ラス（内訳は普通車が38万8,240台，小型四輪
車が16万7,277台，軽四輪車13万6,494台），ト
ラックは約2.4倍の 9 万7,895台で 7 ヵ月連続
のプラス（内訳は普通トラックが 4 万8,466台，
小型トラック 1 万8,364台，軽トラック 3 万
1,065台），バスは 5 倍近い9,568台で 2 ヵ月連
続のプラス（内訳は大型バス913台，小型バス
8,655台）と何れの車種も前年同月比増加して
います。
　 4 月の国内需要については前年同月比93.7

％ 増 の35万9,631台（ 内 訳 は 乗 用 車 が30万
6,261台，トラックが 5 万2,368台，バスが
1,002台）となっています。 4 月の輸出では，
前年同月比約3.2倍の40万2,389台で 4 ヵ月連
続で前年同月を上回りました。
　これにともない，今年 1 〜 4 月の自動車生
産累計は357万3,506台となり，前年同期の219
万7,744台に比べ62.6％の増加です。内訳は
乗用車が308万8,286台で前年同期比63.1％増，
トラック44万4,779台で同59.7％増，バス 4 万
441台で同57.0％増です。
　一方，我が国自動車メーカーの海外生産に
ついてみると，2011年第 4 四半期（2011年10
〜12月）の海外生産台数は343万6,290台で前
年同期（350万4,820台）比2.0％減となってい
ます。欧州・北米・中南米地域で現地生産が
拡大しましたが，アジア・アフリカ・大洋州
地域での現地生産が減少したことから前年同
期比減の生産台数となりました。
　2011年暦年（ 1 〜12月）では，北米・大洋
州以外の地域で現地生産が増加したことから
前年比1.5％増の1,338万2,390台（速報値）に。
2010年の海外生産は1,318万1,554台で，2009
年の生産は1,011万7,520台でした。

各種試験・検査設備を完備し，本社ＩＢラボと
栃木工場は ISO/IEC17025 に基づく試験所とし
ての認定も受け，正確で信頼性の高い管理を実
践しております。特に環境マネジメントの一環
として，マルチ型 ICP 発光分光分析装置や紫外
可視分光光度計・蛍光 X 線分析装置の完備をは
じめ，スパーク放電発光分光分析装置（ねじ用
材料の成分分析）・原子吸光光度計（社内鍍金工
程内液管理）等を完備しております。
　また直近では 3 D プリンタ「ULTRA」を導
入し，今までは紙面やパソコン画面上でしか見
ることが出来なかった検討部品を実際に造形し

手に取ることができるようになり，開発にまつ
わる時間とコストの低減が図れ，お客様の信頼
とニーズにお応え出来る様，更なるレベルＵＰ
を目指し拡充しているところです。
　創造提案型企業として，設計からＶＡ・ＶＥ
まで，多様化するニーズに積極的に取り組み，

「Made by　イワタボルト」をスローガンに環
境・品質・コストに魅力ある製品をグローバル
に御提供させて頂きます。
　今後共，より一層のご愛顧と御引き立てを賜
ります様，宜しく御願い申し上げます。
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低炭素硫黄快削鋼鋼材の熱処理後状態調査

品質管理課　寺坂 裕治

　締結用部品に熱処理をする目的は，狙った機械的性質を得ることです。機械的性質は，引張強さ
や硬さなどで定義されており，それぞれの強さに合った締結を行うことで，製品本来の性能を発揮
することができます。使用者側は，規格から必要とする強さを満たすものを選べばよいのです。
　そのため，熱処理品は，使用材料，熱処理条件，検査方法を明確にし，間違いのない工程を通り
製造される必要があります。今回は，低炭素硫黄快削鋼鋼材を熱処理したときの状態を調査した結
果を紹介いたします。ご参考にして頂ければ幸いです。
　 1 ．調査内容
　S45C 材で強度区分8.8を満足する熱処理条件に，SUM23材を投入し金属組織，硬さを観察します。
比較として，S45C 材も同時に投入し同様に観察します。
　製品：六角ボルト M6
　強度区分狙い値：8.8（ビッカース硬さ 250〜320HV）
　使用材料：SUM23（C＝0.06%），S45C（C＝0.44%）
　熱処理条件：CP 値＝0.3，焼入れ＝870℃ 30分 油冷，焼戻し＝570℃ 2 時間
　 2 ．調査方法
　金属組織：ボルトを軸方向に半割後，鏡面研磨し， 3 ％ナイタルにて腐食したものを観察。
　表面硬さ：ボルト頭部側面を，ビッカース硬さ試験機で測定。
　心部硬さ：ボルトを先端から，外径の長さだけ切り取った面を鏡面研磨し，図 1 の位置を測定。

　 3 ．結果
　・金属組織
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　SUM23では，表面の微浸炭と，結晶粒粗大が確認できます。結晶粒が粗大化すると金属の伸びが
　悪くなり，ぜい性破壊の要因となるため，熱処理してはならないことが分かります。

　通常ねじ用材料は，結晶粒の大きさが約20μm ですが，熱処理した SUM23材では，約60μm にな
っています。

　・硬さ

　SUM23は強度区分3.6〜4.6に相当し，熱処理による強度アップはできない結果となりました。
　S45C では狙い通りの強度区分を得られています。

　 4 ．まとめ
　調査により，低炭素硫黄快削鋼鋼材を熱処理した場合，金属組織が悪化し，強度アップはできな
いという結果が得られました。熱処理が必要な強度を持つ製品については，材料選定，材料使用に
おける間違った選択は重大な事故につながることが分かります。

結晶粒の大きさ比較
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技 術 開 発 課 Ｉ Ｂ ラ ボ 試 験 所 に つ い て

技術開発課　鈴木　弥生

　イワタボルト技術開発課ＩＢラボは，ＩＳＯ／ＩＥＣ１７０２５：２００５に基づく試験所

として（独）製品評価技術基盤機構認定センター（ＩＡＪａｐａｎ：アイエージャパン）より認

定を受け，この認定は海外各国毎に実施される適合性評価と同等に取り扱われます。（国際ＭＲ

Ａ：国際相互承認協定 )

　認定範囲は欧州規格ＥＮ１５２０５による「耐食層内の６価クロムの定性分析」，国際規格Ｉ

ＥＣ６２３２１による「ＩＣＰによる金属材料中の鉛とカドミウムの定量」，「ＸＲＦによる金

属中の鉛，カドミウム，クロムのスクリーニング分析」となっております。

　お客様から特にご要望の多いＸＲＦによるスクリーニング分析でも認定を取得しており，信

頼性のある分析成績書として，広く国内外のお客様に受入れて頂いております。

　また，ＩＢラボ試験所は認定範囲の分析だけでなく，分析可能な物質につきましては認定範

囲外（物質，方法）の分析も実施しております。弊社，営業員にご相談ください。

　益々厳しくなる環境規制の中，環境負荷物質の管理は企業の重要な責務となっております。ど

うぞＩＢラボ試験所をご利用ください。

　国際ＭＲＡ…Mutual Recognition Arrangement の略。

　多国間相互承認のこと。国際ＭＲＡを保有している試験所，校正機関は相互承認署名機関の

間で同等な試験成績書として扱われる。 （一つの試験所で得られたデータが世界中で受入れら

れる Ｏｎｅ　Ｓｔｏｐ　Ｔｅｓｔｉｎｇ）

　ＩＡＪａｐａｎ…International Accreditation Japan の略。（独）製品評価技術基盤機構（ｎ

ｉｔｅ：ナイト）の適合性認定分野を担当している認定センターの呼称。
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本年実施された定期検査の結果
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イワタボルト福岡営業所　新築
〜建築の安全を祈願し，地鎮祭式典を催す〜
車輌圏への物量増加に伴い，新築移転に

福岡営業所　小佐井 正之

　平素は格別なる高配を賜り，厚く御礼申し上げます。
　この度，福岡営業所は，自動車生産増に伴い物量が大幅に増加し手狭となった現所在地
を離れ新築移転する事になりました。
　山の稜線が青空に浮かぶ2012年 3 月14日，現在地（行橋市長木字帽子形）から北に約 2
㎞離れた用地にて地鎮祭を催しました。
　厳粛な中，粛々と式典が進められこれからの工事の安全と更なる営業所の発展を祈願し
地鎮祭を終了しました。
　新築工事は 4 月より開始となり，2012年10月末の完成予定です。
　正式に移転の日程が決まりました際にはお取引各社様へ改めてご連絡をさせて頂きます。
　今後とも尚一層の御引き立てを賜ります様お願い申し上げます。
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平成24年度新入社員入社式
新卒10名と中途 2 名が入社

ねじで貢献する社会人に，
と歓迎　　　　　　　 　

総務課

　平成24年度新入社員の入社式が 3 月23日に行
われ，今年は10名が新たに入社しました。また，
中途採用社員も 2 名が入社しました。
　入社式は先ず10時30分，イワタボルト本社に
近い西五反田の氷川神社にて社長・専務・常務，
その他営業所責任者達から温かい拍手で迎えら
れ，執り行われました。
　午後からは本社 6 階講堂に移り，イワタボル
ト社歌斉唱を行い，岩田社長の講和では「ね
じの業界紙のコラムに紹介されていましたが，
1992年に亡くなったミュージシャン「尾崎豊」
が書いた創作ノートに『・・・ぼくらも社会の
一部にくみこまれてネジの様に働くことを考え
ねばならないのか』という一文が残されており，
そのコラムでは「社会のネジ（ねじ）」になるこ
とに誇りをもってもらいたい，と締め括ってあ
りました。
　皆さんにも是非，ねじに責任と誇りをもって
働いていただきたい，「社会のネジ（ねじ）」と
いわれるような社会人となってもらいたい。」と
新入社員の皆さんを叱咤激励をしました。
　当日は，第51回ＱＣ事例発表大会が行われ，
品質管理に対する取り組みの重要性，大切さに
ついて様々な事例をもとに勉強しました。
　午後 6 時30分からは五反田駅付近「ゆうぽう
と」6 階「紅梅」において社長・専務・常務，先
輩社員，新入社員および中途採用社員の皆さん
が歓談しました。

　平成24年度新入社員は，有阪智明，神原岳，
高橋理，高橋翔太，中村駿也，樋口大介，高倉
万喜，寺田みちる，藤倉結，大川悠友，の皆さ
んです。
　また，中途採用社員（平成23年 3 月21日〜平
成24年 3 月20日入社）は，松田博昭（刈谷営業
所），鈴木菜摘（富士営業所）さんです。

◦氷川神社にて記念撮影

◦五反田「ゆうぽうと」にて歓迎夕食会・集合写真



はあなたの会社に
最適締結システムを提供します

本　　　　社	 〒141-8508	 東京都品川区西五反田 2 − 32 − 4
	 TEL	03（3493）0211（大代）	FAX	03（3493）2096
	 S O F I 課 	 TEL	0 3（3 4 9 3）0 2 5 1（代）
	 資　材　課 	 TEL	0 3（3 4 9 3）0 2 5 2（代）
	 技術開発課 	 TEL	0 3（3 4 9 3）0 2 1 4（代）
	 品質管理課 	 TEL	0 3（3 4 9 3）0 2 5 3（代）
	 海　外　課 	 TEL	0 3（3 4 9 3）0 2 5 4（代）
栃 木 工 場	 〒329-2331	 栃木県塩谷郡塩谷町大字田所字八汐1601-6
	 TEL	0287（45）1051（代）	 FAX	0287（45）1053
オハイオ工場	 102	IWATA	DR.,	FAIRFIELD,	OHIO	45014	U.S.A
	 TEL	1-513-942-7070	 FAX	1-513-942-5566
シンガポール工場	 No.10	 BENOI	 CRESCENT	 JURONG	 TOWN	

SINGAPORE	629973
	 TEL	65-6266-3794・3795	 FAX	65-6266-2115
中国深

シン

圳
セン

工場	 No.001-12	INDUSTRIAL	ESTATE	ZONE,	TONG	
FU	YU,	TANG	XIA	YONG,	SONG	GANG	STREET,	
BAO	AN	DISTRICT,	SHENZHEN	CITY,	GUANG	
DONG	PROVINCE,	CHINA	ZIP	518105

	 TEL	86-755-2714-0442	 FAX	86-755-2714-0443
一関営業所	 〒021-0902	 岩手県一関市萩荘字打ノ目 244 − 1
	 TEL	0191（24）4110（代）	 FAX	0191（24）4180
山形営業所　〒990-0073	 山形県山形市大野目 4 − 2 − 60
	 TEL	023（631）6321（代）	 FAX	023（631）6322
仙台営業所	 〒981-1224	 宮 城 県 名 取 市 増 田 6 − 3 − 46
	 TEL	022（384）0265（代）	 FAX	022（384）0694
福島営業所	 〒963-0111	 福島県郡山市安積町荒井字茸谷地41-1
	 TEL	024（945）9610（代）	 FAX	024（945）9605
宇都宮営業所	 〒329-2331	 栃木県塩谷郡塩谷町大字田所字八汐1601-6
	 TEL	0287（45）1421（代）	 FAX	0287（45）1422
栃 木 分 室	 〒321-3325	 栃木県芳賀郡芳賀町芳賀台 56 − 2
	 　　　　　　ホンダ開発ビル４階　403号室
	 TEL	028（677）4721（代）	 FAX	028（677）4719
上田営業所　〒386-0005	 長 野 県 上 田 市 古 里 29 − 23
	 TEL	0268（26）1295（代）	 FAX	0268（26）1259
群馬営業所	 〒370-3524	 群 馬 県 高 崎 市 中 泉 町 621 − 6
	 TEL	027（372）4361（代）	 FAX	027（372）4366
太田営業所	 〒373-0841	 群 馬 県太田市岩瀬川町 113 − 3
	 TEL	0276（46）1796（代）	 FAX	0276（46）1764
埼玉営業所	 〒364-0013	 埼 玉 県 北 本 市 中 丸 4 − 72 番 地
	 TEL	048（591）2212（代）	 FAX	048（591）2261
つくば営業所	 〒305-0045	 茨城県つくば市梅園 2 − 27 − 25
	 TEL	029（855）0764（代）	 FAX	029（855）0769
千葉営業所	 〒292-0834	 千 葉 県 木 更 津 市 潮 見 6 − 10
	 TEL	0438（37）3094（代）	 FAX	0438（37）3194
五反田営業所	 〒141-8508	 東京都品川区西五反田 2 − 32 − 4
	 TEL	03（3493）0221（代）	 FAX	03（3493）2096
多摩営業所	 〒196-0032	 東京都昭島市郷地町 2 − 38 − 3
	 TEL	042（541）5534（代）	 FAX	042（541）6416
横浜営業所　〒236-0004	 神奈川県横浜市金沢区福浦 2−13−38
	 TEL	045（781）4311（代）	 FAX	045（781）4361
湘南相模営業所	 〒243-0203	 神奈川県厚木市下荻野 534 番地
	 TEL	046（241）7021（代）	 FAX	046（241）7023
富士営業所	 〒417-0061	 静 岡 県 富 士 市 伝 法 3205 − 1
	 TEL	0545（57）0600（代）	 FAX	0545（57）0604
浜松営業所	 〒430-0831	 静岡県浜松市南区御給町 179 − 1
	 TEL	053（425）1118（代）	 FAX	053（425）9448
名古屋営業所	 〒452-0847	 愛知県名古屋市西区野南町 78 番地
	 TEL	052（502）7761（代）	 FAX	052（502）7763
刈谷営業所	 〒448-0803	 愛知県刈谷市野田町新上納 29 − 1
	 TEL	0566（24）6321（代）	 FAX	0566（24）6326
三重営業所	 〒510-0874	 三重県四日市市河原田町藤市917−1
	 TEL	059（347）1941（代）	 FAX	059（347）1867
大阪営業所	 〒581-0822	 大阪府八尾市高砂町 3 − 3 − 16
	 TEL	072（923）7910（代）	 FAX	072（923）7911
福岡営業所	 〒824-0058	 福岡県行橋市長木字帽子形 372 − 1
	 TEL	0930（23）9444（代）	 FAX	0930（23）9451
久留米営業所	 〒839-0809	 福岡県久留米市東合川 2 − 4 − 38
	 TEL	0942（45）3451（代）	 FAX	0942（45）3452

IWATA	BOLT	HONG	KONG	CO.,	LTD.〔香港〕
FLAT	2201,	METROPOLES	SQUARE,	2	ONPIN	
STREET,	SHATIN,	HONG	KONG
TEL	852-2649-9110	 FAX	852-2646-6119

IWATA	BOLT	（SHANGHAI）	CO.,	LTD.〔上海〕
PART	B,	NO.39	BUILDING,	461	HUA	JING	ROAD,	
SHANGHAI	WAIGAOQIAO	FREE	TRADE	ZONE,	
P.R.	CHINA	ZIP	200131
TEL	86-21-5046-3037	 FAX	86-21-5046-3038

IWATA	BOLT	（SHANGHAI）	CO.,	LTD.	SUZHOU	BRANCH.〔蘇
ソシュウ

州支店〕
UNIT	A1	NO.29	ZHONG	HUAN	BUILDING,	369	
LUSHAN	ROAD,	SUZHOU,	JIANGSU	PROVINCE,	
P.R.	CHINA	ZIP215129
TEL	86-512-6937-0030	 FAX	86-512-6937-0031

IWATA	BOLT	（WUHAN）	CO.,	LTD.〔武漢〕
1F,	 BLOCK	 H,	 EAST	 AREA	 OF	 CIVIL IAN	
TECHNOLOGY	INDUSTRIAL	PARK,	ZHUANYANG	
AVE,	WUHAN	ECONOMIC	&	TECHNOLOGICAL	
DEVELOPMENT	ZONE,	WUHAN,	HUBEI,	P.R.	
CHINA	ZIP430056
TEL	86-27-8429-7871	 FAX	86-27-8429-7874

IWATA	BOLT	（SHENZHEN）	CO.,	LTD.〔深
シンセン

圳工場〕
NO.001-12	 INDUSTRIAL	ESTATE	ZONE,	TONG	
FU	YU,	TANG	XIA	YONG,	SONG	GANG	STREET,	
BAO	AN	DISTRICT,	SHENZHEN	CITY,	GUANG	
DONG	PROVINCE,	CHINA	ZIP	518105
TEL	86-755-2714-0442	 FAX	86-755-2714-0443

IWATA	BOLT	AUTO	PARTS	（SHENZHEN）	CO.,	LTD.〔深
シンセン

圳汽車零部件〕
No.001-12	 INDUSTRIAL	ESTATE	ZONE,	TONG	
FU	YU,	TANG	XIA	YONG,	SONG	GANG	STREET,	
BAO	AN	DISTRICT,	SHENZHEN	CITY,	GUANG	
DONG	PROVINCE,	CHINA	ZIP	518105
TEL	86-755-8149-6291	 FAX	86-755-8149-6295

IWATA	BOLT	TRADING	（SHENZHEN）	CO.,	LTD.〔深
シンセン

圳貿易〕
UNIT	A2/F	XINGDA	LOGISTICS	BUILDING	NO.3,	
LANHUA	ROAD	FUTIAN	FREE	TRADE	ZONE	
SHENZHEN	CHINA	ZIP	518038
TEL	86-755-6130-1077	 FAX	86-755-6130-1080

IWATA	BOLT	（THAILAND）	CO.,	LTD.〔タイ〕
41/74-75	UNIT	 F5-F6,	 BANGNA-TRAD	RD.,	
KM.	16.5	T.	BANGCHALONG,	A.	BANGPLEE,	
SAMUTPRAKARN	10540	THAILAND
TEL	66-2-740-7860～2	 FAX	66-2-740-7863

IWATA	BOLT	SINGAPORE	PTE.	LTD.〔シンガポール〕
NO.10	 BENOI	 CRESCENT	 JURONG	 TOWN	
SINGAPORE	629973
TEL	65-6266-3794・3795	 FAX	65-6266-2115

IBK	FASTENER	MALAYSIA	SDN.	BHD〔マレーシア〕
No.2	JALAN	PJS	11/3	BANDAR	SUNWAY	46510	
PETALING	JAYA	SELANGOR,	MALAYSIA
TEL	60-3-56380215	 FAX	60-3-56380218

IWATA	BOLT	USA	INC.〔U.S.A. 本社〕
102	IWATA	DR.,	FAIRFIELD,	OHIO	45014	U.S.A.
TEL	1-513-942-5050	 FAX	1-513-942-5566

IWATA	BOLT	USA	INC.〔オハイオ支店〕
102	IWATA	DR.,	FAIRFIELD,	OHIO	45014	U.S.A.
TEL	1-513-942-5050	 FAX	1-513-942-5566

IWATA	BOLT	USA	INC.〔ロサンゼルス支店〕
7131	ORANGEWOOD	AVE.,	GARDEN	GROVE,	
CALIFORNIA	92841-1409	U.S.A.
TEL	1-714-894-7302	 FAX	1-714-897-0888

IWATA	BOLT	USA	INC.〔アトランタ支店〕
5324	GA	HWY	85,	SUITE	900,	FOREST	PARK,	
GEORGIA	30297	U.S.A.
TEL	1-404-762-8404	 FAX	1-404-669-9606

IWATA	BOLT	USA	INC.〔ナッシュビル支店〕
401	 AIRPARK	 CENTER	 DR., 	 NASHVILLE,	
TENNESSEE	37217	U.S.A.
TEL	1-615-365-1201	 FAX	1-615-365-1206

IWATA	BOLT	USA	INC.〔カナダ支店〕
1199	RINGWELL	DR.,	UNIT	B,	NEWMARKET,	
ONTARIO	L3Y	7V1	CANADA
TEL	1-905-953-9433	 FAX	1-905-953-0167

IWATA	BOLT	MEXICANA,	S.A.DE	C.V.〔メキシコ〕
CALLE	PROLONGACION	MILO	610	COLONIA	LA	
NOGALERA,	CP44470	GUADALAJARA	JALISCO	
MEXICO
TEL	52-33-3666-2370	 FAX	52-33-3666-2373

　　 ISO14001 認証企業・ISO9001 認証企業・ISO/IEC17025 認定企業 � URL http :// www. iwatabolt. co. jp /　　


