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4誌名くシグマ＞の由来

くシグマ＞はギリシャ語のアルファベ･ソ ト第18番目に

あたるZ(sigma)から取ったものですが、 Zは微積

分では総体の和を現わす記号ともなっております。

そこで、1）「ねじ」は物を締めつけて完成品に仕上げ

る頓要な部品ですから、総体の和を支えるものと．い

えます。 そして2)私たちは、総体（ トータル）でもの

をみ、伝票では買えないものをサービスして、総体

のコスト（ トータルコスト）を下げることに協力しま

す。 このためには、 3） 「ねじ」を供給する私たちと、

それを使用される牌さんとの間に、密接な和を必要

とします。 こうした私たちの3つの願いをこめて名

づけられたのがくシグマ＞です。
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何十何銭といった具合に銭がくっついています。その意味ではやは')銭

単位です。

もちろん，円単位であるからとか銭単位であるからとか云って物その

ものの価値がランクづけられたり，優劣の差がつくられたりするもので・

ないことは， いう迄もあ'）ません。例え1本15銭という， それこそ日常

的には端した金にも当らないねじが，製品を締め付けその安全と信頼度

を保証する役割をもっているとすれば， その15銭は何ものにもかえ難い

15銭ということになります。

ただその反面，製品の安全と信頼を保証するものが1本15銭というこ

とになると，何となくいろいろ考えさせられることも事実です。 1本15

銭のねじを作る上での材料の選択から加工，事後の処理， いろんな検査

など幾段階ものう°ロセスとそれに向けられる細心の管理などを考えます

と， たった15銭で売られていく 1本のねじがいとおしくさえなります。

ねじが銭単位であること， しかも長い眼でみると殆んど値段に変動が

ない所か中には下っているものさえあることには， それなりにいろんな

理由があることでしょう。 とくに日本の経済成長に伴って需要が大巾に

増えると共に，機械設備や工程の合理化による近代的な量産体制がそれ

だけ著しく進んだことも大きな理由でしょう。つまり合理化と量産は製

品単位当りのコストを切り下げるのは経済の原則だからです。然しこれ

はあくまでも一般的な原則だけのことで， 中々そう教科書通りにはいか

ぬことはあえて私が申し上げる迄もありません。 もし教科書通りに進む

としたら， この大量生産大量消費時代に物の値段がかくも上る道理がな

いからです。

こう考えてみますと， どうもねじの扱われ方がいささか当をえないも

のがあるのではないかな， とさえ思うことがあります。そしてそれには，

ねじを扱う私たち自身も製品を組立てその安全性と信頼度を保証するね

じに， その役割にふさわしい扱い方をしてやることが必要であると痛感

します。

ね随にその役割にふさわしい扱い方を

く

敢締役社長裳切勇古
諸物価値上りの時代です。その上り方も1割とか2割とかの生やさし

いものではなく ，簡単に5割, 10割と上っていくのをみると， この先ど

うなるのかと末恐ろしくさえなります。 まさか第1次大戦後のドイ、ソの

ように，金を手に入れたら一目散にパン屋に走っていかないと，みるみ

る値段が上ってしまうというような，末期的な状況にはならないでしょ

うが，つい1カ月位前までは1個30円だったものが今では簡単に40円，

50円と値札が変えられるのを目にすると，つくづく考えさせられます。

こんな時代になってくると，物の値段の単位も円は円でも， 3円とか

7円とかいった1桁単位のものは何時の間にやら姿を消して，最低が10

円単位，つまり端数なしの2桁単位がごく当り前のようになっています。

物価の上り方も当然10円刻みです。 20円のものが25円にはならないで少

くとも一気に5割上って30円になる， といった具合です。 ，

こんなことで1円玉は次第にひそめ机の引出しの中に放りこまれたば

かりか， 5円玉にもその架か及ぼうとしております。

所でこんな時代になっても円にも充たない銭単位のものかあるのです

から， おかしな話です。云うまでもなく，ねじなどその彪たるものです。

1本15銭だとか25銭だとか， いまだに銭単位が巾を利かしています。通

貨ではすでにとうの昔に姿を消してしまった単位です。中には1本何円

とか何十円とかのものもあるわけですが， それでも円の終りには殆んど

く
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これだけは知っておきたい<ねじの常識＞ 1 ”…………… 』

ヅフ． （ねじ立て）するねじ」 というセリフ・ 夕

､ソピング・スクリューを略したものです。

夕､ソピンねじは，ねじ自身が塑性加工によっ

て下穴にめねじを作って締めつけます。つまり

相手部材に下穴をあけておき，ねじ自身がめね

じを立てながら物を締めつけるわけです。従っ

て，従来小ねじを使用する時のように，鋼板等

に下穴をあけタップ立てして締めるとか，或い

はナットによって締めるのと比べて

○タップエ程が不要になる

○夕､ソプエ具が不要になる

○ナットを使用しないために注文，在庫の管理

が不要になる （ナットがないためにラインが

止まるといったことなくなる）

○めねじを塑性加工するのでおねじとめねじの

嵌合状態が密接になり，ゆるみにくい

などの特徴があります。従って作業工程が合理

化されトータルコストの節約になる上に，組立

製品の信頼性が向上するわけです。

この中1種にあたる

Aタイプ。はアメリカ

では廃止され，先端

がAタイプでねじ形

状がBタイプ。のもの

がABタイプ。として

規定されていますが，規定されていますが，

≦聯 ①

タッピンねじとは

ご聯 ②

≦伽 ③
●その性能と加工について●

日本でも1種を廃止して

12種がJISに取りいられる方向にあり，事実

上需要も多くなっております。

<1E(Aタイプ。) >

木ねじのように先端がとがり巻き先になって

お'）ピッチが荒く ，シートメタルスクリュー(薄

板夕､ソピンねじ） とも呼ばれています。ピ､ソチ

が荒いために耐振力や保持力が弱く，木ねじの

代りに使用される時もあります。主に1．2ミリ

以下のキャビネットなどの薄板，アルミ板，黄

銅板，木材， う°ラスチックのような軟かい材質

に使われます。

<2E(Bタイプ°) >

1種のように先端がとがっておらずテーノぐを

なしており， テーパ部のねじは不完全ねじです。

ピ､ソチは1種よりやや小さくなっています。 3

種にくらべるとねじ込みトルクが小さく ，締付

けに要する時間が短かいなどの利点があり，使

用範囲力罫最も広くて弱電や自動車その他に多く

使用されています。主に5ミリ以下の鋼板， 夕

＞

私たちがユーザーの方々と接触していますと

いろんな質問をうけて，時にはこちら側の不勉

強さに冷汗をかくこともありますが， その一方，

この程度のことは窓口の方も知っておいて載き

たいなと思うことも間々あります。それと，ね

じ1本の値段が何銭という単位のものが多い故

でしょうか， とかくねじが大Lた手間もかから

ず出来上るように思われがちです。そんな意味

もあって今号から，主な製品について夫々の営

業担当者の手で簡単な解説をすることになりま

した。第1回は, IBK埼玉工場の主力製品であ

るタッピンねじから。

＞2． タッピンねじの種類

1 ． タッピンねじとは

タッピンねじは， ピッチ，ねじ山，ねじ先の

形状によって1種（アメリカのAタイプ°） ， 2

種（同Bタイプ） ， 3種（同Cタイプ。）の3つ

に分れます。 （但し頭部形状は小ねじと同じ）

夕､ソピンねじは始めドイツで考案され， アメ

リカにわた|)1914年項（大正3年項）からパー

カーカロン社で工業化されたもので， 「自ら夕
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｢庁~珂一巫囲一厘_固一亜一麺(焼入焼戻し）

-Eラーヨー 一歴ニヨー亜一E三劃ベーキンク．

イキャスト，合成樹脂， ノ、一ドボードなと、に使

用されます。

<3"(Cタイプ) >

先端形状とテーノぐ部の不完全ねじは2種と同

じですが， ピッチは小ねじと同じです。そのた

め小ねじとの互換性があり，繰り返し使用する

所，或いは強力な保持力や耐振性を要する所に

使用されます。但し締付けトルクが高く締付け

に要する時間も長くなります。 12ミリ程度の厚

板にも使用されます。なお2種と3種は切りみ

ぞをつけて使用されます。

<12E(ABタイプ°) >

2種の夕､ソピンねじの先端だけを1種と同じ

くとがり先にしたものです。 12種の名称は，

JIS原案による仮のものですが，何れ正式にこ

の名称でJIS化されるものと思われます。すで

にISO(国際標準化機構）でも各国の賛成がえ

られていますので, 12"(ABタイプ。）は国際

的な流れといっていいでしょう。

炭処理にあります。これによって夕､ソピン心じ

の表面硬度と内部硬度をどう適正なものに仕上

げるかが問題になl)ます。 IBK埼_-E工場では，

この生命ともいうべき熱処理を， ロットの小さ

いものを処理する（､ソチ式ラインと大きいロ､ソ

トを流すための連続式ラインで行ってお'）ます。

液点滴式回転レトルト型連続熱処理炉は，樛炭

から焼入れ，焼戻し更に洗浄， そして乾燥まで

の工程がベルトコンベヤーによって処理される

完全自動熱処理炉です。

更に重要なのは， 自ら夕､ソプ立てしながら締

めつけるために小ねじと比べて大きなトルクを

必要とすることです。 とくに5ミリ以上の鋼板

や夕≠イキャストにねじこむ場合にそうです。反

対にう。ラスチ､ソクのように靭性が低くて塑性変

形力畢しに.くいため，割れが生じたりします。そ

こでそうしたことを防ぐために，先端に切りみ

ぞをつける工夫がされています。切りみぞをつ

けずに塑性変形でめねじを成形するものをスレ

､ソドフオーミング・タイプ。と称するのに対し，

この切りみぞをつけて切削性をもたせたものを

スレ､ソドカ､ソテング・タイプ。といいます。

なおタッピンねじの締付けについてはいろい

ろ鉱要な問題がありますが， これについては改

めて述べさして載きます。

4． タッピンねじの加エ方法

く

手にとってみると単純なようでも， 夕､ソピン

ねじが仕上るまでは図のようにいろんな工程を

経なければなりません。

ここでは小ねじの加工方法ととくに異った点

について述べます。

前に述べたようにタッピンねじは，ねじとし

ての靱性とタップ。としての硬度を必要とします

そのためには樛炭処理，めっき，ベーキングと

いった事が大変大事な条件になっております。

IBK埼玉工場は， この一連の作業全部を社内で

行い，一貫した近代的な設備ときびしい検査体

制にもとづいて生産が行なわれております。

①材料小ねじの場合軟鋼線材たるSWRM3を

使用するが, IBKのタッピンねじは神戸製鋼所

がタッピンねじ用に調整したアルミキルド鋼で

す。 また用途によってはステンレス鋼も使用さ

れます。

②転造 1種は図Bに示すように，先端部まで

く 3． タッピングねじの性能

夕､ソピンねじは， タツう°としての役目と結合

物としてのねじの役目とをするために，充分な

硬度と共に強度や靭性が必要とされます。従っ

てタッピンねじの生命ともいうべきものは，惨
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ねじを作っ=〔おかなければな' ） よせん。そし ‐E

現ｲ12では，ヘッダーで光付けしたりUJ削-て"光付

けしたりせず， ねじ!|以進の際に先端をFUJるよ

-)にして帷造して先↑､lけします。

2棟はけ&たりハピッチのユ角l11 )|:3")､zﾒぞて"" !|"jih

し、 こオIか進むに従って谷底部をI1|]え‐て､|乏担に

しつつ，次輔にこの'州|媚をひろげ，蚊後に上‘ソ

チの|刑いた2繩のねじルシ状に成)雁しま-す。 （ |､xI

ぬ①～③鉤I||『ﾘｬ:でねじか成形される｡)

3繩はダイブ"し－1､の)形状､I法とも'1､ねじと

| 1ilLであり， またローラダイスでも'膵世ざれま
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③樛炭処f'l! 樛炭処JIMとは夕"ノヒンオ』じの衣lil l

のみを｛班化きせ， ねじの中,L､祁に進むほと、ｲiⅢI墜

を低くさせるもめで-j ．衣Inililljl聖は上､ "ノカー認

側!¥Hv600以| -.、心祁雌庇はHv420位にしまﾘｰ

ｲI11,1iigなし'>'"ﾉプ､72-〔としてのｲi腿庇とねじとして

lﾂ､ ’ 一グ)外， めっきなと．の火lill処｣且1|!や罐炭焼人

Lた場合の水紫脆'|ﾉ'2処fII!も順唆な[fIIL-て･す。水

衆脆'|ﾉtとは1 |｣えば'1世灸〔めっきなと．のように金1,吋

を|裳械にして'他解した場合，溶液中の',唾(イオ

ンか令偶衣Iniに接して巡荷を失い水紫1京fとな

' ） ， そめ一部が金偶に吸収されて鉄を脆くする

｣兇象です。このためIBK1 ..場ではベーーキング､知

を!没けて水素脆|ﾉ|ﾐを除いています。

なお災Im処埋に伴う1兆液処蝿について公friit ljjj

llzの､0ﾉｰ場からきびし<4"IMし， 今年にな＝うて史

に日I唯化研の新鋭処埋i没備を導入しました。

人変簡単な!;MIIjjで， ィく允分な点か多々ぁl)ま

-j-", これだけは是非と忠オ)北ることだけをの

べてみました。なお<シグ､マ＞の（"ノクナンバ

ーやL'林I技術登料も併せて参考にして‘敗ければ

'|'＃で-1-｡ ( liLLI I I '閥･紫' ijiK'い

）
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.、 △ 、､､~， ， -.:.‘,‘ ゞも． 』*｡..､，

では|{|界蚊人のねじ企業でもありますので， とﾞ

-ノしてもねじの恥史の! ' !では兇すごす『沢にはい

きません。それにも-)一つ，蚊近GKNはイギリ

スの拡人ECへ”ﾉJII岨に|､卜って系列企業のlv糊

成をイjっており， オ』じ|兇l係て､も幾つかの企業を

統合して新しくネ"ノ トルフオールド ・エンジニ

ヤリング・テ、ス|、 リ.ビュー‐ターズレい-)招前の

商祉をi没,!/:しました。 この会社はねじは沁より

関連の部,Y｣や､ソールをも綜合的に扱うもので，

|”’|､|でもきオフめて注uされていますの-で， この

機会に今一度GKNの歴史を辿ってみようという

わけ-です。そして辿ってみると，興味深いこと

はネットルフオールド以前にGKNのそもそも

の発端かみられる点です。

さて, GKNのそもそもの起洲は186年も前

グ)1787年に遡り， トーマス・バーネットと協力

者かロンドンのポロ・ハイ ・スト | j一卜にささ

やかな金物商を開いたのがその始まりです。 ス

ケッチはそれより250年も同ijのポロ・ハイ ・ス

トリートですか，バーネ､ソ トらが金物I淵を開い

た頃は枡発な商｣:業のセンターになっていたと

いわれています-．バーネッ |､らのI淵売は蕊凸し

ましたか， 1814年になって協力肯が亡くなった

ことから， リチャード・モーザ親1･がその仕班

〈ねじあれこれ〉 も鞘51' '1 1 1から1 1本におけ

る <ねじあれこれ＞に入り， いよいよu本制,,iの

開姑になるはずでしたが，雌近塘渦･のliﾙに入っ

たイギリスの糀而′&の'l1でｲj名なねじ企堆ネッ |、

ルフオルド(GKN)〃)脈史についてふれていま

す釣で, H本椰のつづきは次り-にまオ）して簡単

に紹介しておきます。 〈ねじあれこれ＞ もそオL

こそ， あれこれと1満か飛んて恐紬ですか，御了

承願いたいと思います。

さて， ネッ |､ルフオルド(GKN)については

〈シグマ〉輔14号でも藩干ふｵI_ましたが， イロ'し

ろ近代的なねじ企業”そもそもの源であり今日

（
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ましたが, 1950年になってこの1山j社は緊密な提

携をすることにな') ，新しくネットルフオール

ド＆モーザなる会社が設立されました。そして

この新会社はイギリスにおける大手のハードウ

エア卸商社として，かつ工業用品のデストリビ

ユータとして存在して来たわけです。

この一文の始めに，雄近ネットルフオールド・

エンジニアリング・デストリビューターズ社が

設立されたと述べましたが， この新会社は実は

ネットルフオールド＆モーザ社の，新しい時代

と情勢に即応して生れ変ったものなので､す。

結局， イギリスのねじの歴史の上でネットル

フオールドよ')約10年も前に生れ着実に発展し

て来たモーザ社も, 200年近くたった今R後発

のネットルフオールド社によって影も形もない

位に吸収されつくしたといっていいかも知れま

せん。 しかしそれにしてもKGKNの足どl)を辿

ってみた時， このささやかな金物商として発足

したモーザ社の存存を忘れることはできません。

もどう具体化したか分'）ません。

さて前のモーザー族も， イギリスが世界の工

場といわれる腱ビクトリヤ王朝中期の華々しい

時代にめぐ')合わせて益々商売も栄えましたが，

とくにモーザの運命を大きく飛躍させたのは，

テームズ河の大造船業者との間に橋梁その他の

資材供給の電要な契約をむすんだことだといわ

れます。

一方ネ､ソトルフオールドのﾉjも箪大ﾉj針を決

めま､した。 ロンドンの店は従来通')金物や特許

のねじ，錠前その他の稚貨の輸出や卸売'）をつ

ずけながら，バーミンガムの店ではライバル企

業を統合する方針を決め， 1880年に有限会社に

組織変更しました。そして20年後の1901年に，

ネットルフオールド・バーミンガム社は，ケス

ト ・ウェールズ社並にアーサ・キーンのパテン

トナット＆ボルト社と合併し， ここにケスト ・

キーン＆ネットルフオールドなる今日ののGKN

を築いたわけです。

1920年代と1930年代は， イギリスでも会社の

合併統合のつずいた時代ですが， モーザの方も

ネットルフオールドの方もこの流れに沿って成

長をつずけました。

こうしてその後変遷をへながら発展をしてき

を引きうけ， このファミリ ・ビジネスは1899年

に会社組織にする迄存続しました。そしてこの

モーザの会社がやがて後年ネットルフオールド

の会社と合併して今日グ喝KNのもとになるわけ

です。

GKNの起源のもう一つネットルフオールドの

方はどうか。丁度その頃， ある炭鉱商人の息子

たるジョン・サットン・ネットルフオールドが，

ホルボーンなる所で小さな金物商を開き，木ね

じなど当時の新製品を売って繁昌をしていまし

たが， 1851年に彼は当時アメリカで発明された

先づけ機のパテントを買い入れました。これは

当時としては大変な決断で， この決断がGKN

今日の姿を決定づけることになったのですから，

歴史と人間の運命の面白さを感じないわけにい

きません。勿論商売繁昌とはいえ一介の金物商

としては身に余る資金を』必要とするわけです。

思い余って当時製靴機械の卸商として栄えてい

た彼の義兄弟ジョセフ・チェンバレンに相談し

た所，快くこの頼みを聞きいれた上，協同で仕

事をやろうということにな'）ました。 この間の

いきさつについてはくシグマ＞姉.14でもふれま

したので繰')返しませんが， このチェンバレン

の協力がなかったらネットルフオールドの決断

'）

刀
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加リで， ねじやボルトにまつわるW,'ikか加1111

に多いかにふｵL, JJ坂尻雌川ケー､ノン[@)w) 'lf

故， 全l l ''i目機小IHli'l' |繋藩'lf,'jI(, それとつい蚊近

の北|堆線トンネル|ﾉ1 IfIIj{Lについて述べました｡

ｲﾛ〃Lも沢山のﾀﾋ傷荷を碓人だ沙|参'I1ですが， ノL

を探るとねじに欠陥かあったり， 心じび)締付け

が不良だったりで， それこそ， ねじの恐ろしさ

や締付けのこわさに無関心だったとか慨IIIを欠

いたことから起ったものといっていいのではな

（

いかと思いま-j･。例え'|'如、に扱ったつもりでも

何らかのIj唯'て" 'lf,'jI(か起らないとは|眠らぬ)ﾘ｢に，

ねじや締付けのこわさがあるように,ILI､ｵ>れます‘

そこで今号では， アメリカでの:If故のケース

をいくつ力』あげてみましよ-)。 ここであげる半

故はそれこそ期間柿にもならぬ位，私たちの身

辺でも起っていそうなjjf紋ですが， それかﾉ好リ

沙汰になり拙'Li､f値を請求されたものばかりで

--脂

9○

実はアメリカでは， ここ数年米製｢Y!の故|蛾か

ら生れた人身半I牧で故判沙汰になるケースが年

ごとに蛸えつつあるといわれます。 1960年唄は

年|川5〃件秘度だったのが， 1970年には101ifの

50〃件に蛸え， 1975年唄には災に100〃件には

達するだろノといオ)れます◎そして，問迦か設

荷|･上のミスや製造12の欠陥， 品f!(料理や械盗体

tllの不1'#iにあることか指摘され， 製尚IIIの1i;帳| |；

と安全性かこれ迄以上に強調されております。

前おきはこ・の位にして具体的なケースをあげ

ましょう~

ボルトと締付管理の欠陥で梯子が折れる

（
アメリカは日曜大工の鴨んな所で，休日にな

ると亭主連中がトンカチをやる風景があちこち

兇うけられます。所で， ある人が休日を幸にiと

さ20フィート位の梯r･の中段に立って!|il'liのペ

ンキ縦りかえをやっていた所, 衆っていた梯f

旬

一イ
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とと． -）し-こも．1<'庚定になり幼いか， それを思っ

たためIMrに』'1然山るみか'|昌上た。

このよ‐)にして~ |､~ <に','illれが'kL, | ! 'il辺のき＄

ざき．ざな所に応力か唯1 '1L，やがて》I逆'ｿj･が'|:､じ

てついに&If,'｢I(光化とい)ことになった‘沢で-ｹｰ。

この&M,'il(は当然成ll沙汰になり，桃rのメーカ

ーは5.250ドルの批'【ifIW'1'1を支払-)べしとグ)､卜ll

決をうけました．

が突然イiに|上IIいたかと'IJ､ -) とそのまま倒れてし

まいました。勿,術彼は地lhiに激L<叩きつけら

れ，肋,|‘|'をへし折られた｜ヅ1'1を-) =うて|脈1 1j'if:!iiま

まて起してしまいました。

そこで洲べてみた)ﾘ『,Mrと確とのつつかい

役をし仰j'一を間定させるはすのアルミニウムの

チューブのアームか， ボルト大部の}1i-て',ifりれて

lilっていることが分りました。一体何故こ-)な

ったか!i,僻M1な検介をイiった結果，次のよ-)に;製

造この欠陥か判'ﾘlしました。①ボル|、 卜穴はチ

ューブの2つの雌Imを興迪させてあったが， シ‘〈

のへ'）かきゞざぎざのまくれ'がついたままであっ

た。②使用のボルトか海かすぎたため， どうし

ても締1,lけ過爪になり， その粘果まるいチューー

ブか1,1)がんでいた。③こうした荷Inのかかるチ

ューブの締付けは， その1 '1に允填物をいれない

不完全なリベットかしめで椅子が破壊

）
ある1，額-が， あるI1兜敬会で数illiの冊t戦にj-I-を

似けていた'ﾘTが，駆っている崎j'が突然壊れ，

彼は床の’ -.にひっく りかえって背1 ' 1に1町1ｹをう

けました。 こ〃)M1はよくみられる金1,側製の}li

たたみ式のもグ)で． レンタル業箭から|柵I､↑にll',

8－
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（

鋤；"；

り ﾉけた柚j参一でした。 il偽したi!ifi-は体1It 200

ポンドとい-)から約90kgでI | !々の太つちよだっ

たことも伽かですが． それ位の休航でも余ｲji乱

ｼ,*にドンント"シンや↓､》ない限り，壊れるはず〃）

ない怖rだったよ-)です。

そこでいろいろ｜神し〈 !淵べた結果怖｣'=の脚部

を座','i'j")/に川にとりつけるリベットか外ｵLてい

る二と分りました。 この'jベッ ｜､は術間Il｛世の

チユーーフ．ラリベットて･先端部をかしめて接合す

るズ〕けです。 ’ﾘiがそのかしめか不充分なためボ

ディに大きなllllけ応力かかかり，更にﾘ11部にせ

ん|*li応ﾉJと!jl雌り応力か併合してかかったため

に， リベッ 1，か外れて崎rか破壊したことが分

りました。雌った人の体1IIか軍すぎたのではな

いかヒグ)疑いもでましたが，然しもしリベ､ソ ト

のかしめ力さえし=ﾝか'）しておれば， この繩度

の,'i1荷1Fには允分lli､|え↓､,れるはずのもゾ)でした

その怠味でこれは｢没!;|･l.の欠陥と組,郡､↑の111Iir(

禰体ilillの不允分さと指燗され， 城､ﾄﾘでもメーカ

ーの批内目貼仙ということになりました｡

一

＝－

－菫 ミ蓬
三

＝

＝
琴

芦

三設計上の欠陥で自動販売機が故障

／卜－つのケースは''1刺11K光機グ) |M,'iI(でケ。 j'L

頃はl 1本でも，峨場の' |1へいろんな|'|動眼光機

か!没けられる例か岬1えて来ましたか， これは兀

｣坊に,没けられた欠陥|'|勤販,ﾉ'C機による&li,'i<(")"7-

ースで､-#｡

ある女j'-[uか林地時|川になって, 1'|jibll l4，ﾉIC

機にコインを投じlJT§をあけて湯拭の出ているコ

ーヒーカ‘:,フ‘をとり川そ-）としました。 Iﾘ『が途

端に|｣7:か彼女の乎首グ)所へ藩|､~，可愛らしい彼

（ 雲掌

一

＝
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則り

|＞

9 刀

れが広がり， その糸,'i采締め付けたスクリューか

ゆるみ， タ．ウエルが外ノヒることにな－,たオ)けで

す。そこで持ちこたえられなくなったハンドル

は， 引_kげた時に閑止めを失ってl'l 1|砿するよ-)

にな') ，結ルゥドアが藩ちたものとされました。

そしてこのような欠陥は， もつとにいねじ付

インサートをハンドルに押入するとか， ドアと

ハンドル間のスキマに座金を押入するとか-j~れ

ば，大した幾用もかけずに解決されたに途いな

いとされました。

これも政､卜llに持ちこまれ， 自動販光機メーカ

ーは被祥をうけた女j'一爪興にk､'し批i;:!!i'fii'1 4,8

00ドルを支払うべしとの､ l1沢か=|くされました。

父のrは熱いコーヒーをもろにかぶってしまい

ました。突差に手をリ|きもどそうとしてバラン

スを失い，彼女は固い床に倒れ腰をしたたかに

うってしまいました。

調べてみると， 自動販売機の製造上の欠陥が

原因と分りました。販売機のスライデンク．ドア

はフ・ラスチック製で， それにう°ラスチ､ソクのハ

ンドルが1本の平蚊スクリューで接合されてい

ました。ハンドルにはドアと接するかな')下の

ﾉﾉにねじ付インサートがついており， またハン

ドルの一端には小さなダウエルか組付けられて

いてそれがドアの相手穴にはまって回転しない

ようになっていました。所がバネルサポートか

ついていなかったため， このスクリューがllitb,
〃ず

プラスチックに過利な応力を発生させることに

な'）ました。つま') ，下穴からドアのﾉjへと'!'ill

アイボルトの欠陥で制御盤が落下

以上あげたケースは，私たちの身辺でも起'）

そうなものばか')で賠1賞額も5,000ドルイII波に

終っていますが， アイボルトの欠陥から一生病

院暮しの重症身心傷害をうけ365万ドルの賠償

支払を判決された事故があります。今から3年

程前の事故ですから当時の円ベースで11g3,000

万円という巨額なもので， 人身傷害では恐らく

アメリカ史上最高額の事故といわれました。

事故は， ネバダｿ'|､|のある町で起ったもので，

大型トラックで1,200ポンドの電気制御盤取り付

けのため捲き上げ中に， アイボルトが外れその

屯い制御盤が作業中のケース・ブッシ氏（当時

31")のり貞上にもろに落下したからたまりませ

刀
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（ 電子機器用に適した

ブラインド・ケージナット

写真のように，ナイロン製のケージの

Il 1に外側にギザのついた真中のナ‘ソ トを

fllみこんだ， いわゆるブラインド・ケーー

ジ・ナシ I､がイギリスで蓋場した。 シーー

トメタルやプラスチック板，薄いプラス

チック製モールテ､ングの締付用に開発さ

れたものである。ブラインドナットであ

るから，組立物の片側から挿入するオ〕け

だが，丸い下穴の中へ手で押しこんで使

用する。写真で分るように胴体の先端か

ら削れており，外径か卜←穴径より大きい

ので，下火に押入すると半径ﾉ向の張力

によって固定するわけである。そこへス

クリューを締めこんでいくと， ナ､ソ トを

通じてナイロンが膨張して強く固定する

わけである。ナイロンか､弾性と反溌力を

も－〕ているので振動や衛撃にも強く ， ま

たナイロンの性質からして|耐電‘性かある

ので,"f機器や桔密機器用に好適とさ

れる。 イギリスのスノぐイロール・インダ

ストリィズ社の開発である。

（サブ÷ ・アッセンブリイ誌72年10月号）

ん。 、膳にして一命は取り止めたものの， 彼は全

身麻偉にﾉjⅡえて両'1と言!浦傷寄で一生炳院界し

を余儀なくされるという，悲惨な破凹に追いや

られました。

この:lf故でトラックのメーカーと制御盤を作

ったセネラル・エレクトリ 、ソク社が告訴されま

した。被告側のI山j社は， う、ヅシユ氏の同僚”制

御難き．装力適切でなかったし， アイボルトその

ものには何らの欠陥がなかったと主張しました。

これに対し， 原告1Mllは制御盤に残っていたアロ

イボルトのねじ部を金偶‘旦紬りに試験した結果を

証拠に提出し，問題はアイボルトの欠陥にある

点を強調しました｡

それによると，圧力側に当るねじ部谷底に毛髪

状の割れか認めらたか，削れか雛!JIに側でなく

lf力側に認められたという事実は， この割れが

¥i'i<(”前にすでに存ｲfしていた証拠である， と

いうわけです｡

それにjJIIえて、 アイボルトをお亜いにInjきあ

わせ，かつiと軸に刈してでなく粕の端に対し平

ｲjになるよう取付けたため，ねじ部に需通以上

に人きな力のモーーメントか働らく原因になった

ことも強調されました。このような収')つけて

％インチ径のアイボルトのねじ部がうけるべく

設計された荷頭の，何帖に上る応力がねじ部に

生じた，従って鼓1汁_|えでも欠陥があったと主推

されました。

原告側のこの主雌は始んとゞ全面的にとりいれ

られ，被告側の2社は史卜最高といわれる擬ri;:

賠悩を文払わされることになったｵﾌけです~

（
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1

ファスナーをロックするのに

こんな方法もある
1

センフ

〆…ﾈル

蕊
督
呼
・
“
“
灘
嘩

7．口ダクト ・エンジニヤリング!碓1972年11)Iり

a
I

／スフリ ソ I

／
糸Ⅱ立,',l!の｣|､ﾉ|種からして， 又はファスナーが場1Ijic')間係で締

めｲ､j-けにくいために， しりるみ止めフアスーナーやこれまて"ぬロ

､ソキンク．ﾉﾉ法では， ！ l 1々うまくい力､ない場合かi iﾐ々にして〃）

'）ます。アメリカcﾉ)'j･2',ii航''i自Ajと1%（「-ﾉJ委幽公ソ)ある川版物

の1'1には， こ-）した特味な締結法や締結システムについてふ

れています。 ここにあげるぴ)はそ-の1 ' 1〃)ｲ‘,: ｜ ~例でず《，

踊

舞

熱

溌

７

）
フラケソ ト部品識

セン トスクリ 1
一マウンテンクスクリ ］

’
スクリ 坐一‘画部か

スフリンクヒン姉 <スクリューによる取ｲ寸け＞

j |1 11111か＃＞しか近－Jけないハネルにフ､ラヶ､ソ ト部II1111を収

り＝’ける場合，刑Iノグ）人一〕たスリー‐う÷1，lきcﾉ)アダ､う．夕一

に七､ ･ノ トスクリユールーマウンテンク、 ・スクリーエー ‐を．挿入

して締めこむのである。 まず七･ソ I、スクリユーーを締め=」

(}-j-るとアダ､フ・夕一のスリ ブﾞ （めねじ）か．ノムか． -って，

繩,7罵物の大の1 ' 1でｿ戯<ロ“ノクされる｡こうしてから-マウ

ンテング・スクリューで糸|い7員物の′くネルにﾌ､､ラウー／ 卜を

11又’ノーノける｡

/症I戸、

I
）グピンて識スクリューを固定＞

1111か一ノラ・ソ I‐ 一でなければならないとズノ､、 心る

サ- - I､ベ』ロ、．／クワイヤか､仙川で基ない場介．

ピンて･ ､{え皿スクリユー をロ”／クーイーる。 まずス

部のノ ｢,1I1Ijか↓､』杣子部尚I1Iにかけ-て卜ゞリル大を‘＃）

にスブ’ノングヒ･ンを挿入してロ、･ノクーイるのて

条1'|昌 |､.て､､もア､ゾセンフ←リか､'産定4る"』

<スプリン

イ'二 1 ．_り |'z

みIILめイン

スフ“リング、

ク I）ユーー リI I

け． そ．C/）シ'<

ある‘． 杣《動

<特殊形状の害リピンを利用＞

、ソールか不ﾘ川で､墓ないとかス一巡－スか1吸心オL－ど

の仙)Ijがむずかしい場合，特殊形状α)',i;11ピンを「’

一一ﾉけ-ｲｰる． まず制上』ンを押し ｜､~げて脚部を大ソ) ! ' ｜

し， 上'ﾝﾎｰｽダ、ｿ |､α)ﾉJ-ヘイIIIL川-j- [,

ノ ‐ノし

で､叫又’）

二伸人
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一一

〈ターン〃くツクノレを安全にロック＞

／ざレルのドリル穴又はスロ、ソトの中へロ、ソクピン又は

割ピンを取り付け，史にファスナー先端部にあけたドリル

穴へと挿入する。これによって， ／＜レノレとター‐ミナルと

力苛共にロ、ソクされる。 このシステムは， ロ、ソクワイヤよ

り安全だし， より安_上りで効果的なアブ。ローチである。

穴あけ

な■… ■乏工，
クビン

<ブラインドナットて．ロック＞

ボルトを細長のナ､ソトに挿入し， そのナ､ソトを90度回

転させてア､ソセンブリを固定させる。それからボノレトを

きっちりと引張り，構造物に対する所要他で､締め付けす

る。ロ、ソクワイヤによって組立物力ご回転を抑えられ，取

り外す時も相手部品を損傷させない。

く
標準ボルト

ヤ

ソクレンチ

レト

＜ベントクリップでボノレトをロック＞

レンチタイフ。のボノレトをロ、ソクする場合， スタンピン

グのクリ 、ソフ。とワ､ソシャを取りつけてボノレトを締め付け

する。ベントクリ 、ソフ。のロ､ソキングアームを折り曲げて

ボノレト頭部ポイント部の囲りにかみあわせると，強力な

ロ、ソクになる。 クリ 、ソクについているタブ力苛，部品に切

ったスロ､ソトの中にはまりこむので， 回転力ざ阻止される。

フライ

、

’

/

く フスロット加工
ヂ
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