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誌名くシグマ＞の由来’一一

<シグマ＞はギリシャ語のアルファベット第18番目に

あたるZ(sigma)から取ったものですが、Zは微積
分では総体の和を表わす記号ともなっておI)ます。

そこで、 l) 「ねじ」は物を締めつけて完成品に仕上

げる重要な部品ですから、総体の和を支えるものと

いえます。そして2）私たちは、総体（トータル)で

ものをみ、伝票では買えないものをサービスして、

総体のコスト（ トータルコスト）を下げることに協力

します。このためには、 3） 「ねじ」を供給する私たち

と、それを使用される皆さんとの間に、密接な和を

,Z､要とします。こうした私たちの3つの願いをこめ

て名づけられたのがくシグマ＞です。
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第261''l国際東京モーターショー (The26th

International TokyoMotorShow)は, 1985

年10月31日から11HllHまで12日間にわたり，

東京暗海で開かれ，恒例のようにイワタボルト

も出品しました｡

今度のモーターショーは，内外から前II'1を遥

かに｜皇廻る130万名の米場者を集めましたが，

日本の自動車産業が驚異的な発展をとげ世界一

の生産[玉|，輸出国となったことを象徴するよう

な見本市でした。 とくに注目をひいたのは，主

力会場に所挟しと並べられた，各自動車メーカ

ーの未来ゴンセブトカーの数々で， その派手で

流蝿な車体は来場者の眼を奪いました。

自動車産業も成熟段階に入ったことを思わせる

ものがありましたが，眼を奪ったのは外観だけ

ではありません画エンジンか高性能化されてい

る他，エンジンを客室と後軸の問にすえたミッ

ドシッブ・エンシンによる操縦性の向上， フル

タイム4WD (四輪駆動）の採用，更にエレク

トロニクスを,噺K使した航法装置， セラミックな

と、の新材料を使ったエンジン，極限の空力‘|‘乍能

を追求したボディなど最先進技術がフルに取り

いれられている様な正に壮観という他ありませ

んでした、

会場は人また人の山， 人の波だったら流れる

のですが， それか流れずに山また山で，大変な

熱気にあふれ，冷房が必要な位。中でもHI>if,

トヨタなと'の新車には文字通り黒山で，頭越し

で肝じんの車が兇えないという状態でした。

全会場は乗用車，二輪卓，商撲単， シャシー

部雌， ボディ部占凸，素材及び機械工具の7つの

部門に分れ， イワタボルトの出ﾑﾑはシャシー部

品の中の要素部占凸のコーナーです。

今I I'1の展示では， これまで以上にお客様に兇

やすく ， わかりやすいようにすることと， モー

ターショーにふさわしいものにすることを心掛

（
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了ィ「ノダ,ドル|､ もﾉ)ハフェティに南み終然と配列された腱,｣t1 1 11i (よﾉ、 ｜ ｜
キプk1lナー
色Lノ v ノー｡

☆イ「ノダホル ｜､ ｛よW)試みとし-〈1W)描造ｹjlに峡,爪11, ,11の=] . ﾅｰｰを

‘没けて好尚Fだ‐』た｡

シリンダ､一ヘッドボルト， コンロッドボルトの

他トルクススタッド，各種ゆるみIこめナット，

シールナットその他を展7旅しましたが， とくに

VAによるコストダウン製IY!の展示にも力をい

れました。

3．車体コーナー

車体の組,Zてには車体のハネル，足廻りその

他， その組,t個所によって夫々独向の問題が存

在します。このコーナーでは，溶接ナットに代

る七ルフビアシングナット， マスキング不要の

トルクロック， ｜､ルグ伝導率の商いLHステッ

クス等々バラエティに富んだ製品の他に， とく

に腐食しやすい足廻り用剖j!W!のため防錆能力抜

群のサーマガードコーテングシステムによる部

品を朕示。

flj1'i,'ii!1｢には機間lflj 1', ,' , , 'ili"i'ijI 1 111 ．伽ノル池装ii'i;からﾍﾉ・ リング鰄
,ル1,ﾒﾅｰ I，fM111Il 【がl災,パさイ1たO

4 ．艤装コーナー

車には内装・外装川にいろんな剖j1Y｣の取付け

が行われますが， ここで､は作業性， ｜耐食性，軽

賦化などが必喫とされます。 とくに合成樹l1旨の

使用個所が益々多くなりつつあるため，樹脂特

有の性質に応じた締付けが問題になります。そ

こでこのコーナーでは，樹脂の締付けに雌適な

コストダウン製品である樹脂用タッヒンねじの

他，打込むだけで取り付けられる，作業'|‘ﾉｾ向上

のクラッブスクリュー，耗竺で作業‘|‘牛の高いI

Pナット， ．度取付けると取外しの不可能な，

いじり防I上とゆるみ防止を兼ねたITRスクリ

ューなと÷を展示。

5 ．実演コーナー

「Hで兇手で触れ．実験で試す」 というのか

け，従来の機能別の展示に変えて''1動車の構造

別にファスナーを腱ノパするようにしてみましたく

1 ．冷圧部品コーナー

｜]動単糺l立て用の剖W!は彪大な点数に及びま

すが， その中には切削加工による特殊な異形部

品や2点又は3点の糸ll合せの部品が少なくあり

ません。それらがイワタボルトの冷問塑性加工

技術によって如ipIにして精密仕上げされ， また

単体仕上げが出来るかを示すため, PF550を

始めマイクロヘッダ－なと．による精密1f造冑M]

やVA品を中心にして展示轡

2 ．エンジンコーナー

エンジンやエンジン廻りの部!Y]には尚趾高熱

や腐食や振動に'耐えるものが必要とされますし

軽岐化が必要とされます。このコーナーでは，

）
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-1'Iしたイ 1フタボルトの脹示の方針で， あくま

でお客様か実際の作業体験に基いて納得して戴

くことを立てliijとしております。 このコーナー

では， ヒアシングナットの打込みの実演， ダブ

ロックナットのゆるみの実験の他樹脂用タッ

ヒンねじとJIS規格タッビンねじとを樹脂に

締付けてみていろんな機能や性能を比較したり

薄板に自らバーリングしてねじ立てもするバー

リングスクリューとJIS製6Aとを使用してそ

の機能や性能を比較してみる実演を行い， また

お客様自身にも試して教きました｡ また，一度

締めたら取り外せないITRスクリューや正確

なトルクコントロールのpI能なIRドライバー

の実験もI'｣由にして戴きました。

III1れのコーナーでも， ハネルで､似l解や況明を

分りやすく表示し，係員が随H掃兒明に当ったり

しましたが, iulれも大変な人気で割1 1j的な質問

も少なくありませんでしたり とくに目立って関

心の多かったのはサーマガードコーテング・シ

ステム， 上､アスナット，バーリングスクリュー

などで､, I'l勤卓や関連部品の組立てで現在どん

な点が問題になっているか，悩みの種になって

いるかがある程度分るような気が致しました。

で

（ ☆製11,1｣を兇てハイ､ルの,ijil{ﾉlを面,とんで､．…． .少しでも紅lMlかあると係幽
をつかまえ<~問いただj-n

例えば， サーマガードコーテング・ システム

については，従来のコーテングとどこがどう違

うのか， コーテンク、のゾロセスはと．うなのか，

ベースコートとトッブコートがどんな作用をし

3
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ロックボルトの機械的性質 単位tf{KN}

て耐食性をもつようになるのか等々に関心が集

まり，係員がイワタボルトの埼玉工場で行われ

ている様子を説明すると， メモをして熱心に聞

きいっている様が印象的でした。

こうして今年のモーターショーでは，従来と

若干趣向を変えてモーターショーの趣旨にふさ

わしく自動車の構造別コーナーを設け， それと

実演コーナーとを結びつけて展示したのが大き

な成果をおさめた理由の一つだったように,思わ

れます。

機械的性

質の項目

ロックボルトの

種 類

岩盤支保ロックボルト

がJISに制定

磨き棒鋼

ロックボルト

異形棒鋼

ロックボルト

ねじ部の

最小引張

荷 重

ねじり棒鋼

ロックボルト 刀墜道工事や石油備蓄工事

などへの用途拡大で
中空棒鋼

ロックボルト

岩盤支保などに用いるロックボルト，つまり

鉱山岩石用ボルトとその部品が新たにJISと

して制定のはこびとなりました。ロックボルト

はトンネルエ事とか，最近では石油備蓄工事な

どにも用途が増えているといわれています。

規格名称は「ロックボルト及びその構成部品」

(RockBoltand itsEquipmentParts)で，

規格番号はJISM2506-1985,施行予定は11

月1日付となっています。同原案をまとめたの

は㈱日本鉱業会。

各種工事で岩盤が崩れてこないようにするに

は従来は支柱を打込み鋼板などで支えるといっ

た方法がとられていましたが， それに代えてロ

ックボルトで直接岩盤を支保固定するというも

のです。このため， ロックボルトの呼び径はM

18～M27と太く，長さも6000mmまであり，材料

についてもSS41BDからS43C同等以上まで

定めています。

規定項目は，適用範囲，種類，機械的性質，

形状・寸法， ねじ，材料，試験方法，検査，製

品の呼び方，表示の10項目です。

このうち，①適用範囲からみると， この規格

は抗道， トンネル，地下空洞，切取斜面の岩盤

支保などに用いるロックボルト及びその構成部

品について規定しています。構成部品は， プレ

ート， ナットおよびカプラとなっています。

②種類は， ロックボルトの場合は形状により

磨き棒鋼ロックボルト，異形棒鋼ロックボルト

（ねじふし棒鋼ロックボルトを含む） ， ねじり

棒鋼ロックボルト，中空棒鋼ロックボルトの4

種類を定めています。プレートは，平角プレー

トと球面プレート （球面プレート本体と座金か

なお，今度のモーターショー出品で， 1985年

のイワタボルトの展示スケジュールは終了，年

明け早々には同じ東京晴海で開催されるインタ

ーネプコンショーで，新年度のスケジュールが

始まります。 また，モーターショーの展示でも

いろいろ御問い合わせのあった常設の展示場

「SOF1センター」は，皆様の御要望で随時，

係員が御案内申し上げますので，何卒御利用下

さいます様お願い申し上げます。

(SOF1課・岸田）

刀
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らなる）の2繩加を， ナソトはJ ISB1181,｣(

角ナツ ｜､ひ)附1瓜,￥に脱走の1", 2f'f股び4繩

の3椰航。

⑭機械的‘|'ぱ'Iは, 1Jヅクボル|､については脱

走の!;I(I強を汀一ﾉたとき疋めた （別炎） ねじi,fljの

llt小Iﾉ|帳荷亜以ドで破|斬してはならないとして

いま-j-o7し－|､も脱走の!;Jt'I城で, *ll合せるﾛ

ｯｸポﾙﾄの蚊小破l斬荷亜皿､ |､､で､破|耕してはな

らないとし， ナットも･よびカフラはUゾグホル

トの破|斬ｨMi亜以'2であることを定めています｡

駒形状． 、j法では， 形状は|､xIのとおりであI),

､j法はロックボル|､の｣坊介M18, M22,M24,

1127の4サイズ，踵さは1500から500mmiljﾐに50

00mmまでと6000mmを脱疋。 、|え角プレートは1150

と200, t ( 1 1；さ)6.0, 9.0,12.0mm,球面フレー

l､についても各i|fljの､l法を定め， ナゾ ｜､は橦加

の項で規定の1ifI IM18, M22,M24,M27｡

‘5) ねじは， メー｜、ル'il'i 1 lねじで､3級以上， た

だロッグボルトのねじはI種造， と定めています。

⑥材料は, I慾き'］ヅクボルトがJISG3123

のSS41BDI ! iltWJ､ll:, 異形棒flilロックボル|、

がG3112のSD351 !j僻以|を， ねじり棒#lilロック

ボルl､がG3112のSl)35州当1I1'1以|2の材料を冷

間Ⅲ［し降伏,',I,!又はⅢﾉJ52kgf/mm2 {510MPa} ,

ヅ|推強さ70kgf/mm2 {686MPa}以kにしたもの，

中空ｲ緯|1iロックボル|､はG4051のSS43CI ! il¥

以12。 また， プレートはG3101のSS41, ナッ

トもSS411 ! 11嘩以ことなっています〃

東北新幹線の開通に伴?ﾉて東北も新しい上

龍地帯として脚光をあび'老j'･機器や''1効 噸関l

連の進出｣ﾕ場も次輔に蛸えら価l6lにあり, IIII I

れ将米は関東から北進する ‐大I業地帯を形｜

収するのではないかとさえいわれております。

これに対ﾙ心するため， この度仙台'高･腱Iﾘ｢の管

榊;の「でﾈ｣iJ菖県-1¥} ' |jに -|41分室を1没けまし

た。今の)ﾘ｢スタッフもささやかで､すが， イワタ

ボルトにとっては太平洋岸北方の蚊Hi線です

と＄うぞ今後此宜しく御願い申しkげます。

lﾘ帳代11ilﾉ|: l li'll 1'f, 分室iﾐｲﾓ松l l l久我

（

皆f県一

(0191)

(0191)

幻
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Ｏ
Ｅ
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〒
Ｔ
Ｆ

I\1'lil l｣ l l 'f~JXllll65

26-4611 (代炎）

26-4612
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鰯
米ジョージヤ州アトランタというと， とゞうし

ても名画、､風と共に去りい'′のシーンが頚に浮

かび，古い開拓時代の南部の姿が思い起されま

すが， もちろん今ではその催はすでになく ， 人

II200〃の近代的工紫部Iliで､す。そのアトラン

タで､10月8日から11日まで4日間にわたり, I玉｜

際ファスナー展(InternationalFastener

Exposition)が開かれましたので､，岩山社長に

|口l道，商用でアメリカへ出張したついでに10月

9日，足をのばしてのぞいて米ました。 1983年

に初めて開かれた-ファスナー展にも｢坊れました

ので今度で211'1目です。

前In1は11月中旬で, I*j#|jだから暖かいだろう

位に思っていたのが，晩秋のことで唐を刺す北

風に閉l lしましたが， 今度はひと月もII'-"1011

半ば， やわらかいl l射しの， それこそアトラン

タ日和とでもいう一I Iでした。

会場は, 1hの南方にあるジョージア・ワール

ドコングレスセンター･前l11l開かれたマリオッ

ト ・ホテルからやや離れた所ですが， jiのマリ

オット ・ホテルのホールが狭まくて天井が低く

少々お粗末だ=」たのに比べると，広々として2

倍以上はあったようで､す。

このワールドコングレス・センターは， 前l｢1I

のファスナー展と時期をlplじくして例のバーゼ

ルのワイヤ展のアメリカ版ともいうべきインタ

ーワイヤ'83が開かれた場所で，一方の入場荷は

他万は雌料という協力体制をとっていましたが，

今年のインターワイヤ展は， ファスナー展から

H寺期をずらして11月3Hから， このワールトゞコ

ングレスセンターで開かれたようです。

今度のファスナー展はスリー・ イン ・ ワン ・

磯
擬
畢認、

.二f 』 『

anKi
Fastecegnference砿罷

簿溌識

☆lEI隙フフ，メナ腱,爪公f,例' 1 1はメリー・ イン ・ 「ノン ・ ン司一(と刺；

しぐ3i‘fljl ' 1 1に分ｵ[たか，W|'jに＃｣ 'fI的にも!| !心| ,土やは↓j7 .｡ メナ

製造機械と|兇lj世し!)機器［11.蝿だ-’た

）
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-アトランタ・ファスナー展

幸 一

余

力

寺

ｉ

拳

（ ザ

澱
鴬
灘鱗

鐵蕊

☆Iよく'としたﾉ !‘ ノブ' i二(よ機械･ ;24 !, , 【ハIか人〆、一スネ,ダー ノ ゞj､ I ）とl災,」
され-蜂~ ｬ'鳶ち‐ ノい<兄らイ ‘る

| | |: ﾉド的Iこ將名な

' ' 1人'好! ; lzfあ窓

ﾅｰ機械か ．'i;!:に会い| |:帆とか， ’ 1本製| I

IFFル，カナダ・ファスナー協会(CFI ) ,

オーストラリヤ・ファスナー協会(FIA) ,

それに米ファスナー流通連盟(NFDA) と米

製造技術行連盟(SAE)の協ﾉJをえており，

SAEはlnlll､fに附かれたファステック ・コンフ

ァランス (Fastec)の連'胤・にあたりました。

さて， 今度の国際ファスナー催で､-1-が, inIと

い=ﾉてもやはり中心はファスナー製造機械とそ

れに関連する工具類，検査機器なとで､す。参加

企紫は世界各国から100余社, 1｣本からは直接

又は代理店経由で旭大隈産堆， 中島H1鉄工"『，

阪村機械製作所の他城東機械工業，綾瀬精機，

ハイテック精工， 日本発条, OSG,米ライン

ヘッド， 日商アメリカの10社･ 日本以外のHぼ

しい参加企業というと，米国のナショナル・マ

靴会場J)少､ 1－ｼﾞ ﾉ≠ ･ ' ﾉ ﾙl ､. :Jｼクレスセシダ 'よ， '1Ⅱ1 1 |よりj造

かに堂べ，として兇本' |i会場に,〕､さオ)しい

ンヨー (TheThree-In-One-Show) と称され

ていましたが， 3部門に分れたショーとでもい

うので､しようか。前|!11はファスナー展とは称-j-

るものの実質はファスナー製造機械が中心で､あ

ったのですが， 今度はその外に，締付・組立シ

ステム部門とファスナー・精密部hII部門を加え

て， 3つの制j門で構成されていました。主催は

ファスナー・テクノロジーという専門誌で､す。

また， この展示会は前|川|同様米工業ファスナ

ー協会(IFI)の他，欧州工業ファスナー協

a(EIFI ) ,英国工業ファスナー連盟(B

（

I
☆イ 1ノタホル1,か提携し くいるサマィンターナ＞」ナルはサ

カ i、 ・ 二7 アンクシ/入テムリ)'ムハ.4や癒料をl災,（
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アトランタ・ファスナー展
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‐ファスナー製造機械の他では, liill ! ' lも腱ﾝパさ

れ-くいましたが， う’ランカムフやヌバテックス

の［ I削'1勁腎即装侭などが| ｜につきました。

他には， ヘーダーやグラインダなど〃ⅡT機械

の隊jﾘj1|1に排!'llされるスモークやオイルミスト

その他のイく純物を1収り除く装置としてI､ライオ

ン社の'屯j'-工7,クリーナーもHにつきました。

サーマーテゾク ・ インターナショナルは， イワタ

ボルトが捉惟導入しているサーマガートゞゴーテ

ング． シ入テムに間-j､る'fjE真やハイ､ルを展,j〈し

ておりましたが， 米ファスナー紫界で､も性| ｜さ

れているよ-)です口機械や装侭以外では，特殊

~7rスナーや締付け機の雁ﾉ｣くちイ「われていまし

たが， これはややF蝉な感じで， 3イン1 ･ シ

と]一とい-）ても中心はやはりファスナー製造機

械というのが'奥状でした。 (Wlll聖隆）

シナリイ ， 『ラオータベリヘッダ， 「ソオーレン ・

インダストリー入， リード＆ダイスレット．． I几i

ドイツのナータッフ, E.W. メン， オランダの

ネト㎡シロフ， スイスのハテバー， イタリヤのイ

ングラマチッグ， シマ， サクマ，台湾の春I I機

械, 4II!_ /[金なと÷人体liil' !l参りllした企紫でした

ただこのようにtlll壹界のiiなファスナー製造機

械メーカーの製11111Iが‐'頃に会する兇本' li#, iu

には例をみないようで， 広人な米国' |i場に各機

械メーカーがいかに|腱l心を注いでいるかが分り

ます。 しかも膿,｣くされた機械は，単にl ,t｣確とII&fi

速化を競いあうだけで､なく ， むしろ多1I1 I1I棟少lit

′t雌に適応した'|ノド能に‘雌,I,1,iをあて， エレクトロ

ニクスをf|IIHした縦型の''1伽交換システム． 製

j&L程や［其の故障のI'l己検,[|1,1装置なと←をとり

いれたものが殆んどで， ファスナー製造技術が

いよいよ向いレベルへと移行しつつあることが

ﾘ燗感させられました。 ことに1 1本の収メーカー

の,'l', 1I!凸した， ボタン －つで線材からダイスなど

上典顛まですべて数分間で取換えする装置は兇

'､j;:行の多大の|對心を呼んでおりました。 と通

り兇た感じで､は, l l本からの,'l', !I, ,'!機械はi阯界の

レベルからみて， ひけをとらないばかりか中に

はそれを抜いているものもあるのではないか，

とい-)気がしました｡

）

富士営業所が新築・移転

蕊
Ⅱ| '隅･堆叶『がF狭まなため， かねてから新築

を進めて来ました富士'jﾉ;･itlﾘ｢か完成し, 91 1

より，新庄川・新社雌で'閏・蛭を|#l始しており

ます。東名インターチェンジよりイ,手に秀峰

富士を眺め， 陸lifi139)｝線富士宮方面へ約3

キロの便利な地,【>I､iにありますが， 旧'片鴬I1rよ

り更にインターチーェンシゞ側にな=』ています｡

建坪約660㎡ （粛庫向械約500㎡） で､製II1I11

の収容能力， 人出庫作堆驚務及びロット筈理

による【1IA鷺管埋血なとゞ大巾に改;噂されました

ので， 「シ‘ヤスト ・ イン ・ タイム」〃式のA

PM生ﾉ稚やカンバン甥求により迅速かつ止確

3． ｜蕊溌鞠
､

！ 農瞳?詞垂

に対応-で､きることになりました“お備冒恵様へ

の供給サービスの強化こそが雌大のH的です‐

今後共宜しくおり|き ｝![ての!&お|蚊いIIIし ｜ぅ

げます。 統維)ﾘ｢農味jl貴j,'iy)

富士'嵐･紫}ﾘ｢新他所

〒419-02"litl県富士ilil¥原367-7

TEL (0545)71-3588(代炎）

FAX (0545)71-2538

｛ ）
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自由化で伸々， 明るくなった中圧|の表情

ねじ工場は数々の難問を抱えながら

中国ねじ工業協会中心に自主自営の体制強化

（
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驚いたこともありま-1 ' '1には''l"!|[で速く力

社長岩田勇吉 〈く
４

戸

‐

１ 女のj'･t
十一脂

まヲ
I lLI

l叩 と人'､』 ) l l

本講1を科でl 1本‘淵の勉強をしているとい-)。根

堀り蛯堀り l 1本のことを閲IIけるの-で､， ‐体ｲｷ

たちは1ⅢIのために! '本‘渦を勉抽したり ｜ |本のこ

とをfⅡりたがるのかと|＃l<と, LEI家進‘没のため

で､ありlLlつの近代化のためだとい)ので-j－o IﾉLI

つの近代化というのは縦llﾉ鉾Ⅱのように現在! | 1Ilil

がI新しい|fl '家埋没の1 1棟に掲げている，農堆・

IZjk･IEI防・科L1:技術の近代化をいいま-j-｡ |"

も彼もが異l l l'il i,fにい-)あたり， やはり社会ii

筏中IEIだなとは,lど､いましたが，告真剣にそう,'dj､

-）ている様j'-がありありと)かがわれました。

そこで私は少し,憩地の鰹い別ll1みたいですが

ｲ↑たらは大学を乍堆したら中IEI止唯‘兇に入るの

かとlHlいてみました｡すると，椎ね返一）て米た

白石ET己日~己日~己日宕日~己白石日~己日日田~己E~己

なということが身にしみ-r分りました．折から

里の}片：りだった紋もあるので､しょうが，過行く

人の服装もiIH放的で， とくに苦い女'|''kは腕もあ

らわに装いもカラーフルで， これがかつての! |1国

か， といささか戸惑いを覚えるばどでした。服

装だけではない，顔も|IMる< ';IW-j-態度も伸びや

か-で､私たち外IEI人に対しても， いささかの特戒

のそぶりを兇せないIﾘ『か， むしろ値伽Iりに‘活し

かけたがる様j'･です。 とくにII本人と分ると，

いかにも祝し気な風を兇せるのです｡

宿舎のホテルから ・歩外へ,'l11ると、 ′j:賃生たち

がむらがっているので何かなと,Iど､=ﾉていると，

忽ち奇-」てきてl l本!藩で!i,fしかけてくるのには

崖...…伸々と明るくなった中国の表情.-…'．．…･ ．--．… ･･･‐ ．．‐

I I ! lflも変-jたな－久々に中[EIを,称れて， ま

ず印象づけられたのはこの,II1,1です。去る8) 112

1 1から101 1余り!l' lflを1浦問していろんな'ﾘ『を兄

芋したりいるん＃ﾉ、と公=』て米ましたが， 今か

ら、約10fMijに!坊れた､ 1111,fとくらべ-ぐ町の様イー

も' | 1lfl人の,瓠色や態唆もiﾛIか|りlるく伸び1｢|]びし

-ているのに気づきました。 ！ ’本でも新聞や稚誌

を通じてある程)芝j''想はしていたのですが， ′英

際にi lで兇，膚でふれてみると． やはり変った

《
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私の見聞・中国のねじ事情
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と1111れそれを抑ilillする力が佃らい-ぐくるだろう

し， こうした伽と1文jﾘjの作川か働らきながらそ

の基礎がためを進めてい-ﾉているのが!| 1 l 'ilのf兇

'だのよ)です。

' | 1IEIの一般的印象の!荊が1竜<なりましたか，

次に本辿の, ! |'['ilのねじI唯堆はとゞんな状態にあり，

と*んな問越を抱えているかにふれます。

も， 上からの命令や指令を思わせるような政論

的スローガンが余り兄､'jらなくなり， 代って生

'雁現場に密ｲffしたものが殆んとゞで-r｡ l 1*;Aで

表叫↓すると 「安全第。とか「能キミこそ生命」

とかいう風に轡スローガンだけでなく生産の仕

組みも/背fIMの形態も,包速に変りつつあるようで

す。この'',',<については後で離し<触れたいと,'ど、

います。政治的な命令的なメローガンがなくな

ったといっても，何もかにもなくな＝'たわけで

はない。例えば， 中IEIで､は人1 Iの過剰が大きな

問題でI罐児怖'|限が国策になっておりそのスロー

ガンは今もHにつきますが， 余り煩くなくな=』

たのか， そのことをI 1にしなくなっている感じ

です。それともある程度いきわたって強制する

程でなくなったのか，農業やT業の発展で人’ 1

問題解決のメドがある程度ついてきた故なのか。

こうした反面， 自山化政策である程度商光も

自由にできるようになって，金儲けのうまい人

間はと､んどん豊かになるのに大部分は今の所は

大して変りばえせず，貧富の差が拡がる傾向も

あるという活も|尚lきましたが，政府もその点は

過途的な現象として必要悠とみているようで，

むしろ自由化によるプラスの面を発展をさせな

がらI几1つの近代化をはかろうとしているのでは

ないかと思います。それと， ある程度までいく

ｈ

）

轄一

☆ ｜菖柾随・』)繁羊な地り|緋i<蹄に接したﾉ＼氏公|抑よ(,Ij:標で'|｣.趾v1)憩

いもﾉ)甥であゐ

答がいやそんなことはない， というのは一､1-g

外でした。今は党に入ったからといって必ら-#､

しも先が保証されたり， とゞうこういうことはな

いというのです。 それよりも実地で技術を身に

つけたりいろんなことをやってみたいというの

です。話している間にも中陸|共産党がどうのと

いうことを， ひと言も口にしないのです。今，

日本でも欧米でも若者の政治離れが話題になっ

ています。中国でもそういった風潮にあるのか

と、うか， その炎われなのかと，うかは分りません

が， 少くとも自由化政策をとって以米， 中陛lで

も青年の意識が多様化しつつあるのではないか

と感じました。

変ったのは人々の服装や態度， 吉年たちの意

識ばかりではないようです。工場へ行ってみて

尼大な人員を抱える中国ねじ工場

一般に， ねじの生産はその国のL業化の発峻

の度合を示す尺度といっていい過ぎ､ではありま

せん。ねじに素材を供給する鉄fli潅業やねじを

製造加工する機械産業がある程度のレベルに達

している必要があるし，更にねじの生産を支え

る需要分野がある程度のIムがりと深さをも=ﾉて

いなければなりません。中には台湾のように，

ねじの生産の9削が輸出向けでねじj篭業が事実

上輸川I産業化している例もありますが， これも

輸出によ=』て嵯得された外貨が島内のT業化を

促進して内需を拡大するという役削を果してい

るわけで､す。

中国のねじ産鴬は, 4001二場，従巣員数12〃名

年間生産並40ﾉゴトン （約400億本）といわれてい

）
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ます・ これは中|玉lねじT紫協会（正式には中|玉｜

緊l,'il件工業協会）の'ﾘlらかにしている数字です

から。 間違いのない所とみていいでしょう。生

I》侭瞳40ノブトンというと， その内容や11111質は別と

してもまず西独につく、牡で， いかに中|flが工捷

建!没に力をいれているかを示しています。ただ

需喫分野は， 先進I玉lでは組立唯業としての白勤

IIiI稚堆がiミカを占めているのと連=〕て, i'1"!F

産業が未だ初期の段階（ トラック! |1，L､で年産25

7j台程度） にある中国ですから，主として造船

機械′家電，建築などではないかと,IJ,われます

何れにしても40 〃トンというと私たちのj鼻想を

上辿るものがあります。が工場数が400 L場で

従堆員12ﾉj名，生唯埜40〃トンというと， 1仮

場平均で､は従業員300名で､生産堂が1,000トン

ですから，従驚負数が多すきゞてちぐはぐな感じ

がします。代表的なねじ L場をみるとことにそ

うです。例えば， 六角ボルト ・ナットを製造す

る上海標準件二城というねじ工場は，従業員が

1,200名で生産最2万トン, Inlじくボルト ・ナッ

トを製造する抗州標準件職というねじ L場は，

従鴬貝数1,000名で1万トン， 中|王'一のねじ L

場といわれる沈陽標準件椒のごとき実に4,000

名近い」錫でl ノjトン余といった具合です。蛾

も沈陽の場合は機械組立工場や修理工場を含め

｢

てのものですが， それにしても多すぎ、ます。比

較的従業曲数の少ない北求標準件一椒にしても

700名で8,000トンという状態です。 }*'奥i'iI処へ

行っても工賜内に人がうようよしている感じな

ので､す。 l l本の常識からすると、 これのIFII分の

・かで､すみそうで､す。

賃金が安いからそれでもコスト的に採算とれ

るのでしょうが， それにしてもIII1故多すきゞるの

かと考えさせられます。それだけ製造や物流面

で合理化が遅れていることもあるのでしょう。

例えば機械には人がむらがっているし， また製

lI1hの検査は殆んどl l視による f作業だったり，

座金の組込みなども子作鴬によっているのです

から， それぞれ人手も増えるわけです。がそれ

ばかりでもなさそうです｡工業化がかなり進ん

で､いるといっても，彪大な人I Iを吸収するのに

は未だ未だ不充分で， ある程度失業倣済的な意

Ⅱ未合もあるのではないか。それと， ねじ1場の

ことではなく一般的なこととしてこんな活も聞

きました｡長年，工場や企業はｲr政機構の付属

物で， どんなに非能率的でも到雁しないよう行

政で面到をみるしくみであった。その代り行政

1lll1から人事の縁故採用を持ちこまれ，結ﾊj人員

過剰にはなるが， 反血原材料の支給や救済資金

の面倒をみてもらえた， というのです。つまり，

（

☆lJ端の述物に柵･ 』て1I filf線か,い)危雌こり) l毒い， そこまで,まだ
J:か池らないと!. ､ フニとか

ｲr政機構と工場の間の愁い意1床での持ちつ持た

れつの関係が，必然的に人典過剰を生み． その

名残りではないかというのです。有僚制度のき

わめて歪んだ面で成程なと.IJ,いました。後で述

べるようにこうした関係は岐近急速に越止又は

猯されつつあるといわれます。ねじ工場の多

すき、る従業典数がこのせいかと‘うかは確かめよ

うがありませんが，或いはその名残なのかも知

れません。

（

･･ ．.…近代化へ変貌するねじ工場も･･･････≦－．．．．．．．．．．．．．．－．．-.....-..-....---...

こんな風にいうと， 中国のねじ工場は合理化

や機械化から苦しく立ち遅れた工場が大部分と

| ’
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私の見聞・中国のねじ事情- -…--"

}>:された'IIIEIねじ」業協会は， この沈陽ねじL

場を， 中[flねじ堆界の1大咽堆準企堆」 ‐」まり

棋純［塒とみ-〈智理体制の火ll llな改!Vfを進めて

いることで-j-。例えば， 従紫典の械極|''|ﾐをひき

だすため'ｿﾉ側にﾙじじて分配↓-るノノ法を採川すら．

［場隆を党委曲公によるi［竹制から趾i約選挙

によるｲ［命制にUjりかえる， 各職場に人材・黄

tlmであるfII罐の|'l ii'|'|ﾐをもたすなとゞで､-j ．そ

の他いろいろありま-ﾘｰが， 腱するに'|:f僚制の弊

fri了を克llliし従災.此の枝極|′|畠とI'li之'|'|§をひき出し

て， ツj･伽に応じた分配によ‐）て生潅性とI11111笈の

'61 11を|､xIろうというわけです．これは! | !IEIのね

じ紫界にと‐」て （ねじ堆界だけではないが) , IW1

期的な!試みであり， 中|玉|ねじ工業協会で､はここ

を起,Ihl､iとして全|封のねじ上場の改｢Yiを進めたい

,営向のようです。一昨年, 1吋ドイツとイタリヤ

のねじ堆界を,訪ね，稚々懇1淡と交流を飯ねたの

もこの工場の技術陣であり， その‘惠気込みのほ

と・が分ります。ただこの［場で､は， 先の経済改

革と併行して,IJ想政猯工作の面でも模範となる

よう作業か進められており， いかに向由化とい

ってもその方向をコントロールするような対策

も立てられているあたり， やはり社会i義中|封

です画

もう ‐つ注Hされるねじ工場に深t川航空標準

う形であったのが， 今ではL場のI'l if的梼理を

公,fjか側Iniから協ﾉj援助-ﾘｰる間係に変りつつあ

るようで-ｲｰ。 ｜‘|由化の影判』です。 さて， このl_

場はダブルヘッダーの他多段打ヘッダ100台始

め300行の機械を擁し，更にI I水から熱処理〃

を導入-jるなどハ:々合理化，近代化を進め製11I I11

は海外にも袖,'l',されて好!;､Izを｛｛卜でいるといわれ

ま-j-｡

また洲江尚標準件公lijの腎埋卜にあゐ抗j｣|､|標

準件I股は，従堆興1,000名の,』〈角ボルト ．ナッ

トをfド|川l ノノトン製造するねじL場ですが, -j-

ぐれた｛試験検査I没備を擁して折［γiのねじli叶究

センターの役'訓を果しているといわれま-#－．雌

近は商張力ボルトやフランシ'ボルトなど附力l lilh

の,#jい製〃1の開発に力をいれて注I Iされていま

す。更に沈陽標準件倣は沈|場標準件公!fl管理ド

15のねじL甥の一つで､， その1没備や製111I]の点だ

けでなく管理体制の1niでも近年中国でも注Hさ

れている工場です｡ If造工場では,!〈角ボルト ．

ナット，六角穴付きボルトなとゞを，切削L場で

は植込ボル|､や座金など製造していますが， こ

の他機械の組,tてや修理L場をもち，外部にも

出荷し~<いるといわれます。 また独自のねじ研

究所を擁し，各工場の研究や技術交流の中心を

なしているようです．注l lされるのは，昨年識

）

☆崎川ぐ"雑済・技iiijI災,｣途を":' , -くいた， ささやかな＃, L！)だか兇'1菖：
尚牛,診〈熱,L,に兇くまオ〕も

》うょ）に聞こえま-j-が，必ずしもそ-)ではな

くてｲ'f々と近代的ねじ」二場としての体制を終い

つつある工賜も少なくありません。

例えば， 犬津標準件椒というねじT塒は， ，!〈

角）!<付きホルトを始め商張ﾉjボルト， ステンレ

スナットなどを年間8,000トン生I鼈する従業典

約800名の工場で，天津標準件公｢i]の椅理卜に

ありま-j-画 ここで余!淡になりま-ﾘｰが公,ijと［蝿

(IIi)の関係について簡単にふれておきま-#と。

公Iilは極の行政機構の木端で， その管理ドに

いくつかの工場を抱えています。天神標準件公

川の端介でいうと， その管轄ドに天津標準件椒

の他13のねじ工場を抱えているといった具合で

-ｵｰ。ただこの関係は以前は， 公!ilは|:からの折

示命令に従って工場を管理する，統帝||するとい

）
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件廠があります。深土111というと中国の自由化へ

の大胆な!式みとして注目されている経済開発特

別Ⅸの一つです。特恵政策によって外国の資本

と技術を導入して就業人口を増加させ，外貨を

獲得することによって経済を発展させようとい

うもので，現在2O近い地区が特別l>〈として開放

されています。 この深土jIlに中国航空技術輸出公

:口I広川分公司と香港螺絲釘廠有限公川との合弁

で作られたのが深士jll航空標準件撒で，特別ばに

作られた初のねじ工場です。 しかもこの工場は，

日本の日商岩井との間でねじ用線の伸線ねじ

の輸出をH的に合弁企業を作っている点でも注

目されます。ヘッダ－なと．， 160台の機械と150

名の従業貝を擁してタッピンねじ，小ねじ， ド

ライオールスクリューを年間約1,600トン生産，

その80%余を輸出しています。従業員も選り抜

きで生産性も高く， 賃金も中国本土より2， 3

倍は高いといわれ， いろんな意味で中国ねじ業

界で注目されています。

以上幾つかの例をみると，中国ねじ業界が技

術的にも管理面でも先進のレベルに追いつき追

いこそうとしている意欲と積極さが感ぜられま

L･ ･ ･中国ねじ産業の抱える悩み-…,．"一･････ ･ ､ ･ －． .'･…., ･･･ -…‐

これはねじ工場ではありませんが, l:海のあ

る工場を兇学した時，建物のすぐわきを高II線

が通っているのをみて驚ろきました。危険この

上ないことでおよそ日本では考えられないこと

ですが， それが･応まかり通っている。工場の

中をのぞくと， まさに人の中に機械がある感じ

で， その上からうす暗い裸電球がぶら下がり，

床も油で汚れて何となく雑然としている。上海

ですらこうですから，恐らくこうした風景は未

だ中国の至る所に兄られるのではないか。然し

これも急激な生産を進める中国では， そこまで

は未だ手がまわりかねるのかも知れません。こ

うした点は一応おいて，現在中国のねじ産業が

頭を悩ましている問題は何か。前にも述べたよ

うに，昨年中陸lのねじ業界を結集する組織とし

て中|flねじ工業協会（中国緊固件工業協会）が

設立されましたが， その役立大会で中国のねじ

産業が直面するいろんな問題について卒直に討

（

☆膿,I：会で･ホールにはい-』たねじか並べられていた， 籾朴だか中国
堆没の一翼をｲ'1 －）

しかも凸&質が良くないことです。従って量的に

は勿論，質的にも国内各分野の要求を充たすこ

とができないでいる， といわれます。

第2には， ねじ部品のねじ山の精度が低く，

新規格では旧規格の少くとも二級の精度に達し

ていなければならないのに，精々三級程度とい

われます。これは転造用板ダイスの製造に問題

があると指摘されています｡

第3には， ねじ部品の強度が低いことです。

殆んどの製品が強度8．8以ドといわれ， その原

因は脱炭など熱処理技術に問題があるとされて

います、

（

すが，然し全体としてみるとそのレベルは未だ

しで， いる/しな障害やI木I難な問題を抱えている

ようです。具体的にはとゞんな点か。

論や報告が行われました。その中から， とくに

ねじの製造上の問題を幾つか拾ってみます。

まず第1には， ねじ用材料の供給が不充分で､，

第4には， ねじ部品

現在生産されているの

の品種が少ないことですc

は400種程度のもので，

手､は到底社会の需要を充たし切れないと指これ

'3
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唯協会( I li式にはLI 1 IEI"| , 'il件工堆協公） で-j-｡

勿,iliこの,ifilI鷺には政liW)ﾉ胤泌を僻でいるわけで

-J-が， その迦脇･とiIMJに＝ﾉいて， ′兇や政liEf#|:

渉せず， 協会を棚jい-る各企唯や［場の|'I ii'|'t

にゆだねるとい-)もので， 1'1 ' '1はﾉ亡より， 社会

iiXl'31 '家で､もﾉﾉめての,淡みといわオLでいま-j-o

その参川|もあぐま-で､ | ‘ |由を|ﾙ(11ﾘとしてわ､りま-j-｡

つまり参lll L1ルがわ､ ﾉﾉ:いに協,淡し 'ﾘｶﾉjしてねじ

内を紫や各 [塒に共通の間埋の解決をおし進めよ

うというわけで､す。 ！没立されたのは 一昨年81 1

ですが， その結成大会で協会の性格とｲ旺務とし

て次のようなことが指摘されています。

1 .協会は巣界の糸|職であってi｢政機構ではな

く [場を監'好したり管f噌したり-j-るもので､は

ない・

2 ．協会は各工場の経営臂理に斬しい維験を伝

え， ｜刊内外の堆界の動向に間する情服を提i!L

する。

3 ． 協会は， 各上場の協ﾉJによって技術の改良，

生I鼈の！淵整， 有エネルギーの推進を辰|＃lする。

4．協会は，各種の準習班や育成計||練班や交流

会を催して技術や管理に閏する人材を育成す

る。

5 ．協会は， 堆界の 專門家を集めて， 各工場の

企紫診断などのカウンセラーサービスを行う．

I

I'flj !', ,',の製造技術をIf'l lzさせることはl漿化を進

めて付く 上で欠くことので､き'ない1洲池になりま

1－．こうした観,1 ,1@{から． ! | 1 l '1ではねじルモ災のff

ljkに多大のﾉjをさい-ぐいるに）に,ILj､ｵ)れま-j-｡

そして， その役'1ifllの端を｝11 )ものとし~<柾I I

されるのが，新しく 1没ifされた' |1IElねじ[唯協

会で-j-｡

瀞零

…湖

驫
馳

篭

噛
蕊：
常嬬

琴
噸

韓

）鐸： 斡斡

、

蕊
灘

愛f■i銅きし職嵐J"1ミ
☆| , ilじく IMi川で兇たねじ［蝿らしい唯物11, 1 i ' 贈ﾉ)様''一を‘ iI i

-..--. 工場の自主性と中国ねじ工業協会の役割．．-『･･･-…･-･･･・

中|封がいｵ)ゆる''1由化なる開放体ilillをとりい

れてから5イf程になります。それまで､は党と政

府を膜,I|'I!とし木端に至るまで､のヒラミット型の

管理体制によって政治経済が連'尚･されて来まし

たが， それが官僚制度特有の非能率その他の弊

害を生み， 「}1虻の倉11造''化や'' 1主'|､'|三を殺ぎ陸|の発

展を阻害してきた所から, ,ILj,い切った、由化政

策をとるに至ったことは御承知の通りです□ こ

れによ=』て人氏公社が解体され農業の｢1由化が

進められると共に昨年から都市経済の自由化が

進められることになりました。 そのﾉﾉ向に沿っ

て，政府と企業の職務・責任を分離し，政府は

原則的に企業の経営と管理にはタッチしないこ

とになり． この政策から生れたのが中国ねじ工

燗されています ． とくに桔度も強度も,i&;j{､ ,{"師級

レベルの製1111!は， 年|削生唯本数400億個のうち

5％にも光たないのではないかとされています。

その他にも，細かいことはいろいろありま-j-

が， とくに緊急に解決を要するのは，材料のイ〈

足と!I11,画の悪さ， それと関連してねじ部IY,の梢

度と強度と11I 111樋の|川越であると強洲されている

わけです。

1II[EIねじ堆界の直面する障害や困難の一端を

示して余りあるものがあります。こうした問題

を中国はどのようにして解決しようとしている

のか。 ･般にねじの製造技術やレベルの向上は，

その国の工業化の度合やテンホ, L業技術全体

の発展に大きく左右されるわけですが，同時に，

あらゆる製品や構造物の組立の基礎になるねじ

）
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6 ．協会は，外国の進んだ経験と技術を吸収す

るため械極的な対外交流を行う。

7．協公は， 各｣:場が会?'fをとられたか益はな

か=ﾉえ， ということのないよ-)，全曲のため

に服務-j-る。

!ます『

:．…･-自由化は思想戦の勝利・中国への期待-. . .≦.....､ .……

僅か2週間足らずの'liltけ足!祢'川で， 兇聞もご

く限らｵ'てお､りますが, 7, 8年lliにも一腱,坊

れているだけにその､I1Ⅱ､↑と比べると'i!l'alは火き

く変りつつあるとの盛を深くしました。変りつ

つあるとい=)てもこれからどこまでと、 -)変るの

か。今の所生活水準は未だ未だ低いし,',由化と

い=』ても， 好きな仕Lifを自由にで､きるわけでは

ないし, 111を云ったり葺いても許されるという

状態で､もありません。社会i表国家で， しかも

建段途'二にあるわけですから， 当然といえば当

然ですが，私たちからみると， とゞうしてもおか

しな所や窮屈な点がHにつきます。改めて, U

本は何という''1由にあふれた国だと身にしみて

感じさせられましたが， それにも拘らず､， 中国

の今後は充分注I Iしていく必要がありますし，

中国を抜きにしてLI本の将来を語れないことも

蝋芙です。券えてみると統一国家として建国以

*30有余年， その間或いは白･家争I'g, 口花斉放，

或いは大腿近，或いは文化大革命なと÷を肯紫に，

毛沢東など指導者の激しい浮沈の様は，怡かも

☆包装し ,IEWI I=;よし ) ‐ノドナるラベル. l' l1ねいl :↓ ｜ ､で「規格10×45」
とある． MlO･訓士さ45ミ人') !i』11ｲ鳥か

畠[}1史のf兇代版でもl lに~ｲｰるかのよう~で､波乱〃

丈のドラマをくりひろげて米た中|flですが，漸

< ･ l心安定した状態に入り, |' I山化附放体制と

い_)壮大な実|験に取りくみつつあるのか現状と

いえましょう。この過程を私流にみると，社会

圭蕊的統制対''1由化という2つの,'ど,想の職いだ

ったのではないか．社会i皇莪という大きなワグ

の!']でのものであるにせよ, I'l由化が人間と社

会をいかに大きく伸々とl戊長させ発展させてい

くか， それを実証しつつあるのが現代の中国の

姿であるような気がしてなりません。 ｛‘1由化も

それが過き、れば様々の弊害やIM1題を生み出しま

すが， 然し， 人間にせよ'玉l'家にせよ， それのも

-TJI!'fITI-のものを成踵させていくtで､ ''1由は欠か

せない大班なものであることを1繭感します。そ

の意味でも， 今度の訪中で私は貴壺な体験をし

ましたが, 1n1時に， 人間や[玉l家本来のものにI I

覚めた中匡lが今後と#う発腰していくか注Hすべ

きだと,IJいます｡

（
このように， 1 ' 1mねじL紫協会は参りll各企堆

や｜甥のlｼI i畠的な連'H･によって， ねじ唯堆がl閏

lili-j-るl111趣を解決するための経験や技術を交流

するのが役爵||とされています。そしてここで､協

縦したものを政府の関係機関に建,龍して政策へ

l又映させようというわけです。

"il[されて1年位のものですが， この協会が

中心にな=ﾉて， ｜海で各工場の他［作機械や工

具関係の工場やﾛﾙ究所が集まって技術交流会を

IIH〈なと、の油勤をしているようです。 とくに，

協会が力をいれているのは, 1I'1といつ-ぐもねじ

製造技術のlfII上や経営管理の改鮮といわれてお

ります。

注l lされるのは， この中国ねじ工業協会の識

'{/:は， 1 '1国各潅業分野における蚊初のケースと

して各ﾉﾉ面から大きな間,L､を待たれていると共

に政府もこの成行きに多大の期待を抱いている

ことで､す。これはねじ産業の青I戊強化が中国の

［裳化にいかに重要視されているかを物語って

（
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労し判断を誤ることもあった。数多くのパネル

は形状が夫々異なるため, 1機で総計1,400個

にも達するグロメットを1個1個， 手で下火に

挿入しなければならなかったのである。その結

果， グロメットの張広げがまずかったり破損し

たりすることも度々で， あげくの果てが取付け

の1t直しとか補修が必要とされた｡時にはオペ

レーターの集中力欠除が原閃で， パネルをスケ

ジュール外のド六修理で再加工へと送り返さざ

るをえなくなることもあった｡

1984年， ジエムコ (GemcorCorp. ) (ニュー

ヨーク州バッファロー）の自動グロメット取付

機が作業現場に導入された｡これは電気的，空

気的多機能方式の機械で， これまでのすべての

手作業による工程を一操作で行うので､ある◎大

量のグロメットを振動盤供給装置に装入すると

白動的に下六へと送られる。オペレーターが部

品を支えペダルで機械を作動させると，探知装

置のスピンドルが夫々の下穴を探りあてる。ゼ

ェネラル・ダイナミック社設計のデスベンサー

で，一定菫のシーラントをほどこすと，浄化の

必要が大巾に減る。次にグロメットを取付け，

正確な適用圧で張り出しをする。 この上程では

機械はたえず自らをモニターして，探知装置が

ド六を探りあて， オペレーターが次の取付作業

蕊
航空機の組立てに欠かせない

グロメットとドームナット

無

“ 2和

’
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F-16戦斗機で自動取付けに成功

）
｡.［
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グロメットは，航空機に構造上緊密な一体性

をもたせる上で欠かせない役割を果している。

ステンレス鋼のグロメットは夫々ベアリングの

働きをし，神人される比較的軟かなアルミニュ

ーム．パネルのト六のヘリを保護する。この下

六を通してグロメットは，パネルが密古するよ

うに取り付けされて，強烈な動的空気力に対し

ゆるぎのないものになる。グロメットがなけれ

ば，航空機は文字通り空中分解してしまうので

ある。

以前は, F-16のパネルへのグロメット取付

けは，極端な労働集約作業でオペレーターは彼

F-16戦闘機「ファイテング・ファルコン」

(FightingFalcon)はこれまで作られた戦闘

機の中でも最もすばらしい成功をおさめたもの

の一つである。高速マ､ソハ2で空中を突っ切れ

るよう空気力学的に設I汁された外板が，無数の

航行システム，兵器システム，航空電子工学シ

ステムを覆っている。外板それ自体は主として

交換可能／補修可能なアルミニュームのパネル

で構成されて， これらシステムの点検ができる

ようになっている。夫々のパネルには76個のグ

ロメットが含まれており，パネルに慎里に取付

けてシールしなければならない。

）r卜､-16の構造一体化に欠か

せないグロメッ l､と新型の

グロメット l‘ l動取付け装置

醐鰕:諜摺:::鰯端謹醗認蕊::宝:?:蝿:

:
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スナーである｡こうした形状できわめて特殊な

機能を果すのである。燃料供給点検個所への取

付け用に設計されたもので，点検口周辺の燃料

洩れを防ぐ。 1個1個正しく取り付けることが，

航空機の一体構造上絶対必要とされる。

F-16－機で約2,000個のドームナットが取

り付けられるが， これまでの取り付け作業は極

度に労働集約的であった。 ドームナットを取り

付けする航空機部品の大きさや形状が様々な所

から，部品の取り付けには下穴あけ， リベット

止め，抑え， それにシーリングと4人もの人間

が必要とされた。F-16の， ある中央胴体セク

ンョンの例をあげると， 388個のドームナット

と800個近いリベットが必要とされる。この部

品の手作業は，取付け手順が不正確なために往

々生じる再加工も含めると，大体，延べで最低

7時間を要した。

最近， フォート ・ワース・デビジョンは自動

ドームナット取付機を導入したが， これは下穴

あけ， ドームナット挿入， シーラント適用， リ

ベットの当て盤抑えなど， ドームナット取付け

の全工程を， ドームナットー作業当り6秒に圧

縮する。上述のように4人のオペレーターで延

べ7時間も要したのが今ではオペレーター1人

で2時間の作業である。ジェネラル・ダイナミ

ツク社は， 1982年以来ITCオートメーション

社（オハイオ州デートン） と協力して， この機

械を完成させたのである。最終設計ではプログ

ラム制御のコントローラーによって，機械の機

能をコンスタントにモニターでできるようにす

る。この自己モニター性能によってドームナッ

ト取付けの機械故障の可能性が大巾に減ること

になる。 またLED読出しによって，サイクル

時間， ドリルスピンドル速度， ドリル送りに関

する情報が得られることになる。

ドリルスピンドルは2重クラスターボックス

に取り付けられて，各ドームナットに必要な2

つのリベット六を同時にあけられるようになっ

ている。 ドームナットは，振動盤から供給され

ると自動的にエレベータの方向に向けられ， そ

のエレベータが各ドームナットを取付けできる

よう正しく一直線に配列させる。機械はリベッ

トをアンビルヘと吹き送りする装置を備え, ､､バ

ッキングラム″は， リベットを所定の高さで，

パッキングさせる役をする。 リベットのパッキ

ングが行われる直前に， シーランドが正確かつ

自動的に適用される。

ドームナット自動取付装置がサブアセンブリ

用に導入されたことは，製造工程への自動化の

進歩が続いていることを示している。

☆ド ムナットとその断

面凶(上)と自動ドーム

ナット取付機，六あけ

からシーラントの適用

半転､ff外
季建1J ﾉ

（

ができる状態にあるかどうかをチェックする。

この全体の工程に要する時間は3秒である。グ

ロメット20本の取付けを要する平均的部品の場

合， 1分ちょっとで終るが，同じ部品でも手作

業でしかも何らか再加工を要する時は10分かか

るのである。

自動グロメット取付機が稼動して以来， 1984

年には延べ8,000時間の節約が見込まれ，加え

て投資も3年以内に回収される見込みが立った。

同時に， この技術で製品の質も向上した。

ドームナットは，航空機のアルミニューム外

板の内側にリベット止めするカプセル状のファ

（
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