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ロスアソゼルスに米国本社建設一現地生産開始

未来を見開くイソターネプコソショー

イワタボルトは多面的新技術でアピール

第30回東京モーターショー

“くるまイノベーション”を掲げて幕張メッセに

イワタポルトは新製品と新技術で対応

ラスベガスで自動車補修部品のSEMA/AI '93

イワタボルトUSAはメートルねじなど展示

イワタボルト ・シソガポールが

ソニーから最優良会社で受賞

栃木工場に最新式の油圧式万能試験機導入

年頭集会で各所長が決意表明

優良社員の父兄を新春大相撲に招待

海外活動を強化,岩田社長賀詞交歓会で表明

ファスナー・スポット

ファスナー・ トピックス

脚
誌名<シグマ＞の由来

〈シグマ＞はギリシャ語のアルファベットZ(Sigma)で，

微積分では總体の和を表す記号となっております。 「ねじ」

は基本的には，①回転運動を直線運動にかえて物体を移動さ

せる送りねじと，②その性質を利用して物体を組承立てる締

付けねじとの， 2つの機能と役割があります。この2つが夫々

独自な働きをしながら，同時に不可分のものとして一体的に

結びつき， トータルコストの削減へとつながる， それがイワ

タポルトの最適締結システムです。それを總体の和と輪をもっ

て進めたいとの願いを秘めたのがシグマです。

〈シグマ＞69号 1994年3月25日

編集発行イワタボルト㈱社長室
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ロスアンゼルスに米国本社建設現地生産開始

日本，米国， シンガポールの三極体制を強化・発展

111画IIIpEstablishUSAHeadquartersSystem

これば現存のイワタボルトUSAを強化充実す

る形をとりますが，すでに建設の着工を進めて

おり， この年末までに完工の予定です。

場所は， ロスアンゼルス東南のカーテン・ グ

ローブ市(GardenGrove)． ドユスダウンタウ

ンより25マイル南下した所で､， ロサンゼルス国

際空港より車で45分．LAXから405FWY(サ

ンディエーゴ・フリーウェイ）を南下30分, 22

FWY(ガーデングローブ・フリーウェイ）を

東北方面へ15分cジョンウェイ空港より卓で15

分．ガーテングローブは人口15万の地方都市で

自動車関連企業が多く ， また有名なディズニー

ランドや， 古き良き西部開拓時代をテーマにし

たナッヅベリーファームも近くです。

敷地面積が約6,600平方メートル。

完成の上は改めて御連絡申し上げますが， 何

卒皆様方の御援助，御協力の程をお願い致しま

す‐

■ﾛ■IⅡ■■IⅡl■■IⅡI■■IⅡl■■Ⅲl■■111 1■■111■■111 1■■IⅡl■■111■■111 1■■IⅡ

円高に伴う海外への生産移行は一段と進Z人，

とくに今年に入りR米経済協議不調による円相

場の上昇て生産移行は加速される傾向にありま

す。 ‐すでに自動車の海外生産台数は1993年（平

成5年）の448万台から94年には505万台に拡大，

前年比12.7%の人巾増になった上， 初めて海外

生産が輸出を上同ることになりましたが，先頃

の円高て各メーカー とも現地化シフトを鮮明に

していて，海外生産が一段と増大するものと予

想さｵlますcカラーテレビ ビデオなと．の家'竜

やパソコン カメラなどでも，海外現地法人へ

の生産移行は急速に進Z人， そこから逆に日本に

製品を輸入する動きが活発ですcすでにカラー

テレビは，昨年初め，輸入が輸出を上向ってい

ます。

こうした急激な海外での経済的潮流に対応し，

イワタボルトではこれまて､も米国， シンガポー

ル， それと日本という3極を軸とするねじ部品

の供給体制をとってきましたが，海外での営業

活動を更に強化発展させるため，米国ロスアン

●（上） イワタボルト USA・米国本社
の建設予定地と（下）完成予想図

､、そ
、～
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2国師

川棚別別
未来を見開くインターネブコンショー

イワタボルトは

新しい技術と多面的対応でアピール

=::==::=ExhibitedatlnternepconJapan

安価に提供できる。 4．ばらつきが少なく， 安

定した締付が行える。 5．耐熱性などにすぐれ

ている、

☆新製品<UPSナッ ト＞めねじの形状を僅

かに変化させることで，標準ボルトとの嵌合に

より優れた弛忍止め性能が得らｵlるナッ トで、

次のような特徴をもっています。 1 .すぐれた

弛み止め効果がある鯵 2．繰り返しの使用が可

能｡ 3.他の弛盈止めナットに比べ安価に提供

できる｡ 4.耐熱性なと．に-ずく･れている。 5 .

安定したトルク系数なのて締｛､lけも安定して行

える。 6．締付け完了時に弛み止め効果がてる

ので，作業性が向上する。

☆ねじ自動供給機くれじっr-シリーズ＞精密

ねじM1.4～2.0からM5.0までの座金組込盈ﾉ｣､ね

じ, TPねじなと．使用できる。従来の手作業よ

り4倍のスビート・アシうてきる卜，安価なので，

巾広く御利川頂いていま-すc

☆ねじ=>子RCタイプ （ リピートカウンター付

g) SAS 514IVRC～550IVRCの8

種類用意しています。 リピートカウンター付き

によるポカよけ及び生産台数管理，袋詰めにも

使用。

☆＜わつしや＝)こ＞ナイロンワッシャの自動

取出機で手軽なのて作業性の改善に利用されて

います｡

☆ソニーデスクトップ型組立ユニッ ト (CAS

T)ねじ組立機コンパクトて簡単にセッ トで

き， ねじ締め作業が楽にできると好評です｡重

さは32kg,価格も安くセッ トで106万円。

きびしい不況の中で毎年， エレクトロニクス

業界の先行きを占う行事として注目されるイン

ターネブコン･ジャパンは， その23回目を, 1

月26日 （水）から29日 （土）まで4日間， 千葉

市の幕張メッセ（日本コンベンションセンター）

で催しました。 1972年（昭和47年）にエレクト

ロニクス製造技術展としてスタートしたインター

ネブコンは，現在では世界12カ国で開催され世

界的な催しとして注目されております。

今年の参加展示は550社，何しろエレクトロ

ニクスの最先端の粋を一堂に会したアジア最大

の展示会ですので， 内外からの関心も強く， 見

学者も多様で，正に国際的展示会といった雰囲

気が濃厚でした。

イワタボル|､は次のように展示し， 実演を行

いました。

☆新製品<IBpツク＞精密小ねじから小径

ねじまでの，弛み止め性能を持つ特殊ねじで，

次のよう特徴をもっています。L優れた弛み

止め効果戻り止め効果がある。 2．繰り返し

の使用が可能｡ 3 .他の戻り止め小ねじと比べ

§
蕊冊

蔑駕；

●開場前の行列の人波
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…嘩膨需轟蕊
唾

恕罰結シスラム琴擬

＄
騨常難

●次から次へと人の波もとぎれない●展示場の賑わいの中でも目立つイワタボルトの小間

徴があり， 自動車産業は元よりエレクトロニク

スの分野でも採用事例が増えています｡その他，

マリンスボーツ用や室内アンテナの部品等々採

用分野が広がっています．

会場では直接， いろんな御問合せや質問をう

けております． とくにそれらがどう原価低減に

結びつくかに大きな関心が注がれているという

感じです｡材質の変更によるVA,製造方法の

改善によるコストダウン，表面処理によるによ

るVA等々，技術にからんだ質問が多く， その

意味で営業製造現場，技術開発など一体となっ

た対応がますます必要なことを感じます。

(SOFI課新妻信彦）

☆＜らくらくねじロボ＞（松下電器製)FE

D304 操作ボックスで, R本語表示の液晶

モニターとパネルスイッチを装備全ての操作

をこれで行え， ロボットをねじ締めする筒所へ

手で誘導し， その場所を操作ボックスのポイン

ト記'億スイッチを押すだけ奮専門知識やプログ

ラム言語が不要で簡単に操作できる｡ねじの着

座と締め上げ安定を図るため速度制御，電流検

出方法を採用･ねじ締め作業の省略化に最適で

適用ねじ種類はM25～M5.ねじ締めトルク幅

4～22kgf-cmと10～50kgf-cm, トルク精度士1

0%,移動距離X=420．Y=300,重量48kg,定

価240万円｡

☆＜サーマガード・コーティングシステム＞

アルミ微粉末を焼付塗装する，ねじ業界唯一の

もので，耐電食・耐熱・通‘竜性・防錆等々の特

‐

ヘ

ー』

＝

蕊蕊

●若い人たちの好奇心は根強い●実験して初めて納得
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シヨー

”を掲げて幕張メッセに集う

新技術で対応

ExhibitedatTokyoMotorShow

からショーはこう提案していますc

EcolutioninCarlnnovation

より快適で安全，そして調和あるくるま社会

を実現するために， くるまとそれをとりまく社

会の新しい革新を， 自動車産業が取り組む続け

るべき永遠の課題を21世紀に向けて， 今度見

つめなおしたいc

そうした気持を， ‘‘くるまイノベーション,”

というコトバに込めました。 ‐･

国産車が548台，外国車は222台が出品されま

したが， やはり目につくのは環境や安全をテー

マとした代替エネルギー車や新技術の展示で，

とく.に日本のメーカーは殆んどが，電気自動車

(EV)をコンセフトカー-の目玉に-すえている

のが目につきました。 メーン会場の隣のテーマ

第30回東京モーターショーは, 10月23日（金）

~11月5日 （金）までの14日間，千葉・幕張の

日本コンペンションセンター（幕張メッセ）で

開かれ， イワタポルトも出展参加しました｡

世界的同時不況をいわれ自動車市場も停滞を

つづける中でのモーターショーですが，参加国

は前回より増えて15カ国， 参加企業も352社

(国産メーカー235社， 外国メーカー117社）に

達し， 入場者数は前回より1割減ったものの，

181万人に達し， さすが世界でも最大規模を誇

るショーでした。

今回のショーのテーマは“くるま， イノベー

ション， 自由に， 自然に，快適にC" というこ

とで，排気量の競争時代は完全に終り，主役は

｢環境」に移ったことが実感させられます“だ

●問題点ごとのコーナーが好評

4

●試して確かめる



蕊蕊…識蕊蕊蕊議蕊議蕊鍵蕊蕊

●問題はすべてつながっているとコーナー順巡りのひと
も

うな展示実演を行いましたC

l .防錆（サーマガードコーティング）

車体メーカーではサービス対策で防錆が問題

にされており，数年来サーーでガート÷の採用が広

がりつつあります。今回の展示では，耐食性，

耐熱性耐竜食性について実験データやサンプ

ルを展示して解説に努めました｡

2 ．ゆるみの防止

このゆるみの防止では、最近開発したIBロッ

クとUPSナットに重点をおいた展示をしまし

た。 IBロックはねじ山角の圧力側半角を通常

より小さくしたもので， 他社戻り止め小ねじに

比べ，ばらつきが少なく安定した締付けが行な

える上に繰返し使用が可能で，安価に提供でき

るのが特徴。UPSナットはめねじの形状を若

干変化させることで，標準ボルトとの嵌合によ

●環境問題もあってサーマカードに関心

館に，やや地味ながらEVカーの試乗コーナー

が設けられているのも今度のショーの目立つ点

です。

米国ではすでに1990年にカリフォルニヤ州に

大気浄化法が生れ， これが日本の自動車業界で

も今後の大きな目安になるのではないか， とい

われているようです職これによると，空気を汚

さない車を, 1998年までに2%, 2003年までに

10%作ることが各メーカー-に義務づけられてい

るようですcこの法律が全米に広まるきざしが

あり， 各国のメーカーにとっても見のがせない

ものになっているというc 日本でも，通産省が

今世紀末に保有台数20万台を目ざし，街角に充

'竜スタンド設置の計画を立てているが， これが

軌道に乗るのはまだ遠い先の話ですc

イワタポルトは， 4小間を利用して， 次のよ

●カタログや見本が見る間に少なくなる ●同じ所を何回ものぞくひとも

岡
。



●どうしたら作業能率が上がるか ●現場の実状を思い浮かべて何回も

りすぐれたゆるみ止め性能を得るもので， これ

また安価に提供できる特徴があります。

3． ハイクリンチ・ピアスナットの使用

ハイクリンチ・ピアスナットをブレスエ程の

中で打ちこみ，制御をつけることで無人化が可

能になり， ウエルドナットに匹敵するクリンチ

カが得られ，例えばM6,板厚0.8tで250kgfの

引抜き荷重が得られます。今後ますます採用の

拡大を見込める製品です。

4．ねじ締めロボッ ト

単純作業では人手によらず， ロボット化の対

応がますます多くなっていますが， 当面3つの

対応を用意しております。

イ）安価な「ねじっこ」組立てで能率が4倍

も上がる。

P)XYによる自動ねじ締め機の利用で能

率を向上させる。

ハ）保安部品のねじ締めわすれ防止の「払い

出し機」の利用。－ポカヨケ対策

5．冷間圧造の利用

これまでの切削加工を冷間圧造に変えてコ

スト削減を図る。寸法公差も全く問題がないの

で積極的に利用をすすめる。製品単価のきびし

さを求められる時代なので，冷間圧造技術をフ

ルに利用して切り抜ける。

以上，大体5つの視点から夫々コーナーを設

けて展示解説に当った他，資料コーナーとして

ねじ締結に関する各種技術資料を提供。

内外の自動車メーカーにおけるねじ締結は更

にきびしくなりつつあります。例えば過日， 米

国クライスラー社から発表されたL・Hカー

(US320,000)車体分析によると，使用されて

いるねじの本数が極端に少なくなっております。

例えばウエルトナットについてL・Hカーの場

合， 同等の日本車の約300個に対し， 僅か6個

になっており，今後車体メーカーに対する製鈷

売り込恐は機能を満足させることはもちろんの

こと，安価で使用しやすいものが中心になると

思われますc使用部位に対する徹底的な分析を

行って技術革新が問われる時代になったことが

痛感させられます。それだけ各企業における技

術力がきびしく問われる時代に突入したことが

身にしみて感ぜられます．

(SOFI課新妻信彦）

●会場は終日ひとの群れ

6



1脚〃
自動車補修部展示の

一大デモンストレーション

海外市場と進出外国企業を見すえ多彩な展開

イワタボルトUSAはメートルねじや精密圧造部品

を出品

IWATABOLToUSADisplayed-..-,.-･･-･･-･･-･･-..-"-.､-..-..－

自動車の部鈷や補修品の展示会として米国で クは， この2つの行事を柱

は有名なSEMA/AI SHOW'93が11月1日 補修姑業界あげてのイベ、

（月）から5日 （金） までの5HR3, ネバダ1，|､’ 同じクルマ社会といつ－

ラスベガスのラスベガス・コンベンションセン 会をゑると，規模からし－

ターで開かれ， イワタボルトUSAは初めて出 すがアメリカはズバぬけ‐

展参加しました。この展示会は， 自動車用部品 しかもここ数年の動きを占

関係の6団体が昨年から，商務省などの協力を 国車の進入，それに伴うタ

えて'自'民共同のプロジェクトとして催している り神経質になっている外I

「自動車用アフターーマーケット産業週間」 (Aut にきわめて意欲的なよう‐

omotiveAftermarket lndustryWeek)の一 の新年，米ブッシュ大統f

環として行われているもので，主として商社や 赤字の解消策として自動］

流通分野を対象としたものてすが，製造や技術 を要望して私たちを驚か．

分野を対象として同じラベガスのサンズ・エキ への進出にはとくに積掴
スボセンターではAPAA/BIGlShowが開 2つの会場は一日何回

かれました。つまり， アフターマーケット ・ウィ－ て見学者の送り迎えをし、

クは， この2つの行事を柱とする自動車用部品・

補修姑業界あげてのイベントです、

同じクルマ社会といっても， この2つの展示

会をゑると，規模からしても内容からしてもさ

すがアメリカはズバぬけているという感じです。

しかもここ数年の動きをみると， この業界が外

国車の進入，それに伴う外国部品の進出にかな

り神経質になっている外に，外国市場への進出

にきわめて意欲的なようです。今から2年程前

の新年，米ブッシュ大統領が来日早々対日貿易

赤字の解消策として自動車部品の大量買い付け

を要望して私たちを驚かせましたが， 日本市場

への進出にはとくに積極的です。

2つの会場は一日何回となく連絡バスが通っ

て見学者の送り迎えをしており， テレビ番組で

も。 2つの展示会の案内が度々

放映されるなど， ギャンブル

の街として名高いラスベガス

も， いつとき自動車部品の催

でざわついた感じです。

SEMA/AISHOWの開

かれたラスベガス・コンベン

●ラスベガス・コンベンションセン
ターではSEMA/AI SHOW

で連日賑わった

;辮灘帯鑓準驚…噂…鷺…燕甥輔燕燕j』 、…蓉零鍛騨翻島鮭誇…
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●イワタボルト USAの展示場 ●初めての展示でいささか緊張の面持

ションセンターの展示会場は，約9万平方米と な－部だったといわれますから， この30年間の

いう広大な面積で， いろんな催し物に利用され 発展は， アメ リカにおける自動車産業の成長変

ているようですが， この展示会では数百のコマ 化部品業界の進歩，外国車の増大などクルマ

に分れ， 内外の企業がきわめてバラエティに富 社会の変動を反映していることになります。今

んだ自動車部品の展示を行っていました。 度の展示会には， アメ リカ以外力､らの団体参加

このSEMA/AISHOWは, SpecialEquip- も数多く得られたとL,われます。

mentMarketAssociation(特殊装備市場協 もう一つのAPAA/BIGllX, 同じラスベ

会） とAutolnternationalAssociation (国 スの別の会場で開れたAutomotiveParts&

際自動車協会）の共同主催によるもので， 展示 AcceseriesAssociation (自動車部姑・附属品

会としての歴史は古く，設立して訓年程ですが， 協会） とMotorsEquipmentManufacturers

野球で有名なドジャース・スタジアムの一廊に AssociatiOn(自動車装置製造業協会）の共同

100小間程度のブースからスタートしたといわ 主催によるもので， 自動車部品業界の中でも最

れます。最初，輸入車部門は展示会のささやか も発言力のある団体といわれております。とく

な
箪 曾: ､津

息煮
箪 曾: ､津

息煮
乳畠

あ

蕊
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●部品をめぐる取引や交渉の渦もずい所に●広々とした展示場には多様な自動車部品が

どんなものでも参加できるためもあってか，来

場者の多くは， アイデア商品に並々ならぬ関心

を示しているのが目につきました。

今回は初めての出航で一寸戸惑う点もありま

したが，次向はこのような点を参考に入れ， 継

続して出展するよう計画したいと思っておりま

す。何れにしろ， きわめてハライティに富み､，

また動きの激しい自動車用アフターマーケット

のことですから，それに応じたプロジェクトで

臨めば，得る所大きいし将来性もあるのではな

いかc

（イワタポルトUSA・山トー 淳）

これら展示会に出品した企業は，大企業から

中企業，小企業と規模こそ様々ですが，現在の

変化の激しいニーズをどのようにすばやく， 止

しくつかみとるか， その点に意欲満々といった

感じでした。また， ここに展示されている部品

類はカーマニアにとっても恐らく興味をひきそ

うなものが多く ， いろんな改造車も展示されて

来場者の人気を集めていましたc 日本では法規

や規制がきびしく手の出ない改造がいろいろ展

示をされているのをみると， いかにもアメリカ

らしい夢と自由に鍬ちた空気が感ぜられて興味

深く感ぜられました。

さらにこの展示場では， アメ リカで大きな話

題になっていたNAFTA「北米自由貿易」問

題を反映してか， 中南米やカナダからの見学者

が目立っておりました。

自動車のボルト ・ナッ トなどの專門の展示は

とくに見当らず，それだけに地味ながらイワタ

ポルトの展示は目についたようで， とくに自動

車ホイール用のボルトやメートルねじに対する

関心があるように見うけられました。

ただ何時もながら感じることですが，米国内

で日本車が相当販売されているにも拘らず， そ

れに伴う取り扱い企業が依然として少ないとい

うことですc

なお， このショーは自動車のアフターマーケッ

トを対象にしているので，車に関する部品なら
Ｆ
勘
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イワタボルト ・シンガポールが PRECISIONENGINEERINGCENTER（S）PTE

１
１
川
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山 IBESTSUPPLIER釧眠4RD

ソニーから

最優良会社で受賞

’ ro

’IM4Z4BOLTBINGAPOREノPT冠LZD．
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’
耐RECOGNITIONTOYOUR

OUTSTANDmGCONTRIBUTIONON

QUALITxDELIVERYANDSERVICE

FORTHEYEAROF

I993

I

i
IWATABOLT(S)wonSony's

BestSupplierAward

’

10月29日 （金), シンガポールのセントーサ

島のシャングリラ・ホテルで, SonyPrecision

EngineeringCenter(S)Pte. Ltd. (SPEC)

のベンダー会議SuppliersConference '93が

開催され，協力企業83社の中より最優良会社と

して6社が選ばれましたが, IwataBoltSing-

aporeもその1社として表彰をうけ，内藤ゼネ

ラル・マネージャーが出席，受賞しました。

表彰の理由はつぎの通りです。

1 ．品質：品質管理の自主認定工場としての認

定をうけたこと （＜シグマ>No.67参照）

2．納期：納期遅れゼロを100%達成したこと

3． サービス:SPECの要望事項に対し速や

’
1

I

、1

一

R

も最高の評価であったこと

同日は，朝から有志による友好ゴルフコンヘ

に始まり， 夕方よりコンファランスが開かれ，

SPEC関屋社長， 角田マネージャーの挨拶に

ひきつづいて，優良企業への表彰が行われまし
かに対応し， カスタムリレーシコンにオさいて た

sONY

6｡ i"諺

S叩Plier”。A
V色荊mrS:凸

“4年lUljOWmg

瀞繋 画’
一

脇$

…
c－“"“〃⑪〃

S納演.．

●SPECの広報誌「Spectra」
載された受賞式の模様写真
の前列左端は内藤

串
山G”や

鼠鷲爵鰯
W伽斤瞳癒．

SPECk”迩晦rw載湖t⑥、orをve如伽癖腔Ing脇mtifled“db曾
臼w■r“d姉th母醍xiSuPPI舵r，$CO罰鰄憲睡e、
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栃木工場に

最新式の油圧式万能試験機を導入
引張り・圧縮試験は最大30トンまで可能

,---------------…----------Tochigi factoryintroducedlatestuniversal testingmachine

l993年（平成5年) 10月， イワタポルト （株） 度形圧力セルおよび高性能アンプにより電圧信

栃木工場に島津製作所製の万能試験機を導入し 号に変換し,A/D変換したのち， フルスケー

ました。これまで， 引張り ・圧縮試験は，最大 ル換算してkN[tf]単位でデジタル表示とア

10トンまでのものしか行えませんでしたが， 今 ナログ指示を行なうものですc

回の導入で，最大30トンまで行えるようになり また， 自動負荷制御装置は， クロースドルー

ました。 ブシステムによる電気油圧サーボ弁をマイク口

この機械は主として金属材料の引張り試験， コンピュータに内臓したコントロールユニット

圧縮試験抗折， 曲げ試験を行なうことができ により制御して， ラムストローク，荷重， ひず

る最新式の油圧式万能試験機です。 みの定速制御のほか，金属材料の引張り試験に

負荷方式は， 負荷速度の調整範囲が広く， 円 おける負荷制御をJISやASTM等の規格に

滑に負荷をかけることができる油圧負荷方式を もとずいて，正確にしかも能率よく行なうこと

採用しています、負荷ポンプから吐出される圧 ができる機能を備えたものであり。使い易い制

油を電気油圧サーボ弁により，精密な流量調節 御装置です。

をしながら負荷シリンダに送ることにより負荷

をかけるものです。

荷重計測は，試験片にかかった荷重を負荷シ

リンダ内の油圧の変化におきかえ， これを高精

測蕊蟻
灘期

認…』鑑… 晶韓咄 …ー 宇韓』

鴬 灘一

｡､…瞬

蕊
蕊
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蒋
蝿
》
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…
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蕊

●栃木工場に導入された

油圧式万能試験機U
H-30A

蕊
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議
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負荷用油圧装置

①負荷シリンダ

⑳油タンク

⑫フィルタ

⑰電気油圧サーボ弁

⑪圧力セル

⑰手動操作パネル

⑱自動制御パネル

⑳ゼロ・スパン調整パネル

⑬ひょう量切換パネル

⑪荷重指示計

⑫サーポアンプ

⑬ストローク検出器

精密かつ正確な荷重の超音波測定

ファスナー品質法の実施でファスナーの品

質管理の必要性が一段と強調され， 試験装置

も次々登場しているが， これは超音波でボル

卜の荷重を正確に測定するBOLTGAGE3･

ボルトの軸沿いに超音波を送り，締付中又は

締付後の反響を読みとって，伸び，応力及び

荷重を測定する。摩擦や潤滑性捻り， 曲げ

など変数をうけやすい間接法のトルク法より

遥かに精確。マイクロプロセッサー， エレク

トロニクス． オシロスコープなどが頑重なケ

ースに組みこまれており， シリコンゴムのキ

ーボードは環境にも強い。オシロスコープに

よるとレースは, RJ-45ケーブル・コネク

ター通じてエプソン又はコンバチ●ブル・プリ

ンターでプリントできる。新型の2段チーャー

ジャーなのでバッテリーのオーバチャーシー

を起こさず， ファイル管理も良好といわれる‘

米RaymondEngineering製品。
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者13名，永年勤続者14名を囲んで懇親会が開か

れ， これには，社長御夫妻を始め，副社長御夫

妻，支社長，工場長室長の他山下IJSA副社

長， シンガポール内藤ジェネラルマネージャー，

各統括所長も出席して歓談しました｡

＜昇格者＞（平成6年1月14日発令・ 1月21日昇格）

（つくば出張所）桜井克明主事補2級

（浜松営業所）山内眞二主事補2級

（山形出張所）高橋降典主事補2級

（栃木工場）薄井正広技師補2級

（栃木工場）手塚充技師補2級

（電算室）奴賀博美主帝補1級

（太田出張所）本田秀郎主事補1級

（富士営業所）長倉健二主事2級（昇任）

＜昇任者＞（平成6年1月14口発令・ 1月21日発令）

（埼玉工場）塚田洋班長

（埼モエ場）斉藤良夫班長

（海 外課）斎藤泰主任補佐

（五反田事業所）長崎泰幸主任補佐

（五反円事業所）須貝弘主任補佐

（太田出張所）長沢聡主任補佐

（富士営業所）望月昭英主任補佐

（浜松営業所）中嶋要主任

（資材 課）小山高視主任より係長

（浜松営業所）大内敏充主任より係長

（名占屋営業所）瀬川純男主任より係長

（川崎支社）高橋邦夫課長代理より課長

…（富士営業所）長倉健三課長代理より課長（昇格）

■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■

年頭集会で

各所長が決意表明

昇格・昇任を発令，永年勤続者を表彰

Managersexpressedeveryone'sbelief
■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■

不況も3年越という，かつてないきびしい

情勢の中で，平成6年の(1994年）年頭集会は，

1月14日 （金）午後12時45分から， 東京・五反

田の本社6階講堂で行われましたc

まず，総務の開会の辞に始まり，物故者への

1分間の黙祷，社歌の斉唱の後，岩田社長より，

厳しさを乗りこえて進もうという年頭の挨拶が

あり，ついで別記のように昇格・昇任・異動な

ど人事の発令の後岩田社長始め各統括所長よ

り所信と決意の表明が行われました。終わって

平成5年度の成績による団体賞や個人賞の表彰

が行われた後，成人式を迎えた社員の紹介， 中

途入社社員の紹介とつづき，最後に岩田副社長

の閉会の辞によって，集会は無事終了しましたc

終って午後6時より，五反田の「ゆうぼうと」

7階の蓬莱（ホウライ）で，昇格者8名，昇任

一…識露宇零; ， ､ ボ ,応 ← ";, j ,& ユ レ 4~,i , ! # -r

●「ゆうぼうと」で開かれた昇格・昇任・永年勤続者
懇親会
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●白石田英幸君と母の白石田ハルイさん●望月昭英君と父の照好さん

歓声と熱気に酔う ■

癌1
琴

InvitationtoGrandSumo

Wrestling

●吉沢正君と義父の吉田栄一さん ●本田秀郎君と父の祥五郎さん

イワタボルト新春の年中行事，優良社員父兄

の大相撲初場所招待は， 1月17日 （月）に行わ

れ， 今年は次の方々を東京・両国国技館に招待

しました。

白石田英幸君(1983年入社・福島出張所）と母・

白石田ハルイさん（福島県郡山市）

望月昭英君(1983年入社・富士営業所）と父・

望月照好さん（静岡県富士宮市）

吉沢 正君(1984年入社・川崎支社）と義父・

吉田栄一さん（東京都練馬区）

本田秀郎君(1984年入社・太山出張所）と父・

本田祥五郎さん（東京都文京区）

貴ノ花が智ノ花の奇襲を落ち着いてさばけば，

これを追う武蔵丸が1敗同士の関脇対決で琴錦

を退け， 貴ノ浪また栃ノ和歌をドして， 9日

目の土俵は。 いよいよ優勝の行方をめぐって歓

声と熱気につつまれて， ‐|可もすっかりたんの

う。

打ち出しの太鼓に送られ，興奮も冷めやらぬ

間に，今度は会場を四､ｿ谷のホテルニューオー

タニに移し， ′f後7時より17階のブルースカイ

ラウンジで，社長，副社長，室長，総務中村同

席の上， 中華バイキング料理を味ｵﾌﾞいながら歓

談のひと時を過しました。

●土俵はいよいよ白熱

14

●枡（ます）席で－番ごとに手に汗を



米国とシンガポール中心に海外活動を強化

岩田社長が賀詞交歓会で挨拶

DevelopeandStrengthenlnternationalActions

イワタポルト （株）の平成6年（1994年）賀

詞交歓会は1月21日 （金）午後2時半から， 仕

入先など協力企業や日頃お枇話になっている方々，

170社約200名をお招きして東京・西五反田の本

社ビルで行われました｡まず，第1部として5

階ホールで経済講演会が開かれましたが，開会

に先立って岩田副社長が， 「昨年は需要の減少

やユーザーの海外進出などて国内の営業は苦心

したが， アメ リカ シンガボーールなど海外事業

所が国内の落込みをカバーした｡今年は昨年以

卜に海外の営業に力をいれていきたい」との挨

拶があり，つづいて三菱銀行松井調査部副部長

は「本年の経済展望」として，大巾な需給ギャッ

プと円高による構造調整圧力を背景に， 景気Inl

復は望めないと見ており． 94年の実質GDP成

長率は0.2％との厳しい見方をしていると指摘

しましたcつづいてイワタポルト ・シンガポー

ルの内藤ゼネラル・ -マネーージャー-から社員発表

として表や図によりながら別項のようなイワタ

●三菱銀行松井畠ll部長は渋い御託宣

ボルト ・シンガポールの近況報告が行われまし

たc

第1部の経済講演が終ると第2部の懇親会が

開かれましたが， 冒頭挨拶に起った岩田社長は，

概要次のように述べました噂

「産業界のバロメーターたる鉄鋼生産も9，伽

万トンて前年の9,800万トンを下廻って2年連

続’億トン割れとなりました。ねじ産業の出荷

も前年は1兆2,500億円程度だったが， 秋頃ま

での動向をゑると数量て年間では少なくとも8

％， 金額では6％ぐらい卜廻ったのではないか。

出荷額は1兆800億円程度と推定される。 とく

に自動車と家電の不振が大きく響いたのではな

いかc

当社も， 刈谷（愛知県）に新たに営業拠点を

設けるなど営業努力を行ったが，結局，売上げ

は前年より10%くらい落ちた。現在得意先は国

内で1,444社で150社増え，海外は1,200社であるc

協力工場は660社となっている。●経済講演会で，今年の景気の動向はいかにと緊張
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鴬…癖……鋤買藷識識晶辮識

露…曇 戴蝿弓耀

●三菱銀行芹沢専務は，頑張ると報われると激励

「昨年は，主な得意先が輸出産業を代表する自

動車と家電で70%を占めていることもあって，

国内は悪か=〕たが，海外ではイワタポルトUS

Aとイワタボルト ・シンガポールの5営業所が

積極的に取りくんで良い成績をおさめた｡が国

内ではコストダウンの要請，海外では海外製品

との価格競争がある。台湾や東南アジアの製品

もユーザーが安いということで使われだした。

今後10％のコストダウン，海外向け製品には必

らず検査成績書の添付と納期の厳'､1， またVA,

VEの提案をお願いした↓､」と要望しました。

来賓を代炎して菱銀行芹沢'脂專務は｢頑張っ

ている所は報われるので，是非その方向て頑張っ

てほしい」とあいさつ･ 日本ねじ工業協会畠l1会

長佐藤義朗氏（㈱サトーラシ社長）の音頭て乾

杯し懇親会に移りました｡

宴酎（たけなわ）の中で，やがて恒例のお侍

かね抽選会に移り， n本ねじ工業協会清水專務

理事，東京工業大学山本名誉教授, R商岩井鉄

製品販売㈱相羽社長㈱フセラシ山本専務， 中

部螺子㈱西川徹社長，㈱オチアイ落合社長の各

氏が抽選者となって，賑やかに抽選に興じ， 最

後に㈱佐賀鉄工所勝谷常務の発声で中じめを行

い， 6時賀詞交歓会を終了しました｡

●米国本社を建設して海外の営業活動を強化

今年はロスアンゼルスに敷地6,600平方メー

トルの米国本社を建設します。米国ではすでに

ロスアンゼルス， アトランタ， オハイオの3個

所に営業拠点を設けているが， これが更に強化

されるわけです。

先程の経済講演会でも今年の見通しが暗いと

いうことでしたが，要はやり方次第です。例え

ば円高ということであるなら， それを生かした

やり方があるはずです。こんな風にして難かし

いといわれるこの1年を明るい年にしたい｡」

つづいて資材課あいさつで，折原課長代理が

●折原課長代理は積極的なVA-VE提案を要望
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●歓談・懇談で時の移るのも忘れる

1992年2月現地法人一本化（支店を現地法人に

合併）

1992年3H 日本と国際VANによるオンライン

化

1992年8H現地法人IBKFASTENERMALA

YSIA設立

面 積土地5,845平方米建物3,322平方米

資本金 （払込) S$4,076,000

社員数 （シンガポール） 51名（内日本人3名）

（クアラルンプール） 3名

得意先 120社（エアコン テレビ， ビデオ，

ラジカセ， スピーカー コンピーター

機器洗濯機冷蔵庫， ラジコン等）

出荷量月間5,000ロット

コック倉庫軒数 10カ所

表 彰1990年度： ソニー・インターナショナ

ル・シンカ､ホール

1991年度： ソニー・ブレシション・エ

ンジニアリング・センター

1992年度：同上

〃 号アイワ・シンガポール

品質規定1993年2月． ソニーより自主品質管理

会社として認定。 1994年4月， 品質シ

ステムISO9002取得予定。

●ねじ工業協会佐藤副会長の音頭で乾盃

イワタボルト ・シンガポールの近況

く内藤定治ゼネラル・マネージャーの報告

「私は1987年に､ンンガボールに赴任して以来，

今度が初めての賀詞交換会の出席で‘ 実に8年ぶ

りであり， 当時を振りかえってゑますと， 懐しさ

て､いっぱいです。今日は，僅かな時間ですが， イ

ワタボルト ・シンガポールの概要を説明させて頂

きます。不況色が一段と濃くなってきている日本

に対して，世界の成長センターとして唯一， 好調

を維持して、､るのが中国て､あり． アセアン地域で

すが， その中でイワタポルト ・シンガホールがど

んな状況にあるか。

当社はシンガポールの玄関といわれるチャンキ

空港より海岸側を西へ約30km,車で約30分のジュ

ロンL業団地の中にあります。周囲には, SONY

ブラウン管工場松トーテクニカルセンター (MA

STEC), SANYOエアコン, SANYOコンプレッ

サーなど， 日本からの大手進出工場が軒をつらね

ております。

イワタボルト ・シンガポールの概要は次の通り

ですc

1987年2月 イワタボルト ・シンガポール支店設

立

1989年7月現地法人イワタポルト ・シンガポー

ル設立

1990年7月 クアラルンプール駐在員事務所設立

1991年5月 オフィス・コンピューター導入

ここで， 日本企業進出の著しいシンガポールと

マレーシヤの概要にふれると次の通りて､す。
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●佐賀鉄工所勝谷常務の音頭で中〆め

シンガポール マレーシア

●内藤がシンガポールの実状を報告

3～5％ 3～5％

祝 日年間11H 年間17日

日系進出企業

1,500社 1,000KL

在留邦人数

20,000人 9,000人

日本人学校生徒約

2↑500人 1 ,200人

国の止式名＃ Republicof

Singapore

l965年8月9日

共和制

Malavsia

独立記念日

政 体

1963年8月31日

立憲君主制（国王

は5年毎に互選）

国干アズランシャー

マハティール・モ

／、メ ト、

329,800平方km

最低24℃，最高32

℃

1,800万人

一
兀
辛
目

大統領オ

ゴーチョ

ンテン

クトン

目
相

ではこれら両国での日系進出企業の牛産と椚動

はと．うか。

製造部門の伸び率を見ると, 1988年～1990年は

毎年15%以Iz, 1991年～1993年は毎年20%であり，

1994年の予測はシンカホールが20%以| z, -ずレー

シヤが3096以上となっています。94年の業績は12

月23日付の地元新聞では､ 1 1本尚I会議所の凋沓

によると進出企業の過半数が明るいと見ていますr，

面 積622.6平方km

平均気温最低24℃，最高32

℃

人 n 300万人

経済成長率

1988年 11.0%

1989 9．2

1990 8.3

1991 8.0

1992 9.0

1993 推定9.8

労働力人口 130万人

賃金(初任給） ワーカーS$650

(¥45,500)

GNP(一人当）

S$13,000

(¥410,000)

退職率（月平均）

8.7財

8．8

9．8

8．6

8．6

推定9.0

700万人

ワーカ一M$300

(¥13,200)

M$7,400

(¥325,600
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この様な伸びの中で， 日本企業は，第1に社員 らの要望を申し上げます。

教育に力を入れ，第2の生産の面では，低価格戦 第1は品質(CustomerSatisfication)の点で

略によるシェアの拡大を重視していますがそのた す。当社もこの4月に，品質管理の国際規格IS

めには，現地調達一ローカル化の強化，納期の短 O9002の取得の最終段階に入るわけですが， もし

縮，在庫の削減，生産への対応力を強化する方針 皆様の納入品にいささかでも品質不良が発生する

をとっています。第3にはカストマー・サティス と， 当社ばかりではなく皆様にも多大の負担にな

フィケーションにより需要家のニーズに応じた品 りますので，御協力をお願いいたします。

質の改善です。取引条件として品質を重視する傾 第2は納期の厳守（短縮）です。 日本から約

向がますます強まっております。 6000km離れた当社は， 日本と同様の内容で納入

現在問題になっているのは，労働力不足による していることを御承知下さい。発注後1カ月以内

生産能力の低下をどう解決するかの点で， これは の納入です。

需給バランスの面でも大きな問題になっておりま 第3はコストダウンです。昨年来の急激な円高

す。 の影響で， 当社シンガポールにおいても，得意先

日本経済の不況が益々深まる中で，今後どのよ より一段ときびしい内容の要請が来ており， 対応

うな戦略で危機を乗りこえていくか切実な問題と に苦慮しております。 1994年4月より5％ダウン，

思います。今後，海外へ生産拠点の移る傾向が強 1994年10月より， さらに5％ダウンの要請です。

まると思います。どうか皆様も眼を一層海外へ向 皆様に対しては，昨年以上の御注文を差し上げ

けられるよう希望します。マレーシヤのリーシェ られると思います。また， 国内の営業所で注文の

ンロン副首相は地元新聞で， “生き残りの唯一の 減った分については，海外分の注文増で，充分力

道は海外への進出である” と述べています。 バーできると思いますので，是非御協力の程お願

最後に， イワタポルト ・シンガポールの立場か い致します｡」
r･･･■ロロロロロロロqDop0p■0ロロロロロロロ0口ﾛロ･■0口･ロロロロロロロ･ロロロロロ0口･ロロ0 0口0ロロロ 0ロロロロロ 0口＝･ロﾛロ0口･■･･･■ﾛロ･ロロロロロロロ0ロロロロロロロ｡■●ロロロ0ロロロ0口･･･ロロロロロOpd■･■ppqロロロロロOロロ･ ロロロロロロ●■｡■･ロロ

新しいアンカー・システム なべ頭の新型キャプティブねじ
ZiP-ltRJr.

軽荷重向けのZiP-Itアンカーシステム。 いたずらやいじり防止のタンパープルーフ ，

I プラスドライバーで壁面へ打ちこむと，ザイ ねじ，頭部頂面に2つの盲穴を設けてあり，

： テル・ナイロン製アンカーが下穴へねじこま この穴にあうツールを使用しない限り締付け ：
も取外しもできない。材料は18-8ステンレス ：

鋼で， サイズは4-40から1/4-20まで， 長さは ：

1/4"ないし3/16インチ，米AccurateScrew

MachineCo.製品･
瓢

０８００

I れ, No.6シー
i トメタルねじ又
ロ

： はドライオール
ロ

I ねじがアンカー
ロ

： の中で固定す
p

i る。アンカーが
ロ

： 廻り止めのラチX里リーLにαノvノノノ

８
０
■
８
０
０
８
０
０
０
０
０
８
８
０
８
０
０
０
８
０
８
８
８
０
０
０

SPANNER
－

’

叩；
エット歯で動か

なくなったらね

じを取り除く。

米Rawlplug

Co.製品。

-⑧‐
日
日
０
８
８
０
０
０
０ 。L〆

’
Ⅱ
１
日

! ____________..____..________..___..__-----------------..-----..-....---------..--..-----..--....-----..--..---.･･･---..-..-』
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＜ファスナーズボット＞

RB&Wが赤字転落 米ナショナル･インダストリアル･ショーに関心

ファスナー業界の名門RB&WCorp.も近

年はすっかり振わない。 1993年第3 ．4半期の

業績も不振で長期負債の返済のため2つの工場

を売却した。同期の売上は3,968.3万ドルで，前

年同期の4,485.9万ドルより12％減少したが，損

失は127,000ドルであった。 この赤字は，工場

処分による70万ドルに及ぶ経常外損失によるも

ので， もしこれがなかったら第3 ．4半期の純

益は前期を46％上廻る57万3,000ドルに上るは

ずだった。

第14回ナショナル・インダスト リアル・ファ

スナーショーは，今年も例年通りコロンバスで

5月9日から12日まで4日間にわたり開かれる。

例年通りコンファランスも催されるが， とくに

景気が上向きにあるだけに期待される。コンファ

ランスではファスナー品質法, ISO9000などへ

の関心が集まるものと見られている。

アトランタのファスナー展に中南米から期待

1995年3月28日から3日間，米ジョージア州

アトランタで世界ファスナー展WorldFas-

tenerExposition(WFE'95)が開かれる。 こ

れは，材料関係の国際展インターワイヤ(INT

ERWIRE)と同時開催されるものであるが，

この展示会には， 自由貿易協定の影響もあって

メキシコなどの中米や南米関係の出席が多いも

のと期待される。

米ファスナーの輸入， 9カ月で41万トン

米ファスナーエ業連盟(IFI)の報告によ

ると, 1993年上半期の米国のファスナー輸入量

は全体で417,462トンに達し，前年実績を16.4%

上廻った･輸入金額では678,750,594ドルで前年

よりll.3%上廻った。 1ポンド当り平均価格は

1993年初めより0.79ドルの上昇であった。

ドイツのワイヤ展，不況からの脱出を狙う

ASTMがファスナー品質法で会合
ファスナー関係の機械・製品の国際展示会と

して有名なドイツのワイヤ展Wire'94IX, 1994

年4月ll日から15日までドイツのデュッセルド

ルフ・メッセで開かれるが，前回の1992年Wire

Showが95ヵ国から30,637名の見学者を集めて

おり，今回も関心を集めている。とくに欧州は

きびしい不況からの脱出を模索しておるだけに，

期待も例年以上のものがあるといわれる。

米材料検査協会(ASTM)のF-16委員会と

いうと， ファスナー産業の材料規格開発を任務

としている委員会で, 10の小委員会と180名の

メンバーで構成される。これら委員会は毎年2

回， 3日間にわたって開かれる。最近の例では

1993年の11月15日から18日までの会合で，課題

は， ファスナー品質法P.L.101-592に関するも

ので， この会合では， メーカー， デスト リピ

ューター， ユーザー及び試験検査機関の代表が

出席して，夫々の立場から意見を述べた。

ASTM規格新版

ASTMから近く改訂新刊が発行される。規

格の発行，改訂など2,000件に及び， 全巻では

70巻に達する。
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一

〈トピックス〉

きびしい競争の中で挫折した

ダイゾン社の再建成るか

米国のファスナー業界は堅実な業界といわれ

ながら，業界内部での激しい競争，輸入姑との

きびしい競争の中で，浮き沈盈の激しさも例外

ではない。その中で業界でも古い名門といわれ

ながらも破産現在再建の道を歩んでいる例が

ファスナー・テクノロジイー誌(1993年4月号）

に紹介されている。米国ファスナー業界の一断

面であるc

DysonCorp.は創立されたのが110年前とい

うから1885年（明治18年）である。歴史の古い

米国の業界でも指折りの会社で， アイポルト ，

タイロッドなど建築・増築用ボルトで有名だっ

たが輸入鮎の進出もあって1970年代に起重機な

どリフト業界に進出， それが裏目に出て1990年

に，経営が破綻会社は売りに出され。前経営

者が新しい投資家の協力を得て次のような再建

築が講じられたc l)OEMと大手デストリピュー

ター向けを中心にする。 2）受注に応えた即納

体制をとる層3）生産性の向上と操業の合理化

を図るため1H10時間，週4日稼働体制をとる。

4） コストの固定化排除と負担軽減のため非採

算事業は中止、5）生産ラインの合理化に伴う

機械・設備等の処分， 6）生産能力の改善， 市

場での技術的向上を図るための資金の配分替えc

7）高精度ファスナーの市場開拓努力。8）従来

からの橋架・ハイウェイ・建築向けフアスナー

の市場開拓の積極化。とくにグイソン社の伝統

たる高温耐熱ファスナーの市場開発。またPL

101-592による加工法に基づき材料から製品へ

の一貫した品質保証体制をとる｡以上が,Dyson

●ダイソン社の試験検査

●－段と材質，

精度，性能の

向上したダイ

ソン社ファス

ナー

Div.で行われ, DependableDiv, は，核装置

や軍事向ファスナー中心で， カタピラー社， ウィ

スチングハウス， ゼネラルダイナミ ック社向け

であり， 精密加工が行われる。 もう 1つが

DomesticNutDiv.での鍛造ナッ トで， 内外

の競争に耐える体制をとる＠以上の外に， グレー

ド5や8のボルト， ロックナ､ソ ト， ソケッ トス

クリューなどが生産される。

新しい経営陣は， ‘.大きければよいことだ，，

という方針はとらずサイズの小さなものに集中

し， その範囲も広げすぎないことを心掛けてい

るロ

また経営の方向も， 中間層の才能や経験を尊

重すると共に社員教育にも力をいれ， とくに製

品の利用や開発に力を注ぐ意向といわれるc生

まれ変わったダイソン社の今後がどうなるか，

注目される。
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まあZ重た◎

本 社 厚木営業所〒243-02神奈川県厚木市下荻野5 1 8番地

80462(41)7021 (代表) FAX.0462(41)7023

藤沢営業所〒252神奈ﾉ| |県藤沢市湘南台1－21－5

念0466(44)1277 （代表) FAX.0466(44)8816

横須賀出張所〒237神奈川県横須賀市長浦町1－2

念0468(23)2724 （代表) FAX.0468(23)1657

宮士営業所〒419-02静岡県富士市厚原367－7

念0545(71)3588 （代表) FAX.0545(71)2538

浜松営業所〒43O静岡県浜松市御給町1 79－1

8053(425)1118 （代表) FAX.053(425)9448

刈谷分室〒448愛知県刈谷市野田町新上納29－1

80566(24)6321 (代表) FAX.0566(24)6326

名古屋営業所〒452愛知県名古屋市西区野南町78番地

8052(502)7761 (代表) FAX.052(502)7763

三重分室〒510三重県四日市市河原田町藤市921－3

念0593(47)1941 （代表) FAX.0593(47)1867

大阪出張所〒581大阪府八尾市中田2丁目403－3

念0729(23)7910（代表) FAX.0729(23)7911

福岡営業所〒824福岡県行橋市長木字帽子形372-1

809302(3)9444 (代表) FAX.09302(3)9451

久留米分室〒83O福岡県久留米市東合川新町11-13

80942 (45) 3451 FAXO942 (45) 3452

IWATABOLT(S) PTE. LTD.シンガポールエ場

No．10BENOl CRESCENT

JURONGTOWNSlNGAPORE2262

B266－3794 FAX､266-2115

IBKFASTENERMALAYSIA

P.O.BOX94, SUITE2402, 24thFLOOR

UMBCMAINBUILDING, JALAN

SULTANSULAIMAN, 50000KUALA

LUMPUR， MALAYSlA

803(238)1566 FAX.03(238)1739

IWATABOLTUSAINC.

20600BELSHAWAVENUECARSON・

CALIFORNIA,90746.USA

8310(537)7500 FAX.310(537)7504

IWATABOLTUSAINC.アトランタ支店

｜NTERNATlONALCOMMERCEPARK

3130MART|NSTREETSUlTE 100

EASTPOINT,GEORGIA30344

8404(762)8404 FAX.404(669)9606

IWATABOLTUSAINC.オハイオ支店

7494WebsterStreetDayton,Ohio45414

8513(454)1231,(454)1277FAX.513(454)1480

〒141東京都品川区西五反田2－32－4

念03(3493)0211 （代表) FAX.03(3493)2096

SO3(3493)0221 (代表）

念03(3493)0251

803(3493)0254

eO3(3493)0252

〒329-23栃木県塩谷郡塩谷町大字田所字八汐1601-6

eO287(45)1051 (代表) FAX.0287(45)1053

〒34O埼玉県八潮市木曽根1 1 39番地

EO489(95)1331(代表) FAX.0489(95)1334

〒O21岩手県一関市萩荘字打ノ目244-1

SO191(24)4110 (代表) FAX.0191(24)4180

〒99O山形県山形市桧町3－8－34

80236(81)1170(代表) FAX.0236(81)1171

〒981-12宮城県名取市増田6－3－46

8022(384)0265(代表) FAX､022(384)0694

〒963.福島県郡山市川向1 88

念0249(45)9610（代表) FAX.0249(45)9605

〒32O栃木県宇都宮市野沢町字桜田372-13

念0286(65)4661 （代表) FAX.0286(65)4662

〒321-33栃木県芳賀郡芳賀町芳賀台56-2 ホンダ開発ビル

BO286(77)4721 (代表) FAX.0286(77)4719

〒386長野県上田市常入1－5－5

念0268(26)1295 （代表) FAX.0268(26)1259

〒370-35群馬県群馬郡群馬町大字中泉字柳町409

念0273(72)4361 （代表) FAX､0273(72)4366

〒373群馬県太田市大字岩瀬川荻根113-3

SO276(46)1796 (代表) FAX.0276(46)1764

〒364埼玉県北本市中丸4－72番地

念0485(91)2212 （代表) FAX.0485(91)2261

〒350-11埼玉県川越市大字下赤坂6 1 9番地

80492(63)6800(代表) FAX.0492(63)6803

〒34O埼玉県草加市花栗町1－32－43

念0489(42)1131 （代表) FAX.0489(42)1133

〒305茨城県つくば市並木3－16－1

念0298(55)0764（代表) FAX.0298(55)0769

〒292千葉県木更津市潮見6－10

80438(37)3094(代表) FAX.0438(37)3194

〒196東京都昭島市郷地町2－38－3

eO425(41)5534(代表) FAX.0425(41)6416

〒210神奈川県ﾉl l崎市幸区南幸町2－72－1

8044(522)4101 (代表) FAX.044(522)4106

五反田事業所

本社SOFI課

本社海外課

本社資材課

栃木工場

埼玉工場

一関出張所

山形出張所

仙台営業所

福島出張所

宇都宮営業所

栃木分室

上田分室

群馬営業所

太田出張所

埼玉営業所

川越出張所

草加営業所

つくば出張所

千葉出張所

多摩営業所

ﾉ|｜崎支社

イワタボルト株式会社


