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表紙説明

イワタボルトが開発した、安価

で高性能のロックネジ<IBロッ

ク〉とロックナット <UPSナッ

ト〉の形状と性能を図案化したも

のです。詳しくは《シグマ》70の

p.8～p. 13と《シグマ》72のp、
11を御覧下さい。

誌名〈シグマ＞の由来

〈シグマ〉はギリシャ語のアルファベットZ (Sigma)で，

微積分では總体の和を表す記号となっております。 「ねじ」

は基本的には，①回転運動を直線運動にかえて物体を移動さ

せる送りねじと，②その性質を利用して物体を組み立てる締

付けねじとの， 2つの機能と役割があります。この2つが夫々

独自な働きをしながら，同時に不可分のものとして一体的に

結びつき， トータルコストの削減へとつながる，それがイワ

タボルトの最適締結システムです。それを總体の和と輪をもっ

て進めたいとの願いを秘めたのがシグマです。

〈シグマ〉78号 1997年3月31日

編集発行イワタボルト㈱社長室
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新技術・新製品開発へ更に前進

イワタボルトの展示・実演に関心

インターネプコン・ジャパンを拡大発展
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1972年に戦後日本の輝かしい前途を期するエ

レクトロニクス製造技術展としてスタートした

インターネプコン・ジャパンは，同時開催して

いたエレクトロニクスの試験．検査機器のエレ

クトロテスト ・ジャパンを含め，総合的なエレ

クトロニクスの製造技術展として発展を期すべ

く，光伝送技術が一堂に会する第1回インター

コネクションテクノロジー・ジャパンとして，

1月21日（火）より24日（金）まで4日間，東京・

有明の東京ビッグサイト （有明新展会場）で開

催されました。出展社数650社，入場数10万7,40

7名と何れも前年を上廻り，不透明感濃い今年

の景気先行きにもやや明るいスタートになりま

した。

今やインターネプコンショーは世界8カ国で

開催されるまでになり，総合的なエレクトロニ

クスの製造技術展として着々と根を下ろした感

じです。産業界の海外シフトも東南アジアを広

く深く浸とうしている反面，それらが逆流して

国内市場へも広がって，新たに製造業における

新製品・新技術開発の必要に迫られており，エ

レクトロニクス技術の今後が注目されておりま

す。こうした空気が会場にも充ちあふれて緊張

感がただよっていました。

イワタボルトは次のように展示，実演を行い，

関心と興味をひきました。

●インターネプコン・ジャパンも今

年で26回目を迎えた。エレクトロ

ニクス製造技術展として，戦後の

よちよち歩きから，今日では世界

8カ国13個所で開かれて日本の先

端技術をリードするまでになった
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＜採用事例＞①ヘッドホンステレオ，②カース

テレオの基盤止め・メカ部品止め，③車のドア

ミラー止め，④ナイロン付きねじ使用部品の切

り変え（コスト低減の為）

(2)精密冷間圧造

切削加工より冷間圧造で生産することによる

製品単価の20％～30％コストダウン，①弱電製

品のメカ部品関係,@OA機器関係の段付きね

じ等々，③寸法公差も全く問題ありません

(3)UPSナット

めねじの形状を僅かに変化させることで標準

ボルトとの勘合により，優れた緩み止め性能をへ

得られるナットです。

＜特徴＞①優れた緩み止め効果があります。②

繰り返しの使用が可能です｡③他の緩み止めナッ

トに比べ安価に提供出来ます。④耐熱性などの

問題がありません。⑤安定したトルク係数です

から締め付けも安定して行えます。⑥締め付け

完了時に緩み止め効果が出ますので作業性が向

上します。

(4)送りねじ

●若い頭脳の集まりは若い日本の誕生， それは無限に

湧き出てくる

(1)IBロック

精密小ねじM1.4～M5迄の緩み止め性能・

戻り止め性能を備えるように設計された特殊ね

じです。

＜特徴＞①繰り返しの使用が可能です。②ばら

つきが少なく，安定した締め付けが行えます。

③他の戻り止め小ねじに比べ安価に提供出来ま

す。④優れた緩み止め効果，戻り止め効果があ

ります。⑤耐熱性などの問題がありません。
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●イワタボルトのコーナーは何時でも活気

があふれる。ここをこうすればこうなる
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●考えて分からなければやってみる

やるつきやない 蕊睡へ

①精密ねじMlからM5迄の座金組込み小ねじ，

タッピンねじなどで使用出来ます。②手作業の

ねじ締めより生産性が4倍アップしますし，安

価の為ベストセラーになっております｡③ねじっ

こRCタイプ（リピートカウンター付き）

SAS-514IVRC～550VRCの8種類用

意しています。 リピートカウンター付きにより

ポカよけ及び生産台数管理，袋詰めにも使用さ

れています。

現在の経済環境は大変厳しい局面にさしかかっ

ておりますが， イワタボルトは新製品の開発に

日夜努力し，お客様満足度100%を目標にコス

ト ・企画･VA･VE等々，工場・技術関係・

営業が三位一体となり， より優れた製品をお届

＜特徴＞①転造加工による価格の低減②転造

加工による品質の安定，③転造加工によるねじ

面の精度の向上

く採用事例>OOA機器②ヘッドホンステレ，

③オピックアッフ．などの送り

(5)フオーミング加工による新製品

①スペーサー類

く採用事例>@8mmビデオカメラ, (テープ

ガイド部分)，②カメラ（ズーム機構部分)，③

車（ハンドルまわり ・ワイパー）

②フォーミングプレス製品（板バネ類）

＜採用事例＞①コピー機（機構部分)，②ワー

プ．ロ（機構部分)，③配電盤（安全ブレーカー）

(6)ねじ自働供給機ねじっこシリーズ
一

け出来るようお約束させて戴きます．

●コストダウンはやはりこれに限る，地道に

やればむくわれる

平成9年5月21日 （水）～5月23

日 （金）の3日間、横浜のパシフィ

コで「人とくるまのテクノロジー

展」に出展する予定ですので、皆

様お誘い合わせの上、ご来場賜わ

りますよう。

(SOFI課・岸田勇）
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管理課・佐藤正志君より 「米国ファスナー品質

法について」と題する発表が行われ，岩田副社

長の閉会の辞によって年頭集会は無事終了しま

した。

終って午後6時より，五反田の「ゆうぼうと」

6階の「紅梅」 （コウバイ）で，昇格者13名，

昇任者21名，永年勤続者15名を囲んで会食祝賀

会が開かれ，社長御夫妻，副社長御夫妻，工場

長御夫妻を始め，工場長，社長室長，山下US

A副社長，内藤シンガポールGM,長倉香港G

M,高橋課長，折原課長代理，岸田次長，外所

長会議メンバー，悴田外各統括所長など60名がへ

出席，内外の話題も豊富に懇談が行われました。

平成9年の年頭集会

景気停滞の打破へ奮起

RatingRanking,Promotion&Awarding
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景気，依然低迷する中， イワタボルト平成9

年（1997年）の年頭集会は, 1月18日 （土）午

後12時45分から，東京・五反田の本社6階講堂

で行われました。

まず，総務の開会の辞に始まり，物故者に対

する1分間の黙祷，社歌の斉唱の後，岩田社長

より，海外活動が活発化するなかで国内景気の

停滞がつづき，一層の奮起を期待したい旨挨拶

がありました。ついで別記のように昇任者，昇

格者のほか異動など人事の発令があり，副社長

始め内外の各地統括所長より所信の表明が行わ

れた後，団体および個人の表彰が行われ，成人

式を迎えた各人の紹介とお祝， 中途入社々員の

紹介とつづいて，行事は終り，最後に本社品質

＜昇任者＞

（平成9年1月18日発令, 1月21Ⅱ昇任）

埼玉工場 竹内昭雄 班 長

栃木工場 櫻井圭一 班 長

技術開発課 鈴木正人 主任補佐

厚木営業所 小川禎典 主任補佐

厚木営業所 篤 賀津男 主任補佐

太田出張所 鈴木一浩 主任補佐

上田分室 矢崎昭紀 主任補佐

仙台営業所 沼田盛雄 主任補佐

山形出張所 海和 達 主任補佐

富士営業所 斉藤清仁 主任補佐

栃木工場 山本勝巳班長より主任補佐

五反田事業所長崎泰幸主任補佐より主任

へ

●「国内景気は依然もたついているが，海外

は米国でも東南アジアでも活気があった。

眼を国内外に注いでグローバルに見ていこ

う。昨日までの世界は明日からの世界と違

う･･･…」と岩田社長熱弁
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●景気の波乱にもめげずに歩いて5年， 10年，

20年……イワタボルトを双肩に担って議篝議議鍵議
さて, 、弊社はグローバル企業を目指し努力を

続けておりますが， アジア地域のお取引先様に対

するより一層のサービス向上の為， 1月20日より

タイの首都バンコクに事務所を開設致しました。

つきましては，住所・電話番号･FAX番号を

お知らせいたしますので，今後ともにご指導ご鞭

燵を賜りますようお願い申し上げます。

名称IWATABOLTCO. , LTD. BANGKOK
REPRESENTATIVEOFFICE

住所10FL,Noll8, SERM-MITTOWER,159
SOIASOKESUKHUMVIT(21)RD, K

LONGTOEY, BANGKOK 10110 TH

AILAND.

電話番号02-661-7224

FAX番号02-260-6659

駐在員森 治道（もり ・はるみち）

可

へ

~

岩田社長と森チーフ(中)､内藤ゼネラルマネージャー

タイのバンコクに

事務所開設

平素は格別のお引立を賜り厚く御礼申し上げま

す。
Ｌ
ｌ
Ｌ

■
ｊ
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●東山和彦君と

父・東山英男

さん
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優良社員の父兄を

大相撲春場所に招待

ill
■

、

●高橋洋一君と

父・野沢光男

さん

蝿

窟
焦
塞

館内の熱気と喚声に酔う 鍵 屋
‐

雫InvitationtoGrandSumoWrestling

不景気風はふっとばせ！春はやはり両国，大

相撲春場所の触太鼓からと心も浮き立ちますが，

イワタボルトの優良社員の父兄招待も年中行事

の一つ。今年は1月20日 （月),次の方々を東

京．両国国技館に招待しました。

東山和彦君(1960年入社・草加営業所） と父．

東山英男さん（埼玉県草加市）

高橋洋一君(1960年入社・栃木工場） と義父．

野沢三雄さん（埼玉県今市市）

薄井正広君(1960年入社・栃木工場） と父．

薄井誉（たかし）さん（栃木県塩谷郡）
へ

手塚充（みつる）君(1960年入社，栃木工場）●本社玄関前で勢揃え， いよいよ出発

米・ソケットスクリューに警告
S-86要件,MSとNASのソケットスクリューの

調達仕様， カドミウムめっきの連邦仕様QQ6

416にふれている。またソケットキャップ，シヨ

ルダースクリュー， セットスクリューのANSI

B18.3にも注意するよう訴えている。

●ソケットスクリューでは世界的名声のあるS

PSテクノロジーでは，軍事規格MSや航空機規

格NASのソケットスクリューの取り扱いに注

意するよう呼びかけている。最近，航空機なとﾞ

クリチカルな用途での部姑破壊例が増えている

ことに答えたもので，報告書は，設計者，調達

者，製造業者，エンドユーザーらに対して， こ

れらの仕様を守るよう訴えている。 とくにFF-

’

1
DINで英文規格

●ドイツ規格協会

furNormungか’

言2冊刊行された。

DINDeutsches lnstitute

> ，英文のファスナー規格

一つはDINHandbooklO.)oklO.

’
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と父・薄井

誉さん
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＄
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晶
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'雷可I.…主幹
氏設刀 ､ F ，公､ P 韻

…等…･鍔,壺莱 ,
妾 ,凸･誇争骨鼻. 悪
起哉;､ 鼻 昌蕊念…曇
魚 悪: ；、 L雫1幾 1

聾勲ﾐﾙ皇ら皇慧 蕊
, ､ ?』■贈こ ‘, 1 '喝
-

,,. 一 一皇 一鄙

里 園 、. ､,

号△ ､ 、 ‘
圭一 ゴ 土蹄

鍔 , f 竺豐f,

蕊
王

苧

麓》
１ 剛

…
劉

口
一●手塚充君と

父・手塚好

一さん

’ 猫弔…

－－ 二4

蒋舜了『鍔
＝ず､錨.'.
‘一A'一

毒 'ハー亀． ●天皇杯など数々の名誉に感激

鋤砂 …鰯

…

源,可 ； ． '嘘民寺 ｡

と父・手塚好一さん（栃木県塩谷郡）

横綱曙と若之花，武蔵丸の両大関が無敗を守

り， 3力士が中日で勝ち越したのは1994年の秋

場所以来， 2差で横綱貴之花と平幕の貴闘力，

栃東の3人が追う。それと連日土俵上で話題を

ふりまく蒙古相撲の旭鶯山と貴之花のl戦も眼

が離せない。大相撲も九日目となると， どの戦

も熱気と歓声につつまれ，館内はどよめきにど

よめく。

一同すっかり堪能（たんのう），打ち出しの
～

太鼓に送られ，興奮もさめやらぬ間に，今度は

●一番ごとに力がこもる

JR線四シ谷駅より7分のホテルニューオータ

ニ・ブルースカイラウンジ17Fで中華バイキン

グで会食。夜景をながめバイキングを楽しみな

がら，午後9時まで歓談の時をすごしました。

列の1981年版の改訂案， これは8種類のボルト，

スクリューの寸法を含んだ全体の改訂。今一つ

Fastenerslで，ボルト， スクリュー， スタッ

トの寸法規格言，今一つはHandbookl40, F

asteners4でナット， ボルト／ナット組合せ品

の寸法規格である。

は建設用フアスナーBSR/ASMEB18.2.6

4種類の製品の寸法などの規格である。

で

IF|がトルク増大型の規格改訂ANS|がファスナー規格改訂

｜

’

●IFIがインチ規格とメートル規格(IF

とインチ規格(IFI1 524)のトルク増大型ス

妙
一

11 12

クリュ

●ANSI (American National Standards

Institute)はファスナー規格に関し2つの提案

を検討している。一つはBSR/ASME B18.2.

1,四角並六角ボルト ・スクリュー， インチ系

の改訂を行い,NonmetallicResistantElemenl

Prevailing-TorqueSc'、ewsとして発表。
’
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海外拠点の充実進む

タイに営業所新設・オハイオなど倉庫を拡大

Strengthningstepbystcp, abr･adbases 平成9年賀詞交歓会
イワタボルトの平成9年（1997年）賀詞交歓

会は1月24日 （金）午後2時半から，仕入先や

協力企業など日頃お世話になっている方々， 17

0社約230名をお招きして東京・西五反田の本社

ビルで行われました。まず第1部として5階ホー

ルで経済講演会が開かれ，岩田副社長の開会の

あいさつにつづいて，㈱第一勧銀総合研究所・

山家悠起夫専務理事より｢新年の経済見通し」と

して概要次のような講演が行われました。J

昨年は東海道新幹線型といわれて景気も明るい

スタートを切ったが，年半ばからやや変わって

きて， トンネルを抜けたらまたトンネルと， 山

陽新幹線型といわれた。それでも96年は実質成

長率3％台と先進国の中では高い方であった。

それには民間需要の寄与した割合が高かったと

し，その背景として①昨年はうるう年でl日多

かつた，②前年が阪神大震災で低かった，③そ

の反動で，消費税が上がる前の駆けこみがあっへ

た。何れにせよ， 96年は成長率がいい割にはト

ンネルの先が見えないため，気分的には明るく

なかったが，今年はどうか。97年になるとトン

ネルの出口が見えてくるので，前年の「先楽後

憂」型から「先憂後楽」型の経済になるのでは

ないか。ただ今年は①民間需要の寄与が前年の

3.2％から2.0％に落ちる。②公的需要の寄与度

は確実に下がるので，実質GDP成長率は1.6

％と， 96年見込みの3.3％から大幅に減速する

と見込まれる。－かなりきびしい御宣託でし

た。

つづいて，社員発表として品質管理課佐藤正

志主任， アシスタント ・長田光雄より， 「米国

のファスナー姑質法」について解説が行われま
へ

●第一勧銀山家悠紀夫氏（写真下）の経済講演に，今

年の景気の動向やいかにと聞き耳をたてる
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●ユーザーからの要求はきびしいので， コストは勿論

納期おくれのないよう……と折原課長代理

●米国・東南アジアの営業は活発で国内の伸び悩みを

へ カバーした，今年は－段と……と岩田社長

した。 （別項）

経済講演会が終わると，午後4時から会場を

6階講堂に移して，懇親会に移りました。岩田

副社長の開会の辞につづいて，挨拶に起った岩

田社長は， イワタボルトの近況と今後について，

概要次のように述べました。

ねじ産業のバロメータとしての粗鋼生産の

動向を見ると，平成8年は海外生産の増加と国

内停滞もあって，前年比2.8％減の9,880万トン

と2年ぶりに1億トンの大台を割った。ねじ産

業は円安傾向で自動車の輸出が伸びたことが大

きく，ねじ生産はやや回復の動きをみせ， 9，70

0億円程度になったのではないか。通産省の統

計によると，ねじ製造業は事業所，従業員出
へ

荷高など， ここ2， 3年来全体としてリストラ

の動きをみせており，今後この傾向はつづくの

ではないか。

イワタボルトは昨年は，国内はユーザーのコ

ストダウン等流動的な状況で売上げは横ばい。

海外は米国，東南アジアなど活発であった。海

外展開で国内の伸び悩みをカバーする状態であっ

た。現在国内30カ所の外に，海外ではロサンゼ

ルス， アトランタ， オハイオ，ナッシユビルな

ど米国に4カ所， シンガポール，マレーシヤ，

香港など東南アジアに3カ所の営業拠点を設け

ているが，今年1月から新たにタイのバンコク

に営業所を開設した。海外の取扱量はますます

増える傾|向]にあり， これに対応する体制を整え

るべく，香港の事務所・倉庫を移転， またオハ

イオ支店の倉庫を拡張して3月には完了， 4月

から営業を展開する。こうしてイワタボルトは

現在，得意先として自動車関係50%,弱電･O

A機器など35％で， 国内が1,500社，海

外が1,000社のユーザーにジャスト ・イ

ン・タイム方式で,品質保証の上コンピユー

タを駆使して展開している。

つづいて折原課長代理より 「海外の売

上げは順調に伸びている。米国では2倍

●イワタボルトの海外展開は高く評価したい， と第一

勧銀中島専務
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~

●景気はきびしい，少し位のことでは閉口垂れん， こ

うなればがまんくらべか

の伸びを示した事業所もあるし，国内でもゲー

ム機関係は伸びが大幅である」として97年のお

願いとして次の3点をあげた。①ユーザーから

価格改定の要請がきている上，台湾， 中国など

の製品も確実に増大している事情もあり, 10%

のコストダウン。②新製品, VA, VE製品の

提供，今年は大手ユーザーで直接製品展示会を

行う。③納期の厳守。納期遅れのため飛行機で

届けることは避けたい。また海外へ送る製品に

は検査害の添付｡」

来賓を代表して，第一勧業銀行中島久彰代表

取締役・専務取締役より， イワタボルトの海外

展開を高く評価する，お祝いの挨拶があり， 日

本ねじ工業協会副会長の佐藤義朗㈱サトーラシ

社長の発声で乾杯し，懇談に入りました。宴酎

(たけなわ）の中で，恒例のお楽しみ福引抽選

会，ほろ酔いの中，拍手と歓声につつまれて，

やがて㈱オチアイ落合常雄社長の発声で中じめ

を行い，午後6時，盛会のうちに終了しました。

●お互い、やあやあと一杯飲んで、 明日からまたがん

ばるぞ， と
へ

米国ファスナー品質法について

品質管理課･佐藤正志，長田光雄

昨年の11月25日に米国のファスナー品質法

(FQA) と施行規則が発効し，今年5月27日

製造分から適用が開始されます。日本のねじ業

者にとって大きな影響があらわれるだろうと思

いますので，その内容についてとくに当社に関

係する点について発表をさせて頂きます。

まず法律の目的として，①公共の安全を保護，

②不適合ファスナーの市販に供されることの阻

止，③適用されるファスナーのトレーサビリテイ

(遡及可能性)，④フアスナーが表示仕様に適合

へ

●社員発表。佐藤正志（左） と

アシスタント長田光雄（右）
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HES (本田技） も入る見通しです。また「無

芯焼入れ」とは，いわゆる調質処理で「均一な

硬さを得るために変態点温度以上に加熱した後，

焼入れおよび焼戻し処理を行うことで，表面硬

化処理は含まれず， タッピンねじは適用されま

せん。無芯焼入れされたM5以上のねじである

ことが適用の対象です。 JIS表示のSUSね

じは, J IS B105411995)で強度と製造業

者の表示を指定されており対象になります。

次にFQAの要求事項です。

第1に大原則として， ファスナーが表示され

た仕様に適合しているという証明書なしには販

売できないことです。またロットごとにNIS

Tで公認された試験機関の検査成績表の保管を

義務づけています。検査成績言は，材料そのも

のの成績書と寸法・ねじ精度・機械的性質など

の成績言が必要になります。

また米国輸出品は，①製品規格または仕様書

②規格または仕様に適合した製品のロットであ

ることの証明書，③公認試験機関の検査を受け

ていないことのステートメント。輸入者は，公

認された試験機関でそのロットの検査を受ける

という責任を引受ける耆面が必要です。

第2に，ロットの混合は同一容器の中で2ロッ

トまでとされ， ロットナンバーの並記が義務づ

けられます。ここでロットとは，同一のヒート

番号の材料を同一の生産工程で100万個製造さ

れても10回検査に出されれば10ロットになりま

す。 100万個まるごと1回の検査をうければ1

ロットです。

第3は，記録の保存です。製造業者，輸入者，

プライベートラベル販売業者は公認試験機関の

検査成績書の原本を5年間保存しなければなり

ません。

第4に商標の登録と対象ファスナーそのもの

に対する刻印です。

以上は要求内容の概要ですが，以下の点は注

意することが必要です。

熱鷲辮………

●米国のファスナー品質法とは

へ

していることの確実な保証，の4点があげられ

ています。

この法律制定の背景として， 80年代半ばから

後半にかけて，主として日本製ボルトの不当表

示，規格外れが問題になりました。ボロン鋼の

本来グレード8.2ボルトをグレード8と表示し

たことです。硬さ，引張強さは同じですが， ポ

ロン鋼は焼戻し温度が低いため, SAE J42

9では500｡ F (260℃）以上の高温域での使用

を禁じています。

米国のIFIや国防省で調査の結果，市場で

大量に材料違い，不当表示，規格外れファスナー

が流通している事実が判明し，議会や世論で大

きな問題になり, FQAが生れることになりま

した。

FQAでいうファスナーは米国市場で単体と

して流通するねじ部品で， アッセンブリに組み

こまれたものは適用されません。同法によると，

①金属製の5mm以上のおねじ，めねじ， およ

び負荷表示ワッシヤで，規格か仕様により無芯

焼入れされたもの，②規格又は仕様で等級表示

されたおねじ，めねじ。③上記②に該当する範

囲のワッシャとなっています。

ここで規格および仕様とは, ANSI , SA

E, ASME, ASTMなど，米国以外ではI

SO等の規格，仕様。 JISやNES (日産自),

へ
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①レジェンド部品は国内組み立て用ねじは適

用されませんが，米国向けサービスパーツは適

用されます。

②機械，設備，金型などの補修用ねじも適用

されます。

③キット （袋詰め）部品は1個でも適用対象

部品が含まれると適合証明書が必要です。

この法律にむけてのユーザーの要求は，米国

市場でこれらの要求を満たして納入できる業者

からの調達です。

日本自動車工業会は多方面に働きかけていま

すが，要は, FQAは安全面では現状より利点

がなく， コスト面では重荷ということです。

日本国内の認定試験所をめぐる動きは遅れて

おり国際的にもその動きにあります。日本ねじ

工業協会では, JAB(日本適合性認定協会）

に対してNISTに認定機関としての申請を要

請し，材料では製鋼メーカー9社が認定試験所

を設置する動きにあります。

イワタポルトは， 1992年2月に全米試験所認

定協会(A2LA)から認定をうけました。自

社で公認検査機関をもつ数少ない例です。

今後，取引工場の皆様にお願いしたいことは

①米国でファスナーを販売するには検査機関の

適合証明書が必要。②国内でNISTの認定試

験所が十分生れるには，一定期間必要。③ユー

ザーはFQAの要求を充たしたファスナーの調

達を求めており，米国に販売会社を持たない企

業には不利。

今後, 350項目をこえるFQAの質問を含ん

だ白書がNISTから発表されますが，それに

伴い皆様への依頼の内容も追々変わるかと思い

ますが， どうぞ宜しく。

A
ー

香港支店が移転 USAオハイオ支店が移転

米国でのイワタボルトUSAの活躍も次第に定

着し，営業内容も地について拡大して参りました

が， この度，北米地域のお取引先様に対するより

一層のサービス向上の為， 6月中旬よりUSAオハ

イオ支店が拡充移転します。

こんな状況に鑑み,是非イワタボルトの販売チャ

ンネルを活用していただきたい， ということです。

つきましては，住所・電話番号・FAX番号を

お知らせいたしますので，なにとぞご下命のほど

お願い申し上げます。 今後ともにご指導ご鞭燵

を賜りますようにお願い申し上げます。

名称IWATABOLTUSAINC.

OHIOBRANCH

新住所7446WEBSTERSTREETDAYTON,
OHIO45414USA

電話番号, FAX番号の変更は有りません。

（電話番号） 日本よりKDDダイヤル直通の場合
001-1-513-454-1277

(FAX番号） 日本よりKDDダイヤル直通の場合
001-1-513-454-1480

香港の中国返還が秒読み段階に入り，いよいよ

中国は一国二制度という歴史的大実験の時期に遭

遇して目が離せません。イワタボルトは，アジア

地域の中でもその発展が目覚ましい中国地域のお

取引様に対するより一層のサービス向上の為， 3

月25日より香港支店が拡充移転します。

つきましては，住所・電話番号・FAX番号を

お知らせいたしますので，なにとぞご下命のほど

お願い申し上げます。

今後ともにご指導ご鞭燵を賜りますようにお願

い申し上げます。

新住所Workshopl,1/F,BlockB,Shatinlnd

ustrialCentre,5-7YuenShunCirCuit,

ShatinNewTerritories,HongKong
電話番号,FAX番号の変更は有りません。

（電話番号） 日本よりKDDダイヤル直通の場合

001-852-2649-9110 (代）

(FAX番号） 日本よりKDDダイヤル直通の場合
001-852-2646-6119

A
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サーマガード処理システム中の

ベースコート902について

技術開発課
■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■ロ■■■■■■■■■■■■■■■■■■■山口ﾛ■ロ■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■■

卜，ブラケット， クランプなどに適用されてい

ます。この皮膜は1200｡ F (650℃）までの温

度に，一時的にはそれ以上の温度に耐えること

が出来ます。多くの実験の結果で本ベースコー

トは，高温彦漬方法によるアルミナイズ処理の

性能を越えています。

サーマガードベースコートが有する高温性能

は，皮膜中のアルミニウムの固有の能力に基因

します。これに加えてセラミックスマトリクス

が，アルミニウムの酸化を予防する効果があり

ます。皮膜はまた良好な熱伝導性がありますの

で，熱を一様に分布させて部分的な退化を防ぐ、

ことが出来ます。

ベースコートコーティングした試料を, 1000

｡F(538℃）及びそれ以上の温度で一定時間保

持した後に塩水噴霧試験を行う試験結果が示さ

れています。また自動車規格では塩水噴霧試験

で1,000時間を規定しています。従って排気部

使用部品には高価なステンレスに代えて軟鋼材

を使用出来ます。

GM, フォード及びクライスラーは高温使用

にサーマガードベースコートを規格化していま

す。

サーマガードベースコートの物理的特性を下

記します。

耐熱性

連続使用 ～1200｡F(650℃）

間歌使用 ～1400｡F(760℃）

熱伝導度 120BTU/hr/ft2/｡F

1 ．はじめに

A御存知のようにサーマガード処理システムは，

イワタボルトが米国サーマテック社と技術提携

して開発した高級表面処理システムです。本シ

ステムはセラミックを含んだアルミニウム微粉

末層であるベースコートと，更にシーラー機能

を持ったシリコン樹脂によって耐食性を補完し

て色別を行うトップコートによって構成されて

います。本稿では，本システム中のベースコー

トについて，高温使用及び電気系統使用の米国

における状況について述べます。

，．サーマガードベースコートの高温使用

について

サーマガードベースコートは少量のセラミッ

クを含んだアルミニウム微粉末層で，一般的に

Aはジェットエンジン部品の保護皮膜に使用され
て居ります。此の部品は, 1200｡ F (650℃）

までの温度で使用出来ます。米国ジェネラル・

エレクトリック社では, 1960年後半に本皮膜を

高温使用及び焼付防止特性について，従来ねじ

部品に適用していた電気銀メッキに置きかえら

れることを決定しました。このコーテイングは

オーバーホール時にねじ部品を容易に取外すこ

とで効果を示しています。

自動車工業においては，サーマガードベース

コートは排気部マフラー， ターボチャージヤー，

マニボールド及びそれらを組立てるボルト，ナシ
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耐食性(ASTMB117) 1,000時間

一般組成 アルミニウム／セラミック

色調 銀色

化学的耐性 総ての溶剤，弱酸，弱塩基

機械的性質

密着力 8,000PSI(5.6kgf/m㎡)以上

柔軟性 純アルミニウムと同じ

ゼネラルモーター社GM6164M-400C 400

フォードモーター社EST-M21P9-A13 400

クライスラー社 PS-8059-basecoatonly400

サーマガードベースコートの特性を下記します。

外観金属銀色

耐熱性1200. F

電気的性能

板状電気抵抗40ミリオーム/square

体積状電気抵抗2.66～2.84マイクロオーム-em

皮膜カタサ160～180DPH

RB82

化学的耐性総ての溶剤，弱酸，弱塩基 A

密度2.043gms/cc

サーマガードベースコートについてゼネラル

モーター社では，電気的接合回路による試験を

行っています。結合試料に一定電流を流して回

路間の電圧降下を測定することで試験が行われ

ました。試験の結果はいずれの回路においても

電圧降下の平均値は， 40ミリボルトを越えるこ

とがなく，従ってこの結合は高い導通性を有す

ると共に， この性能が長期に維持されることを

示しています。

3．サーマガードベースコートの電気系統使用

について

アルミニウム充填の無機性サーマガードベー

スコートは，ディップ／スピン方法で加工が行

われます。ベースコートは約70％の純アルミニ

ウムと少量のセラミック及びバインダーを含ん

でいます。加工された皮膜は，電気系統使用に

おいて純アルミニウムの欠点を補完した電気的

特性を有します。

バインダー材料の受動的性質のためにサーマ

ガードベースコートは電気的な導通性を有しま

す。従って電気接統において使用上の性能を低

下させることはありません。亜鉛メッキや亜鉛

コートが早期に錆を発生して損失を生じるのと

は違って，ベースコート処理したファスナーを

電気接続部に使用した結合についての塩水噴霧

試験(ASTMB117)では, 500時間及びそ

れ以上において優れた耐食性を示し， また電気

的な性能の損失または低下を生ずることはあり

ません。

これらのベースコートは優れた電気伝導性を

持つのに加えて，ボルトナット結合において，

現場締結作業に適合したトルク係数を提供する

ことが出来ます。 トルク係数の調整はワックス

を補足使用することによって, 0.12～0.50の範

囲で必要に応じて調整が可能です。

下記規格は，ベースコートが電気接地に適す

ることを示しています。

規格制定会社 規格番号規格が示す塩水噴霧

要求時間(hr)

4．むすび

サーマガードベースコートの特性を活用した

高温使用，電気系統使用について述べましたが，

ベースコートの別の特性として耐電食性能があR
ります。自動車工業におきまして近時アルミニ

ウム材料の使用が多くなって居りますので， ア

ルミニウム微粉末皮膜であるベースコートが耐

電食性に優れているわけです。高温使用，電気

系統使用と併せて活用頂けるものと思います。

イワタボルトでは，サーマガード処理システ

ムを導入して既に12年を経過して居ります。此

の間に技術提携先の試験資料を入手すると共に，

独自の各種試験を実施して来ました。今後も顧

客先の御要望に適した性能を提供させて頂くべ

く，各種試作開発に努力して参ります。

14



制（ヤードポンド制）でして，機体のねじは勿

論，機体，エンジンから運行そのものもヤード

ポンド制になっています。燃料を何万ポンド積

んだとか高度二万九千フィートで飛ぶとかです。

もっとも速度は船と同じくノット単位で，ヤー

ドポンド制ではありません。

またタッピンねじは日本のは（外径はメート

ル制ですが，ねじ山はピッチ方式でなくインチ

当り何山で）このようなあいのこれじは他に例

がありません。このタッピンねじはJIS規格

害には附属害としてのっていますが， 日本以外

はヨーロッパをふくめて全部がJIS本体に

のっているインチ方式のタッピンねじなのです。

JISでは呼びかたはST3.5 ST4.時となっ

ていますが，実際は6番8番と呼ばれている番

手ねじなのです。

さてウイットねじの本家である英国は， イン

チ制からメートル制に切り替えることにしてそ

れを進めていますが，米国は英国と同様メート

ル制に移行することを表明したものの，実際は

切り替えの意欲をなくしたように見受けられま

す。

日本の度量衡制は，中国から伝来した飛鳥時

代の大宝律令（701年）に始まったとされてい

て，内容は大体そのまま受け継がれてきている

ようですが，升のみは年貢米の取り立てにから

まってその規定容量が次第に大きくなってきて

います。

メートル制はフランス革命とともに起こりま

した。それまで欧州全体がローマ帝国の遺産の

ヤードポンド制でしたが年代により国により少

しづつ違ってきて複雑でした。フランスでは17

95年メートル法を制定し, 1メートルは地球子

午線の北極から赤道までの1000万分の1とし，

バルセロナダンケルク間を6年かけて三角測

量した後, 1779年その結果を白金原器（後に白

金イリジュウム原器）に移しました。しかし国

内の抵抗がつよく強制使用は1840年からでした。

連載く10＞

| l l l l l l l l l ｜ | | l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l ｜ ｜ ｜ l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ ｜ l l l l l l l l l l l l l l l l l l ｜ ｜

知っておきたい「ねじの常識」……技術開発課・中村

メートルねじとインチねじ

Metricthreadsystemofinchthreadsystem
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メートルねじとは勿論メートル制による締め

A付けねじのことですが， ミリねじといった方が

納得がゆくような気がします。メートル制とは

MKSシステムつまりメートル，キログラム，

セコンドを基本とする度量衡単位にそったねじ

の体系のことです。

一方インチねじの方はインチ制，正確にはヤー

ドポンド法を基本とする締め付けねじ系列です。

この方は大まかにいって，ウイット系とユニファ

イ系とがあります。メートルねじが主力となっ

た今でもウイットねじは結構使われています。

ウイットねじとは英国のウイットウオースが

世界最初につくったねじ規格であって，山角が

55° ピッチでなくインチ何山というものです。

皆様の家の水道栓，水道管，ガス管はもとよ

り工場のエア配管から電線管（これはウイット

へではないものもありますが)などに見られるパ
イプ類は全部ウイットねじ（ガスねじともいい

ます）です。もう一方のインチねじのユニファ

イねじは， ウイットねじと同じくピッチでなく

インチ何山で表します。しかし山角はメートル

ねじと同じ60°です。

ところがこのユニファイねじはあまり身近に

は多く見られません。せいぜい写真機の三脚の

カメラ固定用のねじくらいで，多く使用されて

いるのは化学工場， ことに石油プラント，それ

に航空機でしょう。

なお航空機では日本を含めて世界中がインチ
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その後地球子午線の件は測量技術の進歩でメー

トル原器との不一致が判明し， 1メートルは地

球を離れてメートル原器によることになりまし

た。しかしそのあと技術革新の結果1960年メー

トル原器は廃止され，光の速度との関連に落ち

着きました。なおフランスは10進法に固執し1

年を10カ月の暦法をつくりましたが， これは成

功しませんでした。

フランスは工業先進国の英国に対し学問芸術

の先進国意識をむきだしにし，英国のウイット

ねじに対抗してメートル制によるねじを打ちた

てました。山角は55°に対し60. インチ何山に

対しピッチ山の頂上は丸みを付けないとの相

違点をだしました。

メートル制がヤードポンド制に対して米国を

のぞいて優勢になった理由は，度量衡の間を関

連づけたためだろうと思われます。つまり1000

立方センチが1リットル，水1リットルは1キ

ログラムということです。あとになっていろい

ろ細かい点で問題がでてきましたが，実用上は

支障はありません。

ところでメートル制以外の方式ではこのよう

な関係にはなっていません｡ 1フィート立法が

1ガロン，水1ガロンが1ポンドではなく， 1

尺立方が1升，水1升が1貫ではありません。

一方，大抵の液体は比重が1に近いのでこの点

メートル制は便利です。そこで実生活だけでな

く，化学，医学の分野で，ヤードポンド制の米

国でも早くからメートル制となっています。

しかし長さだけをみればメートル制(1雌法）

の利点は大小の比較には便利ですが，割り切れ

る数の多いことからヤードや時計，暦の12進法

や60進法のほうが便利です。前にあげたフラン

スの1年10カ月制がつぶれた一因はここにあっ

たようです。メートルねじはデジタル式です。

M3の上はM4,M5,M6,M8と続きます。

しかしねじの強さは断面積に比例するので呼び

径の二乗に比例することになります。そこでね

じの区分を強さの間隔で一定にしようとすれば

呼び径に端数がつくことになります。またもう

ちょっと太いねじを使いたいというときに適当

なねじが見当らないことになります。デジタル

方式では，細いねじでは間隔が空き過ぎ，太い

方では間隔がつまり過ぎてくることになるので

す。

ヤードポンド制ではこのようなときに，端数

を呼ばずニックネームで呼びます。個々の数字

はほっておいて何番，何番と呼ぶのです。番手

ねじの呼び方です。ねじだけではありません。

糸，電線，針金，鉄板等，各業界でそれぞれこA
の番手の規格を作っています。注射針の太さも

何番といって区別しています。それはA4版よ

り小さくしたいならB5でコピーすればよい，

というのと同じわけで，縦何ミリ横何ミリの紙

と言う必要はないのです。

米国は1960年代メートル制は世界の大勢だと

考え，ヤードポンド法からの切り替えを決断し

ました。これをうけて米国のねじ業界は米国内

でメートルねじのキャンペーンを始めました。

一方どうせメートルねじに切り替えるのならば

より合理的なメートルねじ体系を構築し，それ

に切り替えようと考えました。そして1970年O

MFS (最適メートル締め付けねじシステム）

を発表しました。その骨子は次の通りでした。

ピッチ系列が単一で並目，細目と分けません。八

M1～M100を25段階にわけます。ねじ基本山

形を現行メートルねじ方式を少し修正し，ボル

トの外径を大にし，ナットの内径を大にする。

有効径での検査を廃止し，山角と谷径の検査方
式とします。

米国はISOのねじの各種の会議にこの提案

を精力的にもちこんでこの採用を訴えました。

これに対し欧州勢の対応はひややかでした。現

在流れているメートルねじで何ら問題もなけれ

ば困ってもいない。なんで変更する必要があろ

うか， というものでした。ついでに書くとこの
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なく， インチ何山となっています。またねじの

呼びが1／4より細い方は番手方式になっていま

す。

表記法はメートルねじと違います。おねじ，

めねじをA, Bで分け，おねじだ，ナットだ，

と断らなくてすみます。並目，細目もC, Fで

すみます。極細目もEFと書けばよいのです。

メートルねじのようにいちいち×1.2などとし

なくてよいのです。

ユニファイねじは当初UNC, UNFの2本

建でしたが，疲労強度を高めるために，おねじ

の谷底に丸みをつけ谷径を若干いじったUNR

規格ができました。 (ISOでも8.8以上ではこ

のような規格ができましたが，谷径はUNRの

ようにはなっていません｡）米国では今では1

インチ以下のねじは事実上全部UNRねじとさ

れています。それは転造ダイスの山の頂角部分

にRがついてダイス寿命がよくなるからです。

UNRねじを変形したUNK規格（谷径が若干

UNRと違う） も登場しました。これはソケッ

トスクリュー用です。

また航空機用として有名な谷径のRを大きく

したUNJねじ規格も，疲労強度のたかいこと

から航空機以外の高級ねじに使用されているよ

うです。はめあいに関しては精級，中級，粗級

に相当する1A 1B, 2A 2B, 3A 3

Bの他に，締まりぱめのスタッドボルト （植込

ボルト）用に5Aという規格があります。今ま

で締め付けねじをみてきましたが， タッピンね

じでも本場だけあって，米国にはいろいろのタッ

ピンねじがあります。

コンピューターや電子機器，バイオや医学分

野だけでなく米国のねじの状況にももっと目を

向けなければならないと思います。

会議に出席する日本は，会議に先立って対応を

決めて置こうという動きはなく，静観の構えで

した。米国は欧州がこの案をのまないので後退

を続け，いくつかの項目を取り下げて様子をみ

ました。しかしM6の代わりにM6.3とするの

はどうしても撤回しませんでした。欧州はM6

とM6.3とをまぜた場合目視選別ができないと

の理由でM6.3をしりぞけました。一方米国は

M5とM8の間がM6では落ち着きが悪いとし

てこの項だけは撤回しませんでした。

これを機に米国はOMFSへの議論への興味

Aをすっかり失ったようにみえました。

米国の提案のひとつに有効径をやめようとい

うのは興味深いことではないでしょうか。そも

そも有効径とは実体のないものでこれを測定す

ることはできない筈というのが，米国の考え方

なのでしょう。たしかに単独有効径を投影器で

測定するのは困難で，最後は腰だめで， こんな

ところかなということになります。

米国案は有効径をやめておねじでいえば外径，

谷径，山角を検査しようというのですが， この

ためゲージ検査が山角と谷径の二つに対する通

り，止りが必要となり，検査の手間が有効径方

式の倍かかるのが難点となります。

米国は欧州で○MFSねじ規格がいれられな

かったので，ねじのメートル化に対する情熱を

Aすっかり失い， インチねじに戻ってしまったよ
うです。それにねじだけでなく，すべての分野

でメートル化を棚上げしたように見えます。

米国の現行のインチねじ，つまりユニファイ

ねじの話をします。

ユニファイはウイットねじを祖先としていま

すが，山角はメートルねじとおなじ60°で， ナ

ショナルスクリューといわれていたものを基礎

に，軍需品のねじの共通化のために50年前，英

米カナダ3カ国で1本化（ユニフアイ）しよう

と制定きれたものです。基準山形，等級，公差

等， メートルねじと同じですが， ピッチ方式で
17




