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誌名〈シグマ＞の由来

〈シグマ〉はギリシャ語のアルファベットZ (Sigma)で，

微積分では總体の和を表す記号となっております。 「ねじ」

は基本的には，①回転運動を直線運動にかえて物体を移動さ

せる送りねじと，②その性質を利用して物体を組み立てる締

付けねじとの， 2つの機能と役割があります。この2つが夫々

独自な働きをしながら，同時に不可分のものとして一体的に

結び雫, ﾄｰﾀﾙｺｽﾄの削減へとつながる,それがイワ
タボルトの最適締結システムです。それを總体の和と輪をもっ
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イワタボルトが

HTSファスナーなど多彩に

展示・実演

IWATABOLTdisplay&exhibitatMan-CarTechnologiesShow

は152社（前年度比+27社),入場数も25,573名

と昨年度より6,592名も増えました。

主催者側のテーマとして，戦後50年間の自動

車技術の発展の経過を下記のように展示すると

ともに，未来に向けた最新の自動車技術の動向

自動車産業関連の企業を中心とするショーで

ある「人とくるまのテクノロジー展'97」が今

年も5月21日 （水） より23日 （金）まで3日間，

パシフイコ横浜で「新しい技術との出会いをも
一

とめて」をテーマに開催されました。出展社数

蕊雷雲證護灘蕊
蕊

☆早朝より続々と入場者が集まってく

る， とくに若い人々の熱気がただよ

う……



についても展示されました。

①標準化と測定技術②排出ガスへの対応

③量産化技術④フリーウエイを目指して

⑤安全／モータリゼーションを支えるもの

⑥変革を支えるエレクトロニクスと材料

イワタボルトは，世界を締める三極体制とし

て，米大陸でのロサンゼルスエ場(A2LA認

定)， アセアン地区のシンガポールエ場(ISO9

002認定)， 日本の栃木，埼玉工場(JIS認定）

のテーマも永遠ではありますが，更に努力をし

てまいります。そこで今度のく人とくるまのテ

クノロジー展〉ではイワタボルトは,VA･VE

を中心に技術開発した車における締結部品を展

示，実演を行いました。

1.UPS-Pタイプナット

安価な緩み止め，戻り止め，脱落防止ナット

です。

《採用事例》①エアバック止め，②回転盤シー

へ

時理論もさることながら，組立て現場

の苦心や苦労が頭をはなれない

言言
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というグローバルを目指したネットワークで，

お客様に安心いただける製尚尚を供給出来る体制

をととのえております。又何時でも，米国ファ

スナー姑質法(FQA)へ対応出来る様すでに

準備も完了しております。お客様に満足して頂

く為に， まず第一にコスト，第三に品質と． こ

ト止め，③トラック荷台止め，④車のシート，

⑤農機具関係等多くの事例を展示。30％コスト

ダウンの実績となりました。
一

2. 1Bロック

安価な緩み止め，戻り止めねじです。ねじの

山角を僅かに変化させ弾性変形によって緩み止
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め，戻り止め性能を備えた特殊ねじです。

《採用事例》①車のドアミラー止め，②カース

テレオの基盤止め，③ナイロン付きねじ使用部

品の切り替え（コスト低減）を音響部品で実施

し30%以上のコストダウンとなりました。

3． SLボルト

脱落防止機能を備えた戻り止めボルトです。

《採用事例》①ラジエターコア止め，②バンパー

止め，③ドアインナーパネル止め

4.HTSフアスナー(HexagonTamper-resis

tantSockethead)本邦初公開の新製品です。

〈特徴〉①特殊成形されたヘッダーエ具によっ

て通常の六角穴付きボルトと|可様な工程によっ

へ

☆イワタボルトのアジアでの頑張りに目をむく，世界はますます外へ

外へと

☆歩んだ道をふりかえり， これからの道

を見すえて ☆自動車の技術も20世紀から21世紀の時代へと入ったが、 その行先は

一

て加工されますので，現在一般に使用されてい

る取り外し防止形ボルトよりも安価に提供出来

ます。②締め付けは，通常の六角棒スパナで行

えます。③本ボルトのねじ部に当社のSLねじ

を採用することで同時に戻り止め性能を得られ

ます。

《採用事例》①二輪車のヘルメット止め，②ス

テアリングキーで50%コスドダウンを目標とし

ています

5．ハイクリンチピアスナット

鋼板に対する溶接不用ナットです。プレスエ

程にツールをつけることでナット付けの無人化 ☆混沌としているようだが、大きな流れで
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☆未来の車はゞ未来の道はすぐそこに

あﾚﾉ ，すぐそこに近づいて来る 今

る様に，弊社も一層努力する所存でございます。

尚，弊社におきましては国内30カ所，海外8

カ所の営業拠点でグローバルな展開をしており

ます。

更には，皆様へのサービス，品質のご提供が

出来ますことをお約束致します。又，締結に関

する御意見，御質問を全国30カ所の営業貝にお

寄せ下さい。セールスエンジニア及び技術員を

訪問させて頂きます。

尚，今年もモーターショーが千葉県幕張にて

10/24 (金）～11/5 (水）迄開催され，弊社

も例年の如く新製品を出品展示致しますので皆

様お誘い合わせの上お越し下さいますよう御案

内方，お願い申し上げます。

(SOFI課課長．新妻信彦）へ

が可能になります。 トータルコストの削減にお

いて寄与出来ます。

《採用事例》①フロアーフロント，②フロアー

リヤー，③ブラケット類，④トランクリット

等沢山の採用例があります。

6．サーマガードコーティング

車体メーカでは永遠のテーマとして防錆問題

があります。アルミの微粉末を焼付塗装する安

価な表面処理です。他，電食，耐熱に対しても

優れています。

《採用事例》①エキゾースト，②射熱板，③自

動車ランプ止め

7．ねじつこ（安価なねじ自動供給機）

ねじ締結が4倍も早くなる。永年のヒット商

品です。

精密ねじM1.4～M5迄の小ねじ， タッピン

ねじに使用出来ます。

503シリーズ及びロボット対応の8種類用意

しております。

今年も日本をとり囲む環境は大変厳しくなっ

ておりますが， まだまだ車社会の成長は止まる

ことなく伸びることと思います。その競争の中

で勝ち続けるためにデザインは基より安全性・

品質・コストについて日本一，世界一を目指し

お客様に納得していただける商品をお届け出来
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SUS304ボルト・ナット

サーマガード934処理の

トルク性能及び耐食性能について

Torque-TensionRelationshipsand

Anti-CorrosivePerformancesof

SUS304Serma-Gard934treatedfasteners

埼玉工場技術開発課八

■■111■■111■■111■■lⅡ■■ⅡI■■111■■111■■111■■ⅡI■■IⅡ■■111■■111■■IⅡ■■111■■111■■111■■ⅡI■■111■■111■■111■■111■■111■■111■■111■■111

1 ．概 要

SUS304ボルト ・ナットは優れた耐食性能を有することで広く組立締付け用に

使用されています。しかしSUS304材料同士の接鯛による摩擦抵抗の増大によっ

てボルト ・ナット間に焼付を発生するなどの問題がありました。

当社のサーマガード処理システムの934をSUS304ボルト ・ナットに処理する

ことで，低いトルク係数を得ることによって焼付の問題が解決されております。

また耐食性能もSUS材料にプラスした優れた性能を保証出来ます。

2．サーマガード934処理したSUS304ボルト・ナットのトルク性能について
八

SUS304ボルト ・ナットと934処理SUS304ボルト ・ナットのトルク・軸力試

験を実施しております。

試験はM8ボルト ・ナット ・ワッシヤを使用して934処理と処理なしについて，

トルクー軸力試験機によってトルク係数の比較を行いました。また締付け回数を

5回まで繰返し行って， トルク係数の変化状況を見ました。

試験の結果SUS304ボルト ・ナットでは締付け回数に従ってトルク係数が順

次大きくなっています。またトルク係数が相当大きくバラツイていて，大きいも

のは焼付きの可能性が考えられます。934処理したボルト ・ナット ・ワッシヤは

トルク係数が小さく，バラツキも殆んどありません。従って本ボルト ・ナットを

使用することで安定した良好な締付けが可能と思われます。

5
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3．サーマガード934処理したSUS304ボルト・ナットの耐食性能について

サーマガード934はシリコン樹脂系銀色塗液です。SUS304ボルト ・ナットは

洗浄，ブラストの前処理を行った後に934塗液に浸漬後振り切りを行って後に，

190℃炉中で乾燥焼付けの工程を2回行います。従って生地材料との優れた蜜着

性は保証されます。また皮膜は約5浬、と薄い厚さですので，ボルト ・ナットの

嵌合に支障となることはありません。

934処理はSUS304生地材料の耐食性能を補完して更に優れた性能を保証しま

す。例えばSUS304材料ですと塩水噴霧環境で早期に薄い赤錆を発生するなど

の不具合がありますが，本処理によって完全に防止出来ます。 A

またサーマガード処理システムの902処理（アルミニウムコーテイング）では

鉄材生地の場合で塩水噴霧試験で1,000時間保障ですが，更に934処理によって

2,000時間保障が可能となります。この様に934処理は優れた耐食補完性を有し

ています。

以上は対塩水噴霧についての性能ですが，別に水道水などについて，本品は生

地が, SUS304であって，更にシリコン樹脂系コーティングが追加塗布されてい

ますので，対水道水または対水についても充分な耐食性能を有しています。

4．考 察

(1) サーマガード934処理したSUS304ボルト ・ナットを組込み締付けを行う場

合は， トルクー軸力試験結果が示す様にトルク係数が処理なしよりは低い値に

なります。これは同じ締付力と得るための締付トルクが，処理なしよりは低いA
トルクになるわけで，逆に従来通りの締付けトルクで締めた場合は， より高い

締付力を生じていることになります。

(2) サーマガード934処理したSUS304ボルト ・ナットの耐食性能は, 934皮膜

がSUS304生地の耐食性能を更に補完して居りますので，各種環境に対して

優れた性能を有しています。

(3) また水道水中浸漬に対しても優れた耐食性を有しています。
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SUS304ボルト・ナット組込みのトルクー軸力試験結果

埼玉工場技術開発課

Torque-PreloadtestingforSUS304Bolt-NutAssembly

1 ． 目的

SUS304材料ボルト ・ナット組込みの場合とボルト ・ナットにサーマガード934処理した場合につ

いて， トルクー軸力関係の相違を確認する。更に繰返し組込みを行なった場合のトルク係数の変化に

Aついて試験する。

2．試料

M8×1.25×30 SUS304処理なし 15ケ

M8×l.25×30 SUS304 934処理15ケ

M8×1.25 1種SUS304処理なし 15ケ

M8×1.25 1種SUS304 934処理15ケ

jl8 t=1.2 SUS304処理なし 15ケ

j18 t=1.2 SUS304 934処理15ケ

①六角ボルト

②六角ボルト

③六角ナット

④六角ナット

⑤平ワッシヤ

⑥平ワッシヤ

3．試験方法

(1)試験機

埼玉工場 トルクー軸力試験機による

(2)試験方法

④図の如く，ナットを固定してボルトを回転する様にセツトする。

＠ボルトの締付力は600kgfとする。

八

7

一 一 一一



目

一トルク

④試験機を起動して，ボルト回転によって締付を行う。締付けトルクと締

付力の関係をベングラフに取る。締付力が600kgfになるまで締付けを行っA

た後に回転を停止して，逆回転してねじをゆるめる。この時のトルクー軸

力関係は図の如く逆三角形状となる。ゆるめを終えた後に，第2回の締付

けを行って同様にペングラフを得る。この操作を5回繰返し行って5回の

ペングラフを得る。

＠得られたペングラフから第1回から第5回までのトルク係数を算出する。

④試験はSUS304処理なしボルト ・ナット ・ワッシャーの組込みと, SU

S304934処理ボルト ・ナット ・ワッシヤーの組込みについて各3組づつ

試験を行う。

(3) 前項で行った試験で得られたトルク係数について処理なし， 934処理の比

較，繰返し試験を行った場合のトルク係数の変化の状況などについて検討す

る。

4 試験結果

八

ワッシヤ組込み（別紙1）4－1 処理なしSUU304ボルト ・ナット

試料1

試験回数 軸力600kgf締付のトルク
(kgf-cm)

1 74

2 77

3 80

4 82

5 88

試料2

1 80

2 82

トルク係数

0.154

0.160

0.167

0.171

0.183

0.167

0.171
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3 86

4 90

5 94

試料3

1 108

2 128

3 136

4 145

5 149

4－2 サーマガード934処理SUS304ボルト

0.179

0.188

0.196

0.225

0.267

0.283

0.302

0.310

．ナット ワッシャ組込み

(別紙2）

試料1

試験回数

八

トルク係数軸力600kgf締付のトルク
(kgf-cm)

52

50

48

50

48

0.108

0.104

0.10

0.104

0.10

１
２
３
４
５
２
１
２
３
４
５
３
１
２
３
４
５

料
料
試
試

0.098

0.094

0.092

0.092

0.096

47

45

44

44

46

0.10

0.10

0.106

0.113

0.119

48

48

51

54

57

八

5 考察

(1) SUS304材料処理なしボルト ・ナット締付けの場合は締付けの場合は締付

回数に従ってトルク係数が順次大きくなっている。また試料によってトルク

係数値が相当大きくバラツイている。試料1及び2のトルク係数の範囲にお

いては正常な締付けが保証されるが，試料3は現場締付けで焼付きなどの異
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状が発生する場合も考えられる。

(2) SUS304材料934処理は3試料共トルク係数は小さく，バラツキも極めて

少ない，サーマーガード934処理によってボトルねじ部及び座面の摩擦系数

が小さくなり，従ってバラツキが少なく，小さいトルク係数を得ているもの

と見られる。

(3) サーマガード934処理によってSUS304材料ボルト ・ナットはトルク係数

を安定して小さくすることが出来る。またアルミニウム材料に対して耐電食

性を得ることが可能と見られる。

「－－－

取りつけ簡単な へ

Hollo-Boltシステム

Heavy-DutySteelBoltingSystem

取りつけやすくて見栄がよく 何処でも簡

単に使える新しい継手現れました。ホロ

ルト "Hollo-Bolt'' という商品名の鋼

ステムです。片側からでないと作業しに

－ボ

管シ

くい

●ホローボルト ・強力接合システム

付けられますが，手軽に，手早く， きっちり，

がっしりと作業できるのがミソです。イギリ

スのYorkshireのリンドアダプタ ・インタナ

ショナルLindapterlnternationalの取扱い。

(FTI1997年2/3月号）

鋼管構造に使用するバネ張力の強力接合体で，

溶接やひもかけの難かしい個所に使用されま

す。取り付けがすむと，頭部とカラー部分が

むき出しになります。

ホローボルトは，職場内でも現場でも取り

’
へ

BandaSunway46510PetalingJaya

Selangor,Malaysia

新電話番号

037380215

日本よりKDDダイヤル直通の場合

001603-7380215

新FAX番号

037380218

日本よりKDDダイヤル1h通の場合

00160-37380218

IBKファスナー・

マレーシヤ移転

この度アジア地域の中でも変動と発展の著し

い東南アジア地区のお取引きの皆様への一層の

サービス向上のため、 1997年9月29日 （平成9

年） より IBKFASTENER (MALAYSIA)

SDN. BHD． を次のように拡充移転します。

新住所

No2,JalanPJSll/3

’

」
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別紙1

処理なし試料1

へ

処理なし試料2

へ

処理なし試料3

i l



別紙2

934処理試料1

1

へ

一一一 －－－－トルク

20KgfcmKgf-cm

934処理試料2

１
２
計
一
４

5

へ

934処理試料3
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知っておきたい「ねじの常識」……技術開発課・中村

動物を追い立てて円を描いて歩かせていたよう

である。

この揚水ポンプは江戸時代佐渡の金山に，坑

内排水用として用いられていたことはよくし知

られている。記録によれば1653年，大阪から人

を呼んで導入したとなっている。このポンプは

ポルトガルから中国を経由して日本に到来した

もので，当時スペインの北西部の銀鉱山の排水

用として盛んに使用されていたとされている。

佐渡金山のものは，直径別センチ，長さ3メー

トルの木製で，約30度の傾斜で6連， クランク

を1台1名で回している古図が残されている。

それまでの滑車とつるべ方式に対し大幅に排水

能力が上がったとされている。

しかしこの方式は6人が6人ともおなじ速さ

でポンプをまわさねばならず，なにかで1人が

止まると下の人は大水をあびることになる。

佐渡金山は徳川幕府の台所を支えたもので，

囚人を多用したが，技術的には最新のものを導

入した。測量， トンネル掘削，金精錬での新技

術は中国経由だったのだろうが， ヨーロッパの

ものが導入されていたのであった。幕府崩壊と

ともに記録は消滅してしまったようであるが，

江戸時代，鎖国政策はとっていたものの，結構

西洋の情報はもとより， このような技術導入に

も励んでいた。だからこそ，明治維新での急速

な切り替えにも対応できたのであった。

このアルキメデスのポンプは潅概用としては

水頭に応じて垂直にしたり，斜めにしたりして

も使用可能で，移動が楽で，価格も安く， 自吸

式で，故障しにくい等の利点があり，昭和初期

から水田の潅概用として石油発動機を動力源と

して，西日本で広く見られたものである。

現在は水田の区画整理がすすみ，用水路は整

備され，ポンプをあちこち移動させなくてよく

なり，固定式の電動渦巻きポンプに取って代わ

られている。

このポンプを逆用して動力源としたものの特

アルキメデスのポンプ

AnArchimedesPump
l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l l I l l l l l l l l l I l l l l l l l l

アルキメデスのポンプはねじの歴史の最初に

Aでてくるものである｡アルキメデスは紀元前250

年地中海シシリー島生まれの科学者である。王

様から王冠の金の純度の調査を命ぜられて，出

来上がったものをこわさずにまざりものの有無

を見付けることに頭をいためていた。昼間，風

呂に入っていて，突然わかったと叫んでそのま

ま，裸で町の中を走って自宅にかけ戻ったとさ

れている。つまりアルキメデスは比重，浮力の

原理， を発見したのである。

ところで彼の名のついた揚水ポンプは，実は

彼の発明ではないとの説が今では有力である。

それは今から2200年前に，すでにエジプトでひ

ろく使われていたらしいからである。

言うまでもなくアルキメデスのポンプは，外

A径が大きく，内径が小さい， ピッチの大きいね
じで（多条ねじでもかまわない）これを筒の中

にいれて外部からの動力で回転させるものであ

る。ねじ1ピッチの中にあるもの，たとえば水

が，ねじ1回転で（ねじ面や筒との隙間でのロ

スがなければ）隣に移動されるものである。

しかしアルキメデスのポンプという絵のなか

には，直径20センチほどの管をら旗に巻いたも

のもある。しかし長い管を造るのは昔は大変だっ

た筈なので， この絵はあとのものであろう。ア

ルキメデスのポンプのスクリユー軸を回すのは

2頭の牛，山羊等をくびきで横につなぎその中

心とポンプ軸とを固定して井戸の中心に置き，

13



許か実用新案かが’大正時代に成立していたそ

うである。水田の用水路中に本体を横たえ，杭

で固定してプロペラ軸からベルトで水上に動力

を取り出し脱穀用として使われていたものが，

岐阜県を中心にして中部地方で見られたそうで

ある。

水田の動力源でなく，発電機用として本格化

したのは垂直軸のカプラン水車である。これは

可変ピッチねじでもあるし，ねじとしては多条

ねじである。

話はあちこちとぶが， 2条ねじ，ひいては多

条ねじはいつ現れたのであろうか。おそらくア

ルキメデス時代ではなく，ずっと時代が下がっ

てから，産業革命が始まって旋盤でねじをつく

るまでは多条ねじはなかったのではなかろうか。

多条ねじはねじ1回転での移動距離を大きく

する，早く移動させるためのものであるが，当

然必要な動力は倍になる。身近なねじでは建築

内装用のドリルねじに見られる。CDのヘッド

移動用のもそうである。戦前は万年筆のキャッ

プがねじ式であって， 6条位の多条ねじだった。

戦後キャップは押し込み式になり，その上万年

筆自体が消えようとしている。同様にシャープ

ペンの芯の出し入れもリードの大きなねじが使

われていた。またヤンキードライバーといって

押しつけると先端のビットが回転するねじ回し

もあった。

アルキメデスのポンプは忘却のかなたに消え

たのではなく，回転数を上げると能率もあがる

し現在でも立派に現役であちこちで活躍してい

る。排水路の揚水ポンプとして，少々のごみに

も堪えて故障しにくく，水位の変化に対応が簡

単等の点から直径2メートルもある2連式のも

のが海面下の国オランダで非常用として新設さ

れている。

アルキメデスのポンプはなにも水だけではな

い｡粘度の高い材料の移送用によく使われてい
る。牛肉屋の店頭にある挽肉用のミンチは正面

の穴板の裏のカッター刃にむかって肉塊を無理

に移動させる装置である。亜鉛やマグネシユー

ムのダイキャスト機では，溶けた金属を移動さ

せて雌型に押し込むポンプとして使われている。

粘性の大きい液体の輸送用につかわれるモー

ノポンプも，つる巻きばねのようなものをひね

りを与えた円筒内で回転させるもので,スクリュー

ポンプの一種である。

円筒の内壁にねじをたてたほうじ茶をほうじ

るドラム式の加熱器やコーヒーの培煎器は，筒

を回転して中身を移動させるもので一端から茶

葉を入れると他端から加熱された製品がでてく八

る。筒を逆転させると回転軸が斜めになってい

ても入れたものを排出できるのでコンクリート

ミキサー車に使われている。熱処理炉にもこの

形式の回転レトルトとよばれているものがある。

竹輪焼き器は二本の回転しているねじの間に竹

輪を渡している平行移動用だけのものであるが，

土木用にもねじというのかドリルと言ったほう

がよいのかピッチのあらいねじが多用されてい

る。小は電柱用や，建物の基礎杭用の穴掘り機

械から， トンネル用の超大型まである。それど

ころではない。ねじ本体を移動用にしたものも

ある。北海道，網走付近の流氷観光船ガリンコ

号は船底に2本の大きなねじをはいて，氷上を

動き回っている｡ただし夏期に，このねじで水中A
の推進を行なうのかどうかは確かめていない。

蒲守喬寺奄奄需守需秀奄奄

堆隷離隷離隷鏥俳雄隷離隷
苦寺零群零群零審零審警客
堆隷坤隷離隷稚券離神難静
”學心ニダ,タニダ,凸一“,凸今タグ凸今壁,曲．
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トヨタ自動車本社会館で識

漢

…

イワタボルトの新製品･新技術を展示

各課･グループの若手参集関東地方からも
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produIWATABOLTexhibit

cts&technologies,at

MOTORS

newpl.ou

TOYOTA‐一且

蕊
安全性向上，機能性向上になり，各テーマにパ

ネルと実際のサンプルとで展示説明させて頂き

ました。

当日はあいにくの天候でしたが，設計，技術，

生産，調達等の大勢の方々， また遠路はるばる

関東地方からも多くの方々においで頂き，大変

熱心にご覧いただき，誠に有り難うございまし

た。当社社員の説明にも熱が入り，一通りご覧

いただくのに1時間以上もかかる盛況ぶりでし

た。

展示会にアンケートを頂きましたが，その中

から特に関心を持って頂いた商品は次のように

小雨が時折降りしきる7月2日日本のクルマ

のメッカ， クルマの町愛知県豊田市のトヨタ自

動車本社トヨタ会館G階Gホールにて，午前10

時より午後4時まで当社単独での展示会を行な

わせて頂きました。

今回は， イワタポルトが国内約1,500社のお

客様に日頃ご提案をさせて頂いております，新

規開発商品,VA成功商品等， 当社のオリジナ

ル商品の中から，特に26のテーマに的を絞って，

展示，実演を行なわせて頂きました。

これらのテーマを大きく分類すると，表面処

理工数低減，信頼性向上，軽量化，精密加工，

－－



なりました。

1 ．表面処理システム「サーマガードコーティ

ングシステム」

2．安価な脱落，緩み防止のナット 「UPSナッ

ト」

3．安価な脱落，緩み防止のボルト 「SLボル

卜」

4． シール性の向上「ボンデットナット， ボル
1 ’

1､」

5．軽量化ねじ「インサート用中空ボルト」

今後とも，お客様にご満足頂ける商品の開発

に取り組んで行く所存ですので，お困りな点等，
瀧辮

蕊緊
騒盟鷺

蝿
;熱

岸一

幾慰#護
憲

ｊ

勃

鐸

↑
》

》

蕊 難 へ
II
；

患 寒；ﾆゼ

甥癖………

へ

お近くの当社営業所へご連絡頂ければ

幸いです。

尚，今回の展示会に際しましては，

第一調達部と購買企画部の皆様には多

大なご指導， ご助力を頂き，誠に有り

難うございました。これからも， ご指

導ご鞭燵のほどよろしくお願い申し上

げます。

これら部鮎の関連製品は， コンバー

タカバー，排気系，船外機，バッテリ，

可変抵抗器， カメラ， テールランプ。，

オイルシール，エアコンバルブ， ドア
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回転シート，チェツクリンク, CDチェンジヤ，

ドアミラー，ストップランプ，サブフレーム等々

多岐にわたりました。 (SOFI課次長岸田勇）

ストライカ， ソニープレイステーション，エア

バツグ，モータファン， キーシリンダ，ステー，

アームレスト，ガソリン注入口,PHSアンテナ，

騨韓監鰯

全

雲
鐵蕊議蟻嬢

蕊
熟
曜
、

＃
４

＃蕊

"鰯
$

；
藩

~

:配電

… 墨
鰯

砂
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●開所式を迎えたSonyMobi le

Electronics (THAILAND)

Co.Ltd.

タイの

ソニー･モービル･エレクトロニクス社完成

近代的設備を誇るカーオーデイオ專門工場 へ

SonyMobileElectronics (Thailand)Opened
早 ■ ■ ■ ■ 口

■ ｡ ■ ■ ■ ■ ■
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｡ ■

ソニー・モービル・エレクトロニクス社のオー

プニングセレモニーが5月26日， タイ国で催さ

れ，それに参加，祝意を表して参りました。 タ

イの今の季節は雨が少ないが同日も晴天。朝8

時30分，首都バンコクより南下して車で約2時

間弱，バンパコンエ業団地につく。緑が豊かで

広大な土地です。ソニー・モービル・エレクト

ロニクス社SonyMobileElectronics (Thaila

nd)Co.,Ltd.は1995年に設立され生産は1996

年5月より始めております。土地が92,000平方

米とゆったりした所で，工場が約20,000平方米

とたっぷり。近代的設備を誇るカーオーディオ

(カセット, CD)の専門工場で，アメリカ， ヨー

ロッパの他アジア各国への輸出が中心です。

参列者相次いで集う中， まず行われたのは，

仏教国タイならではの独特なものです。壇上の

10人ほどの僧の姿が糞掃衣（フンゾオウエ） と

いって読んで字のごときもの。戒律の厳しさを

物語ってか，ポロをつなぎあわせた粗衣といっ

たものです。読経は一時間ほど続きましたが，

各僧が退場をすると会場のタイ人女性がすばや

く4， 5歩下がって身を退く。その仕草がいか

にもタイ国民における仏教信仰の厚さを物語る

ように感じました。タイ仏教では僧は女性に一

切触れてはならない戒律があり，女性の方

が身を退くようです。

次に,VIP,政府機関ゲストなど要人に

よるスピーチが行われました。まず， ここ

バンパコンエ場現地最高責任者である黒沢

マネージング・ディレクターによる工場の

概略説明があり，最高品質を追求した「メ

イド・イン・タイランド」商品を世界に広

げたいとの抱負をのべられました。

つづいてタイ国BOI (投資委員会）書記

長・タピタノン氏より祝辞があり， ソニー

へ

●その名は糞掃でも僧衣は重々し〈
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●黒沢MDがセレモニーの開会を宣言

へ

●大賀会長の手で記念の植樹， ここにもタイ

と日本， ソニーとの経済と文化の交流が根

づいていく

欠であると強調されました。そして過日タ

イの新聞発表の中で，現在タイ国民におけ

る最高品質ブランド評価の中で， ソニーは

ベンツにつぐ2番目に評価されているが，

チームワークをもって1番となり，万人に

エンターテイメントを寄与していくと，力

強く抱負をのべられました｡

最後に，パーソナル＆モービルコミュニ

ケーションカンパニー盛田昌夫プレジデン

トより， ソニー・モービル・エレクトロニ

クス社が近年，欧州， 日本においてマーケッ

トシェア1位を獲得したことなどの状況説

明があり， このソニー･モービル･バンパコ

ンエ場が必ずや，近い将来にタイ国の経済

に更に大きく貢献し，チームワークに期待

少の三葉でスピーチが締めくくられました。

●Sony本社の大賀会長が開所式のスピーチ

志､、 寺寿一室ロ琴

－一P

●SonyMobi le盛田社長が祝賀のスピーチ

発展に更に大きく貢献し，チームワークに期待

するとの言葉でスピーチが締めくくられました。

スピーチも終了し，会場を外に移してクス玉

割り，各VIPによる植樹，テープカットと進み，

工場見学に入りました。

大賀会長の祝辞へと続きます。

大賀会長は，今回のセレモニーを迎えるにあ

たりタイ国政府並に各関係者への感謝の意を述

べ，今後の更なる協力関係の充実がソニーグルー

プのみならず， タイ国民の成功の為に必要不可
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●ソニーモービルの盛田社長（左） とイワタ

ボルト ・バンコック事務所森チーフ・ リブ

レゼンタティフ

殆ど若い女性(10代後半）ばかりだったの

には驚きました。

この工場見学が終わって，昼食の席をも

ちバンパコンエ場でのセレモニーは一切終

わりました。

そして同夜，会場をバンコク市内の超一
今

流ホテル「シャングリラ」に移し開所祝い

の盛大な宴が催されました。

私にとって初めてのタイ国におけるセレ

モニーでもありましたが，参会者は200社

以上約500人を越して，盛大でした。SONY

のタイ国での事業成功がひしひしと感ぜら

れると共に， これを通じてタイ国の文化，

慣習を率先して取り入れ，何よりもまずタ

●タイ国工業大臣を出迎えに出る黒沢MD
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●オープニングセレモニーには200社以上, 500人をこす参会

者があった

いかにソニーの工場といっても， タイ国の工

場なのだからと多少高をくくっていたのですが

とんでもない。日本の近代的設備と大差ないシ

ステムで自動化が進んでおり， またワーカーが

イ国を理解することに力をいれると共に，経営

体制も日本・タイの双方を調和させようとの努

力が払われていることが感ぜられました｡(バン

コク事務所チーフリプレゼンタテイブ森治道）
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メキシコ・

テイファナに

ソニーの近代的

新工場完成

霧趣蕊診

自由貿易加工区を通じビデオカセット機や

ケーム機の生産と輸出拡大

●竣工したソニー・ティファナエ場

へ

=SonyTijuanaFactoryOpened

ジャーなど関係者が出席されました。

ここテイファナはメキシコ北西部のアメリカ

との国境沿いに位置する都市で遠く1874年の税

関設置に始まります。つまり当初から， アメリ

カとの交易に関わる都市としてスタートしたも

のですが，その後コロラド川流域の灌概農業の

発展とともに食品加工業の中堅といて急成長し，

1950年には約6万だった人口が70年には34万に

達しました。とくにテイファナの名を世界的に

知らしめたのは，輸出加工区としての進出です。

メキシコは機械工業の発展進出に加え，貿易フ

リーゾーンの設定と観光業の発展に力をつくし，

中米地区におけるソニーの拠点工場の一つソ

ニー・テイファナエ場(SonydeTijuanaOes

te)が先程完成し, 8月9日，同工場で完成披

露のオープニングセレモニーが催されました。

式典には， メキシコ側からメキシコ大統領の代

理としてHerminioBlancoMendoza通商大

臣を始め，関係閣僚や政府首脳多数が参列し，

日本側からはソニー㈱出井伸之社長始め， ソニー

㈱ホームAVカンパニー井原勝美プレジデン

ト， ソニー・エレクトロニクス㈱ホームA&V･

アメリカの小川源次郎プレジデント， ソニーテイ

ファナオエステエ場の豊田公喜ゼネラル・マネー
へ

●新工場の竣工を祝って工場前でソニー社長

メキシコ政府長官ら打ちそろってテープカッ

ト
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国際観光都市としても名を知られるようになり

ました。何れにせよテイファナはメキシコの経

済発展に欠かせない土地となっております。

ソニーのティファナエ場は，総額2億ペソ

(2,500万ドル）をこすプロジェクトから生まれ

たもので， 1998年末には2,000人もの新しい雇

用を生み出すことになります。

ソニーの出井伸之社長は， 「メキシコで製造

工場がどの程度発展するかどうかは， アメリカ

．の輸出増大にしめる役割はきわめて大きく，

年間で2()億ドルをこえております。出井社長

は， メキシコにおけるソニーの売上げ増大を予

定し， これに伴う製造工場の拡大を検討してお

ります。

今回竣工したソニー・テイファナエ場(SO

NYTijuanaOeste)は， テイファナ地区では

3番目の工場になり， ビデオカセット ・レコー

ダーの外に, "PlayStation"の製造にかかり

へ

●（右） メキシコ大統領の代理で出席

されたﾍﾙﾐﾆｵ･プﾗﾝｺ, メン

ドーザ通商大臣と （左）出井伸之ソ

ニー社長とイワタボルト畠ﾘ社長岩田

聖隆

へ

●メキシコ政府とソニー㈱の首脳がオー

プンを祝い将来の堅い提携を誓いあっ

ての挨拶

の景気と需要による」と指摘され， さらにメキ

シコでのソニーエ場が活発になるにつれて， ソ

ニーの売上げが30%も増加した， とのべました。

これまでにソニーは， メキシコに総額で4億

ドル以上を投資しており， ソニーエ場がメキシ

ます。これはテレビケーム機ですが， ソニーは

本格的にケーム機業界に参入します。

新工場の竣工と同時に管理体制が変わります。

ソニーのメキシコエ場は， 日本とは別個に運

営されることになり，今後は， アメリカ大陸の
22



●（左から2人目）ソニー・豊田

公喜ゼネラルマネージャーを囲

んで， （左から）岩田雅隆栃木

工場長，山下淳イワタボルトU

SAgl1社長とイワタボルト副社

長岩田聖隆

；
，

鷲

鍵
電
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伽

Ｉ
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昼

一

一

一

言

蝿

畿
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一

●開会式で挨拶するソニー出井社

長とメキシコ政府首脳
鏑 霧

る決意であることを意味し,NAFTAはこの目

標への重要課題であることを示しております。

パハ・カリフオリニヤ州のHectorTeran知

事は， メキシコ北部地区への日本企業の進出に

高い評価と期待を表明しました。

セレモニー終了後。ソニーやメキシコ政府の

首脳の新工場の見学にひきつづき，記念の植樹

が行われました，

（イワタボルトUSA副社長山下淳）

ソニー販売網と直接，接触できるようになりま

す。このため営業戦略が立てやすくなり，生産

と在庫をコントロールできるようになります。

この構想のプラス面は，市場での突然の変動に

対応できるようになることです。SonyMexica

lj'SonyTijuanaEste及びSonyTijuanaOes

teの3工場は今後, SonyCentrodeManufac

turadeMexicoの管理下におかれることにな

ります。

ソニー．オーディオビデオカンパニーの井原

勝美プレジデントは，セレモニーの挨拶の中で，

新工場の完成でソニー・オーディオビデオ・テ

レビジョンは大きく変わるだろうと指摘しまし

た。これはソニーが， この業界でリーダーにな

．一

●セレモニーが終わると，出井ソニー社長，ヘルミニオ・メ

ンドーサ通産相らの手で記念の植樹。日本から遠いメキシ

コの地にもソニーの手で日本とメキシコとの友好と親善の

絆が根づいていく
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FQAを適用される

アンカーボルト
BentAnchorBolt

Joeグリーンスレード

グリーンスレード社々長
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ストレート ・アンカーボルト (StraightAn

chorBolt)とベント ・アンカーボルト (Bent

AnchorBolt)は， コンクリートの土台に建造

物の支柱を固定するためのものである。こうし

た建造物の支柱には円柱，高速信号用支柱，街

灯，通行信号，方向板等々の構造物がある。

これまでアンカー・ベント ・ボルトというと

粗雑な製品とみなされてきたが，今日では，多

くのアンカーボルトのサプライヤーの心に描く

ものは， ファスナー品質法(FQA)の審議を

へて変わりつつあるようだ。

通常設計されるアンカーポルトはASTMF

1554,ASTMA307グレードCである。最近ま

で，一般的にアンカーポルトは， これらの規格

によってなまの材料で作られているためにFQ

Aの適用をうけないとされていた。所が， これ

ら規格の詳細な検討によると， これら規格にも

とづいて作られるアンカーボルトすべて， これ

ら規格のグレード表示又は刻印のあるファスナー

のみを対象とするのは誤解である。FQAは，

何らかの形でグレード表示を必要とする規格に

よって作られたファスナーを対象にするのであ

る。

ASTMF1554とASTMA307,グレードC

は，アンカーボルトの一端に，塗料でグレード

の表示が必要である。これら規格の何れも， ア

ンカーボルトに刻印すべきメーカーの記章は不

要である。

ASTM表示要件は次の通りである。

ASTMF1554

I

StraightAnchorBoIt

l9製品表示

19． 1 コンクリートから突出させる各アンA

カーボルトの先端は，次のようにグレードの

表示をしなければならない。

グレード カラー

36 青

55 黄

105 赤

ASTMA307

13． 2 グレードCアンカーポルト

13． 2． 1 グレードCアンカーボルトの先

端には， コンクリートから突出してグリーン

の表示をしなければならない。

アンカーボルトはFQAの適用をうけること

になったので，販売に先立ち認定された試験所

で以下の諸要件の証明をうけなければならない。八
・原材料成分

・購入者の規定によらない限り，めっき前の

ねじ寸法2A

・ねじ寸法2Aプラスオーバサイズは，めっ

き又はコーテング後の仕様に示される

・溶融めっきの場合はASTMA153クラスC

機械めっきの場合はASTMB695クラス50

アンカーボルトのサプライヤーは今こそ， 自

動車や航空機ファスナーたちと協力していかな

ければならない。自動車や航空機ファスナーの
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最近IFIから，研究報告2編と技術情報が発

行された。

研究報告は，一つは「ねじの形状構造がファ

スナーの性能に及ぼす影響｣，今一つは「ねじ

基準への整合のためのねじ測定方式｣， これら

報告は，機械工学エンジニヤ向けのもので，ね

じ基準，強度，形状，測定方式などを取りあげ

ている。

技術情報は， “水素脆性の危機管理” と題し

て，めっき又はコーテングした高強度ファスナー

の水素脆性をどう管理するかについて6頁にわ

たって述べている。水素脆性のメカニズム，要

因，試験方法，試験結果の評価などについての

べている｡ (ファスナー・テクノロジー・インターナ

ショナル1997年2月号）

製造業者は彼らをファスナー品質法(FQA)

の圏外だと誤解してきた。この誤った考えは3

つのサプライヤー・グループに共通したもので，

これが1980年代初期のファスナー問題を混乱さ

せ実りある成果をもたらさなかった。関係者す

べてにとって幸いなことに, FQAは少なくと

も1年間延期になった。これによって， メーカー

も，輸入業者も，販売業者も妥結へと前進する

時間が得られただろう。 （ファスナー・テクノロジー・

インターナショナル1997年4月号）

一

IFIが情報のオンライン化

子会社にインダストリイネット設立

米国ファスナーエ業協会(IndustrialFaste

rslnsutute) (IFI)は，先程からコンピューター

によるオンライン網を設け，会員に対する情報

教育，取引などの提供連絡や普及に乗り出すこ

とになった。

http://www.industrial-fasteners.orgor

http://www.industry.net/ifi

現在IFIは， メーカー，サプライヤーなど協

一力会員150社を擁し，主としてファスナーや製
造部品の専門企業の団体として活動している。

今度のコンピューター網の設置は, 1980年に設

立された子会社Industry.Netによるもので，

これによってIFIの活動も一段と広がりと深み

を見せるものと期待されている。 （フアスナー・

テクノロジー・インターナショナル1996年10月号）

NFDAが移転

米国のファスナー販売業者の全国的団体の米

国フアスナー・デストリビユーター連名(Nat

ionalFastenerDistributorAssociation:NF

DA)はオハイオ州クリーブランドの新住所へ

移転した。ファスナーエ業の全国団体たる米国

ファスナーエ業協会(IFI)の隣合わせのビル

であるが, FQAなどファスナー業界全体で両

団体の協力・提携関係の維持，発展が要望され

ている時代だけに，今後に期待されているとい

われる｡ (ファスナー・テクノロジー・インターナショ

ナル1997年2月号）

IFIから技術情報
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