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表紙説明

イワタボルトが開発した，安価

で高性能のロックネジ<IBロッ

ク＞とロックナット <UPSナッ

ト＞の形状と性能を図案化したも

のです。詳しくは《シグマ》70の

p.8～p. 13と《シグマ》72のp、
11を御覧下さい。

誌名くシグマ〉の由来

〈シグマ〉はギリシャ語のアルフアベツトこ(Sigma)で，

微積分では總体の和を表す記号となっております。 「ねじ」

は基本的には，①回転運動を直線運動にかえて物体を移動さ

せる送りねじと，②その性質を利用して物体を組み立てる締

付けねじとの， 2つの機能と役割があります。この2つが夫々

独自な働きをしながら，同時に不可分のものとして一体的に

結びつき， トータルコストの削減へとつながる，それがイワ

タボルトの最適締結システムです。それを總体の和ど輪をも

って進めたいとの願いを秘めたのがシグマです。

〈シグマ〉94号2001年12月25日

編集発行イワタボルト㈱社長室
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2001年度ソニーパーツテクノロジー展に出展
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ソニーテーマ ＝ネットワーク時代を支える新技術・VA&環境

イワタボルトテーマ＝軽量・小型・薄型化への技術革新と地球環境に対応する新技術

今回イワタポルトとして展示致しましたのは

●新技術・新工法

○携帯電話用ヒンジ

（フリーストップヒンジ樹脂化により軽量

化と30％コストダウンを実現）

（ポップアップヒンジ(F)従来の手で開け

るのではなく，ボタンを押すことにより， 2

つ折り携帯電話を片手で開けることが可能）

（ポップアップヒンジ(S)ボタンを押すこ

とにより60度まで開きあとはフリーストツ

プ機能で任意で固定可能）

○マイクロスクリュー製品

（‘0.6, ‘0.8の小径スクリュー。頭部高
=H=0.2の薄型タイプ）

○軽量化対応スクリュー製品

（携帯電話等で使用のアルミ材質スクリユ

ー。比重3.7の軽量化対応ねじ等｡)

○小径ねじの転造製品

（ウ0.8のウォーム･ j1.2のリードスクリ
ューの転造に成功事例）

○SUS材の高耐食表面処理製品

(SB･NB処理）

●環境関連

○クロムフリー鍍金製品

（六価クロムを廃止して三価対応の表面処

理）

○アクリル樹脂製品

A第10回を数えるソニーの新技術展示会が，
「2001年度パーツテクノロジー展」として装い

も新たに9月20日(木)～21日(金)=ソニー本社

10号館＝と, 10月ll日(木)～12日(金)=厚木T

ECイノベーシヨンプラザーで4日間にわたり

開催されました。

出展希望の会社が年々増加する傾向にあり，

今年度は200社近くの応募の中から推薦を受け

た50社が出展をして，新技術・新工法の展示を

致しました。弊社も推薦をいただき， テーマと

して「軽量・小型・薄型化への技術革新と地球

環境に対応する新技術」を掲げ， 4日間にわた

り日頃研究，開発した新技術・工法の展示を致

しました。また従来のメカ （機構関連）部品だ

けでなく，地球環境保全の観点から電気関連の

A会社も参加され，地球環境を守る企業の責任が

あらためて問われていることを実感し，展示テ

ーマに「環境」を掲げたソニー㈱様の地球環境

に対する姿勢を再認識致しました。

ソニー㈱様のこの展示会に対する関心の高ざ

は例年以上のものがあり，来場者は本社10号館

で889名，厚木TECが678名の合計1,567名に

のぼりました。

また設計・技術担当者，資材担当者だけでな

く，出井会長・森尾副会長はじめ多くの役員の

方々も来場ざれソニー㈱様の， この展示会に対

する関心の高さと期待を感じた4日間でした。
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●2001年度にソニーパーツテクノロジー展で

ソニー出井会長（左）に，製品を手にとっ

て説明する岩田社長（右）鞠灘≦垈塗塾
も]凸 f虻

]坊う ､

へ

』

●写真中央はソニー森尾副会長

その右はソニー胄木上席常務

左端が岩田社長右端は神子係

長

へ

（配線止め･コーティングリードピンに使用

している塩ビを廃止した特殊コーティング）

○鉛フリー製品

（ハトメ等に使用しているハンダ鍍金から

純スズ鍍金への変更）

●オリジナル製品

○IBロック

（2次加工不要な安価な緩み止め・廻り止

めねじ）

○BLファスナー

（被締結材により使い分けが可能な安価な

緩み止めねじ）

○サーマーガード

（六価クロム廃止の耐食性に優れた表向処

理）

等々を中,し,に展示致しました．
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●写真左より，川久センター長

森園氏，岩田社長

一一毛

時代は新しい世紀=21世紀＝を迎えました。

永い地球の歴史でみれば，弊社の足跡なと、まだ

小さいものにすぎません。今回のソニー様のテ

ーマの一つである「地球環境」への取り組みを

考えたとき，弊社が担うべき企業としての責務

を痛感しております。

地球環境に優しい製品の開発をこれからも積

極的に進めてまいります。今まで以上のご愛顧

を宜しくお願い申し上げます。

弊社も創業以来半世紀が過ぎました。 、ノニー

㈱様はじめ，多くのお客様から「ねじ・ファス

ナー関連」の製品に関しては高い信頼をいただ

いていると自負しております。

弊社も 「ねじ・ファスナー関連」の製品以外

に，今回展示させていただいた「携帯ヒンジ」

等従来の「イワタボルト」のイメージから少し

離れたものも展示致しました。弊社は「お客様

のニーズ」にあった新しい技術・工法・製品を

これからも未来永劫提案してまいります。
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リコーエレメツクス㈱品質保証認定制度

イワタボルト㈱名古屋営業所認定取得

名占屋営業所南康次郎
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●リコーエレメツクス㈱・品質保証認定制度認定言

へ

イワタボルト㈱名古屋営業所のお客様であり

ますリコーエレメックス㈱様の品質保証認定制

度に取り組み，そして品質保証認定審査におい

て要求事項に適合していることが認められ，平

成13年11月8日(木)名古屋営業所におきまして，

リコーエレメックス㈱北沢事業本部長様，検査

G亀井部長様資材G杉浦次長様にご来社賜り，

名古屋営業所所員一同出席のもと認証授与式が

とりおこなわれました。

リコーエレメックス㈱様は，㈱リコー様のグ

ループ．企業として, OA関連及び時計， ガス水

道メーターを主力とする製造販売会社でござい

ます。

品質保証認定制度とは， 「品質目標及び， 品

質保証システムの整備項目に対し， リコーエレ

メックス㈱様と仕入先が協力して効率的に整備，

維持，改善を推進し，源流保証を出来る体制を

作り上げることを目的とした制度」です。

平成12年度よりスタート致しました品質保証

認定制度ですが，平成13年4月6日(金)キック

オフ以降リコーエレメックス㈱様の6カ月に渡

るご指導ご支援をいただきながら当営業所は，

主要350社中14社内の認証を取得致し， リコー

エレメックス㈱様とのビジネスパートナーとし
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て，又全てのお客様に通用する品質保証システ

ムをつくりつつあり， さらなる前進に取り組ん

でおります。

現在， （株)リコー様グループ全体認証にて仕組

みを検討中とのことです。

今後もイワタボルト㈱名古屋営業所の品質保

証体質強化を図り，お客様に満足していただけ

るべく，所員一丸となって信頼を築いていく所

存でございます。
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(下の写真は， リコーエレメックス㈱

品質保証制度認定授与式でのスナップ

平成13年11月8日名古屋営業所にて）
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AFCO2000年度AchievementAward受賞

'99年度に続いて2年連続の受賞に

へ

IWATABOLTUSA.Atlanta支店は, 2001

年6月2日に行われたAFCOSupplierDayの

席上で2000年度のACHIEVEMENTAWARD

を受賞致しました。 1999年度に続<2年連続の

受賞です。 （弊社亘90号参照）

表彰初年度の昨年は姑質を重要視した評価で

ありましたが， 2年目の今回は品質に評価の重

きを置きながらも納期，価格，サービスとそれ

ぞれ評価配分の基準が設けられ、昨年よりかな

り厳しい評価基準となりましたが， それらの評

価対象はまさにIWATA BOLT USA.

が常日頃目指している顧客サービスの原点であ

り，今回の受賞はその活動が評価されたもので

あると確信致します。 3年連続の受賞をI I指し

て改めて頑帳っていく所仔です。

なお、 AFCOはH本竃装とBOSHの合弁

により没立された自動車iWW!のｲl力企業です。

燃料ポンプ関巡をiﾐﾉJに′|産しています．

へ

IWATA BOLT USA.

ATLANTA

鹿 111 lt
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イワタボルト㈱埼玉営業所新社屋完成

スタッフー同も新たな気持で業務に逼進へ

埼玉営業所本田秀郎

イワタボルト㈱埼玉営業所が，去る10月26日より新社屋にての業務が開始しました。

私達を取り巻く状況は非常に厳しい環境にありますが、社屋も一新しスタッフ10名の

気持ちも新たにして業務に邇進する所存です。

今後とも皆様の尚一層のお引き立てとご指導を賜りますようお願い申し上げます。

所在地は， 旧社屋と同一場所です。へ

所在地：〒364-0013

埼玉県北本市中丸4丁自72番地

電話番号:048 591 2212(1t) FAX:048-591-2261

鱗悪“

●意を新たに

全員で記念スナップ蕊識
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●在庫と管理体制をフフップした

埼玉営業所の新社屋
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岩田螺絲(上海)有限公司開設のお知らせ

〔英文:IWATABOLT(SHANGHAI)CO"LTD.]

拝啓晩秋の候貴社ますますご隆昌のこととお慶び申し上げます。

平素は格別のお引立てを賜り厚くお礼申し上げます。

さて， この度中国における二つ目の営業拠点としまして上海に，

岩田螺絲（上海）有限公司〔英文: IWATABOLT(SHANGHAI)CO.,LTD.〕を設
立致しました。

今後とも一層のお引立てを賜りますようお願い申し上げます。

敬具

平成13年ll月吉日

A

イワタボルト株式会社

代表取締役社長岩

岩田螺絲(上海)有限公司

董時長岩

董時総経理岩

責任者長

常駐ASEM林

田聖隆

田
田
倉

聖隆

雅隆

健二

健太郎

八

記

営業開始日 平成13年ll月12日 （月）

住 所 中国上海市外高橋保税区華京路461号39号倉庫B部

英文 PARTB,NO.39BUILDING,461HUAJINGROAD,
SHANGHAIWAIGAOQIAOFREETRADEZONE,P.R・CHINA

郵便番号 200131 英文ZIP 200131

電話番号 001-86-21-5046-3037 XKDDIダイヤル直通の場合
携帯番号 001-86-1381-739-7394

FAX番号 001-86-21-5046-3038 XKDDIダイヤル直通の場合

(＊電話･FAXはll/12までに開通予定ですが，通じない場合は携帯電話におかけ下さい｡）
8



岩田螺絲(上海)有限公司の紹介

拠点に現地での部品供給とサービスの
岩田螺絲(上海)有限公司林健太郎

イワタボルト㈱は10月20日， 中華人民共和国(中国)上海市外高橋保税区に現地法人「岩

田螺絲(上海)有限公司」 (IWATABOLT(SHANGHAI)CO.,LTD.)を設立致しました。

上海市は中国華東に位置し, 6,340k㎡の面積に約1,400万人が暮らす四大直轄都市の一つ

で， 中国最大級の国際都市であり， また中国を牽引する経済都市として工業・金融・貿易
基地としての重要性をますます強めています。

岩田螺絲（上海）有限公司の所在する上海外高橋保税区は上海浦東新区の東北，長江

(揚子江）の河口に臨み，上海市中心より20km,浦東国際空港より20km,虹橋空港より28
kmの所にありまず。

1990年6月国務院の批准によって， 中国では最大規模の総合多機能的な自由貿易区であ

り，面積はlOk㎡， インフラも整備され，世界で活躍する大企業が進出しております。進出
企業数は約4,500社， うち日系企業は600社余となっております。

同保税区の機能は生産加工，倉庫物流，輸出入貿易， 中継貿易，商品の展示，サービス

貿易であり，税制面でも優遇されている保税区です。

イワタボルト上海は中国へ進出されている華東地区沿岸部（遼寧省，河北省，山東省，

江蘇省，湘江省） を主力に日系家電， OA機器， 自動車関連のお得意様に，現地での部品
供給とサービスの提供を行うべく上海拠点を設け， 日本製はもとより， 中国,台湾，香港，
シンガポール， インドネシア製等のお客様のニーズに合わせた部品の供給を致します。
イワタボルト上海の駐在者は林健太郎（前川崎支社）が既に赴任しており，若さi張る

セールスエンジニアです。ご指導の程，宜しくお願い致します。

今後ともより一層のご愛顧を賜りますよう宜しくお願い申し上げます。

八

A
至

漣
グー、
、／夕

、司
路海

台
南
東
路

一

州

台
南
西
路
賑
橋
保５

至
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『一一一一

1吋 》 肉.＃ 2

名 称

住 所

法定代表人

注冊資本

企並英型

簑菅蒐固

輯

．

』

琴

型
灘
．
Ｌ
冤

引
盟
副‐
上
Ⅱ
聯
い

川
叶
、
卸
誤
や
判
．
”

．

ｔ

１

．

１

…
砧
．
ザ
噌
凸

齢

蝉

、

鍔

曹

苔

甑

志

別裂

鞭嬢1:『鞠,' 〆堪′

麥侭j:､為： :､ハメ毒縄，毒,-画』 f』 鳥 』嶋‘ :§ 『』 （§
製顎そ嚢吊冒鰻衿蕊悪キビ爵. 議習盆寮. ;婁睡． 、“‘
鼎尋劉尋段.¥ 鞭L？塁禽鈍りI;期"談鍾妓鍵邑智#:輔
鳥嫌繊←､： ‘1勢ゾ翁彰堪脅鴇 穂掌f鰯塔準 溌紳

、 鰯静サザ鞍､涜鋸： も鈷博 ’卦誰鴬趣予 、 二毬主 ‘ 蜂
fi)fA

営柳孤照
注冊号： ’1篭､ ，府! ‘;達: : 》獄‘ 〔”齢: ‘

成立臼期： ；§， ，: ： 1 ， ： ’4 ; , j

鰯…
豊虎帆乾 報』“
ざf存 “腿魂, ,趣き ： " ．;

ヨ 難場 ‘承 i . 鴎｡〈, h ｝ ．､『 :虫,

: 〕: ＃|:

’
分支机拘

祇料”'非§ "#；

瑳菅期限 盲

｜

’

●岩田螺絲(上海）

有限公司の設立

へ卜

晉記＝

至

｜

…

へ

;蕊

●中国の第二の営業拠点岩田螺絲（上海）有限公司の建物の前で

左から香港長倉GM,朱海雲高華岩田社長，林健太郎，岩田専務
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鎧
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総
》
鱗

露

蕊
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1 J 贈 ｣ 聖と

] T ､ 晋 J 1
や猟 1,承睡獄蕊､

芦声ﾌﾟﾛ Jぜ⑬

罰F蝿需露『啓司いL

軋むR?司均罰ざ 司 『

●岩田螺絲(上海)の倉庫外観全景約300月

へ

●広々とした倉庫内部約240坪
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一ﾛ － 一ーー ーー1
一ー

一一一一

ボルト・ナットのプロジェクション溶接－1

溶接3大条件*と溶接板厚による溶接強度への影響
-M6溶接ボルト，普通鋼板への溶接一

技術開発課森井浩史
戸一一一一一一一一一一一一一幸一一一一一一一字一

＊溶接3大条件：溶接岻流, ,i血電時間、 ′1世極加峠ﾉ」

一一 一一

はじめに

溶接は金属同士を強く接合する方法で， ］業

において重要な加工方法の1つです。ねじ締結

関連では，溶接ボルト ・ナットがさまざまな部

位に使用されており， あらかじめボルト ．ナッ

トを筐体に固着させておくことで組み立てｲ1業

を飛躍的に向上させております。

接強度への影響」を紹介させて頂きます。

ボルト ・ナットの溶接方法は，主にねじ製M

自体に突起を設けたプロジェクション溶接にな

ります。

へ

ボルト･ナットのプロジェクション溶接原理

溶接する製占I1に電流を流し，抵抗熱で接触向
溶接 「融接（アーク， ガス， レーザーなと・）

と臘懸懸卿鯵〃
スポット

プロジェクション

,雪'電極雌
’

卜

度大

榊
一
遡
識

アプセット

<溶接の分類＞

弊社では溶接ボルト ・ナットを日々お客様に

供給させて頂いております。その品質の一環と

して溶接性の確認を行っておりますが，今回は

その中から「溶接3大条件と溶接板厚による溶

｜ 下部電極
へ<溶接電流の流れ〉

〈各種溶接ボルト ・ナット＞

12



の湿度を上げた後，押し付けて局部をI上接させ

ます。

溶接ボルト ・ナットには突起が設けられてお

り，溶接電流を流しますとこの突起部分に電流

が集1 l 1します。電流が密になったところでは抵

抗熱により温度が上昇し，材料自身のIII,1fj抵抗

は温度とともに大きくなるため，溶接部の淵度

卜昇が加速されます。趾度が允分上がったとこ

ろで圧力を加え圧接します。

そのため，溶接強度は'電力（溶接電流と通電

時間） と電極加圧力，溶接板厚に影響します。

使用する溶接機はスポット溶接機です。

溶接条件

溶接3大条件と溶接板厚の水準

|一 因子 、 水準

10, 12, 14,

18， 20

8，

16.
電流(kA)

通'屯時間

(cvcles)
I ， 5， 8

加圧力(kN)

溶接板厚(mn')

１
１
凹
邸

甲
毎
勺

Ｆ
Ｄ
戸
０

5.(）

2.(）

Ｊ
１
上

＊橋接屯流は雄大伯を,｣くす。スバッタ発ﾉ|までｲ」
、

㎡） ハ

一一訂

繰返し数: n=3

溶接強度検査：押込み剥離試験

(JISB 1195に準ずる｡）

値は繰返し数3個の平均とする。

＊リ|張,iJt'嶮機「断I製作所製

UH 300kKA」使川j･

【結果】

溶接3大条件と溶接板厚の影響試験

【試験方法】

ボルト :M6 溶接ボルト (JISB 1195),

材料SWCH16A,表面状態生地

溶接板:SPCC穴径中7.0mm (リーマ加工）

(HvllO前後）

’一選￥ 噌

譲
14

×一×

２
０
８
６
４

１
１
曼
、
佃
揮
鵲
需
奄
劇
亜

×一一一×
△
×

<試験試料＞ 底
●

●

溶接機：インバータ式スポット溶接機

電元社製作所製｢NIDN-70-M10-F」

通電モード：シングル・インパルス通電

（スクイズ時間20cyc,保持時間20cyc)

JIS参考値

Z
×一一

八

E
加圧力2

加圧力3

加圧力5

0kN

5kN

0kN

×

２
０

I 10 12 14 16 18 20

溶接電流/kA

6 8
LⅡ圧力

保梛梢通電B稠ｽｸｲｽI桐
＜ 二

〈加圧力の影響〉

溶接板厚1.5mm, 5cyc’’
屑|遁肺

「加圧力の影響」グラフより，溶接電流が低

い時(8kA)は，加圧力が高くなるにつれて<シングル・インパルス通電＞
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押込み刹離荷喰が減少します。 「JISの参考仙」

の押込み剥離仙重をilnたしているのは, "1 1 1fﾉJ

2.0kKのもののみです。

溶接電流12kA以kでは, DIIIfﾉJ3.5, 5. ()kN

の押込み剥離荷重がj川l liﾉJ2.0kNのものを越

えています。

加圧力2.0kNでは溶接'岻流12kAでスバツタ

が発生しました。 このため押込み求11"111:砿にお

いて溶接屯流10kAのものより低い仙になった

と思われます。

加圧力3.5kNが溶接'屯流16kA,印加If5. ()kN

が溶接電流20kAでスパッタ発碓しております｡

加圧力増加と共にスパッタが発'kする溶接'屯

流が高くなります。

弓

14

12
×
△
●

△
●
×

×
△
●０

（
け
〈
ｂ
４

１

受
、
州
に
龍
一
一
眠
奄
劇
駄

一
１
×
△

×
戸
》

JIS参考値

Z△

●
・通電時間3cyc

△通電時間5cyc

×一通電時間8cyc２
０ 」

へ
’

8 1012 14 16 18 20

溶接電流/kA

〈通電時間の影響＞

溶接板厚1.5mm,加圧力3.5kN

６

<加圧力による溶接突起と溶接板の

接触面積（突起3点の合計)〉

ｒ
ｌ
Ｉ

14

「
×

接触1削憤

1.7mni

印加圧

2.0kN

×
△12

一 ×
△

０
８
６
４

１

受
、
洲
樺
澤
蒋
俺
劇
駐

△

2.5mn1

3.67mm

恥

岬

3

×
》
△

5

＊溶接板のl 1狼のI/l派より算,'l1

今 --●一一一一●
×
Ｑ
八

●

；
〆 溶接板厚1

溶接板厚1

溶接板厚2

Ⅲ
、
Ⅲ

Ⅲ
Ⅲ
Ⅲ

（
Ｕ
Ｆ
Ｄ
〈
Ｕ

●
△
×

へ臨
蕊
誰
排
燭
博 ２

０
JIS参考値

18 20－…息塗………≦ ”…

押込み剥離強度小 押込み剥離強度大

<強度検査後の試料〉

10 12 14 16

溶接電流/kA

〈溶接板厚の影響＞

加圧力3.5kN , 5cyc

86

「通電時間の影響」グラフより， 同じ溶接電

流値と．うしで押込み剥離荷重を比較しますと通

電時間が長いほど高くなっております。 しかし，

通電時間が短いものにおいても，溶接電流を上

げることによって通電時間が長いものとI可等の

押込み剥離荷重が得られております。

「溶接板厚の影響」グラフより，溶接電流8

kAでは溶接板厚による影響はあI)ませんが，

溶接電流1OkA以上になI)ますと溶接板厚が厚

くなるに連れて押込みﾘ離荷重が高くなります。

溶接板厚1.0mのものは，他の厚さのものに

14



比べて溶接電流の増加に伴う押込み剥離荷重の

増加は小さくなっております。

スパッタが発生し始める溶接電流は， どの溶

接板厚においても16kAでありました。

加圧力を高くすることによって，複数の溶接

突起が溶接板になじみ，均一な接触状態が得ら

れることもあると思われます。 また，溶接ナッ

トの場合は，高い加圧力であるとねじピッチを

変化させてしまいます。

〈通電時間について＞

ある基準の押込み剥離荷重を得るためには，

溶接電流が大きい場合は通電時間を短く， また

通電時間が長い場合は溶接電流を小さくできま

す。 しかし，溶接電流を大きく通電時間が短い

方が消費電力量の点から効率が良いといえます。

これは，通電時間の短い方が，電極の冷却効果

や溶接部周囲への熱伝導などによる熱の損失が

小さいためと考えられます。

患議蕊嚢

／

／ 斗些」11

／ 小ノレ｢、

〔
■…■■■■■

（ ホルト
へ

．'二1 溶接板溶梠仮

溶接板のせん断破壊

（溶接板が薄い）

溶接部破断

(溶接板が厚い）

〈強度検査後の破壊状況＞

【まとめ】

〈溶接電流について＞

溶接部の温度上昇は溶接電流に大きく影響す

るため，溶接電流が高いほどねじ製品と溶接板

とが融合し易くなります。 しかし，溶接電流に

限界があり，高すぎるとスパッタが発生し，押

込み剥離荷重の低下， さらに，ねじ部へのスパ

ッタ付着などによる締付け不良が起こる場合が

あります。

〈溶接板厚について＞

溶接板の厚さは， 「溶接の3大条件」のよう

に溶接性（スパッタ発生，溶接部の融合など）

に大きな影響は与えませんが，押込み剥離荷重

値には大きく影響してきます。

溶接板の板厚が薄いと溶接板のせん断破壊に

なり，厚いと溶接部の引張破断になります。ま

た，板厚が薄い場合でも加圧力または溶接電流，

突起形状および体積により溶接部の断面が小さ

い場合，溶接部の引張破断になります。これは

｢溶接板のせん断面積×溶接板のせん断強さ」

と 「溶接部断面積×溶接部引張り強さ」の値の

低い方が優先して破壊するためです。

一

〈加圧力について＞

通電初期の接触抵抗と圧接力に影響します。

たとえば，加圧力が小さい場合，溶接突起と溶

接板の接触面積が小さいため電流密度は高くな

ります。そのため，低い溶接電流においてもス

パッタ発生を起こします。逆に加圧力が大きい

と電流密度が低くなるため抵抗熱が少なく， ね

じ製品と溶接板との融合が困難になります。こ

の場合， より溶接電流を上げることにより解決

できますが， より多くの電力を費やしてしまう

ことになります。

おわりに

各因子による影響について，試験結果より弊

社独自にまとめさせて頂きました。 よって，疑

問に思われる点や一般に認知されていることと

は異なる点があるかと思われますがご了承願い

ます。

今回の試験は，ボルトおよび溶接板が普通鋼

のもので特に溶接のノウハウを必要とするもの
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てflli!fしてｲ｣きたいと,Iと'､っております。

ノrl1II')i,'i染および溶接ボルト ・ナットに側す

るご意兄． ごf'(llllがございましたらおlⅦいいた

します。 また，溶接ボルト ・ナットの斬規製1111,

のり|き合いをInけるよう'I｣ liし〈おlji!"IL, I I Iしl ･.げ

ではありません。フ・ロジェクション溶接にl l"

より従事されているﾉﾉ々には耕しいものではご

ざいませんが，他の分りfで椚朧されているﾉJ. 'F

に対しましてご参考になれば､悔いに忠います。

今後も 「ボルト ・ナットのプロジェクション溶

接」をテーマに，難溶接といわれるもの， たと

えば衣1m処理品や高強度材，非鉄材なとゞについ

キー二

王9 ，

☆今|! !l使lllしましたスポット溶接機の紹介1 1

本体：㈱電元社製作所製

インバータスポット溶接機「NIDN-70-

M10-F」
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電源：インバータ電源ミヤチテクノス

「DCTECHIS-471B」

特徴・溶接電流モニタ機能を持ち、溶接の良否

判定が可能です。

･ 1次定電流実効値制御, 2次定電流実効

値制御， 2次定電力実効値制御, 1次定

電流ピーク値制御，定位相制御の5種類

の制御方式が可能で安定した溶接品質を

実現します。

<インバータスポット溶接機＞

<NIDN－70-M10-F>
へ

溶接電流計：㈱電元社製作所製

「WELDSCOPEMODEL

80」

漏電ブレーカ:400A

WS-

16



自動車技術展 一

｢人とくるまのテクノロジー展2001」

｢21世紀のヒトとクルマの締結

をカタチにする」をテーマに

当社の最新技術を出展

●多数の見学者が来場

「人とくるまのテクノロジー展」が去る2001

年5月23日(水)～25日(金) ，パシフイコ横浜で

開催されました。本展示会も1992年に出展社数

74社，入場者数5,800名の規模で第一回目を開

催して以来，今年で10周年を迎えました。

今年のテーマ“見て，触れて，体験する”展

示会本来の原点に戻I)来場者へ分かりやす<,

未来技術や実用化された新技術等の製品も数多

く展示掲載されました。

当社も10年連続の出展で，今年の出展社196

社中，締結部品メーカーとしてはイワタボルト

l社のみが運営事務局より表彰を戴きました。

一般には馴染みが薄い“ねじ”ですが, ｢21

世紀のヒトとクルマの締結をカタチにする」を

テーマに，機械の3要素のひとつとして製造業

にはなくてはならない締結部品の『ねじ』新技

術を展示しました。今回の出展社数は196社で，

入場者数は30,836名をかぞえました。

イワタボルトは，最新技術をあわせトー記項目

で展示・実演し注目を集めました。

(1 1代替クロメート皮膜(6価クロムフリー）

(21AAボルト (Angle～角度, Absorb～吸収）

(3ISRボルト (SpatterRemove)

(4IUPS一Fタイプナット(UniformPressure

Spiral)

(5)UPS－Pタイプナット (UniformPressure

Spiral)

へ

窯
寵

鐘

４

等

△

〃

扉

挙一
器

●締結技術を熱心に聰く来場者の皆さん

(6)SLボルト (SelfLock)

(7)HTSファスナー(HexagonTamper-resistant

Sockethead)

(8)サーマガードコーティングシステム

(9)ハイクリンチピアスナット

(10)抜きっこ （ハンディー型強度測定器）

21世紀幕開けの自動車技術展でしたが， 国家

産業といっても過言ではない自動車関連企業が

最新の技術を駆使した製品を所狭しとディスプ

レイにもﾉJを入れて展示・実演を行いました。

当社も自動車産業におけるテーマ，軽量化・

防錆・見栄えなど今後ともコストは言うまでも

ありませんが，永遠のテーマであるゆるみの問

題など, -締結のプロとしてお客様にご満足戴け

ますよう色々なご質問等お待ちしております。

(SOFI"･新妻信彦）

へ
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